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Uputa o primjeni

Tehničke informacije u ovom priručniku opisuju bitna težišta Viega tehnike primjene za cjevovodne 
sustave od umjetnog materijala, predzidnu tehniku i tehniku odvodnje. Nadalje, te se informacije o 
proizvodima, njihovim osobinama i načinima uporabe temelje na važećim standardima u  
Europi i/ili u Njemačkoj.

Pojedina poglavlja u tekstu, koja su označena zvjezdicom (*), odgovaraju tehničkoj regulativi 
u Europi / Njemačkoj. Njih stoga možemo shvatiti kao preporuke, posebno ako ne postoji 
odgovarajuća lokalna regulativa. Odgovarajući nacionalni propisi, norme, pravila, standardi i ostala 
tehnička regulativa imaju prednost pred njemačkim odnosno europskim smjernicama u ovom 
priručniku: ovdje ponuđene informacije nisu obvezujuće za ostale zemlje i regije te ih treba shvatiti 
kao tehničku potporu. 
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PE-Xc instalacijska tehnika – Namjenska uporaba

Cjevovodi sustavi od umjetnog 
materijala
Instalacija pitke vode

Opis sustava

Namjenska uporaba

PE-Xc cjevovodi sustavi od umjetnog materijala Pexfit Pro Fosta 
i Pexfit Pro Plus namijenjeni su uporabi u instalacijama pitke 
vode i toplovodnom grijanju s prisilnom cirkulacijom (Pumpen-
Warmwasser-Heizungen, PWWH). Treba uzeti u obzir nacionalne 
propise o izvedbi pojedinih zemalja.

Za montažu treba koristiti Viega originalne dijelove i opisane alate.

Pogonski uvjeti 
Pexfit Pro Fosta

Temperatura maks.  70 °C •
Tlak maks.  10 bar •

U skladu s normom EN ISO 21003 kategorija primjene II

Pexfit Pro Plus
Temperatura maks.  70 °C •
Tlak maks.   8 bar •

Za uporabu sustava u područjima primjene koja nisu opisana 
potrebno je konzultirati se s našom tvornicom u Attendornu.

Pexfit Pro Fosta 
cijev

– čvrsta

Pexfit Pro Plus cijev

– fleksibilna

 sl. P- 1  sl. P- 2 
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Kriteriji izbora 

Oba tipa cijevi ispunjavaju iste zakonske propise.

Pri izboru između fleksibilne i čvrste cijevi odlučujuće su različite 
karakteristike kod postavljanja i bitno smanjena uzdužna dilatacija Pexfit Pro 
Fosta cijevi.

Cijevi Pexfit Pro Fosta i Pexfit Pro Plus se osobito primjenjuju za čistu i brzu 
instalaciju etažne distribucije

u predzidnim instalacijama,  •
u podžbuknim instalacijama, •
u stropovima i podovima i •
i suhoj gradnji (montažni pregradni zid). •

 
XL veličine su predodređene za podrumske i usponske vodove.

Pexfit Pro Fosta 

Zbog njene čvrstoće moguće su podžbukne i vizualno ugodne nadžbukne 
instalacije. 

Pexfit Pro Plus

Zbog svoje fleksibilnosti koristi se pretežno u suhoj gradnji i kod predzidnih 
instalacija.

16 / 20

Područja primjene

Fleksibilne

U predzidu

Čvrste

Za nadžbukne i 
podžbukne instalacije

Nazivne mjere [mm]
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PE-Xc instalacijska tehnika – Pexfit Pro Fosta*

Pexfit Pro Fosta*

Tehnički podaci i program isporuke

Čvrsta, aluminijem ojačana PE-Xc / Al / PE-HD cijev, s bijelom PE-Xc zaštitnom 
presvlakom od najmanje 32 mm 

Bronca / PPSU

Šipke od 5 m / koturi od 50 i 100 m

Pexfit Pro Fosta sa SC-Contur: KIWA

14 / 16 / 18 / 20 / 25 / 32 / 40 / 50 / 63

Instalacije pitke vode unutar zgrada sukladno normi DIN 1988  •
Instalacije grijanja u PWWH pogonima prema normi DIN 4751-3,   •
uključujući podna grijanja
P • neumatska postrojenja te 
P • ostrojenja za iskorištavanje oborinske vode

Bez korozije kod svake pitke vode •
Čvrsta PE-Xc / Al / PE-HD cijev, s bijelom zaštitnom presvlakom  •
Sloj koji sprječava prodiranje kisika postavljen unutar cijevi •
Polaganje "cijev u cijevi" ispunjava priznata pravila tehnike za zvučnu  •
izolaciju i zaštitu od kondenzacije bez dodatne izolacije
Klasa građevnih materijala B2 prema normi DIN 4102-2 •
Veliki asortiman press-spojnica •
Mala toplinska dilatacija •
Mali radijusi savijanja •

Mehanička zaštita u pogonu gradilišta •
Zaštita od kondenzacije prema normi DIN 1988-2 •
Zvučna izolacija •
Toplinska izolacija kod ubodnih vodova u estrihu i u predzidu •

Materijal cijevi

Primjena 

Nazivne mjere [mm]

Obilježja

Funkcija zaštitne 
cijevi

Materijal press 
spojnica

Stanje isporuke

Dozvole
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Tehnički podaci

Označavanje cijevi

Proizvođač •
Oznaka cijevi •
Područje primjene •
Materijal cijevi •
Veličina •
Registracijski broj •

Dozvoljena pogonska temperatura i tlak •
Proizvodni broj •
Metarsko kodiranje •

Pexfit Pro Fosta

Struktura slojeva 
PE-Xc/Al/PE-HD

 sl. P- 3 

 Tab. P- 1 

Tehnički podaci i program isporuke Pexfit Pro Fosta

Nazivne mjere cijevi [mm] 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4,0 63 x 4,5

Težina cijevi [g / m] 90 105 125 145 230 380 525 735 1090

Unutarnji volumen [l / m] 0,078 0,113 0,163 0,186 0,3 0,522 0,855 1,385 2,225

Toplinska vodljivost [W / mK] 0,4

Srednja uzdužna dilatacija [mm / mK] 0,03

Hrapavost cijevi [mm] 0,0015

Radijus savijanja [min
 
x d

a
] 5 3,5 4,0 4,5 4,5

Zapor za kisik Aluminij

Vanjski Ø zaštitne cijevi [mm] 21 25 28 28 34

Šipke [m] 5

Prsteni sa zaštitnom cijevi [m] 75 50

Prsteni bez zaštitne cijevi [m] 100 50
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PE-Xc instalacijska tehnika – Press spojnica s SC-Contur

Komponente

Press spojnica s SC-Contur

Kombinacije s Pexfit Pro Plus cijevima 16 i 20 mm su moguće bez problema 
jer se primjenjuju iste spojnice. 

Jednostavan prijelaz na sve metalne Viega sustave cijevi •
Navojni fitinzi od higijenski besprijekorne bronce •
Spojnice od visoko vrijednog PPSU •

SC-Contur

Sve spojnice sa 
sustavom SC-Contur 
koji nesprešane 
spojeve pri punjenju 
postrojenja čini 
vidljivima

Press spojnica

Veličine 14 do 63 mm

Nova funkcija 
pridržavanja press 
spojnice olakšava 
navlačenje i sprječava 
deformacije nakon 
prešanja 

Prijelazni dijelovi

Raznolike priključne 
varijante za armature 
i uređaje i za prijelaz 
na sve sustave sklopa 
sustava Viega 

 sl. P- 4 

 sl. P- 5 

 sl. P- 6 

Obilježja
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Cijevi u sklopu sustava

Pribor

Sklop sustava

Prijelazni dijelovi na 
sustave 
– Sanpress Inox 
– Profipress 
– Prestabo 

 sl. P- 7 

Montažna jedinica

Za pričvršćivanje zidnih 
ploča

Zvučna izolacija

 sl. P- 8 

Armaturni priključci

 sl. P- 9 
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PE-Xc instalacijska tehnika – Kuglasti ventili

Kuglasti ventili

Za svaki zahtjev odgovarajuće rješenje

 sl. P- 10 

 sl. P- 11 

 sl. P- 12 

Razdjelnik

Materijal PPSU

Teco podžbukni 
kuglasti ventili

Za etažne zapore 
veličine 16 i 25 mm

Easytop kuglasti 
ventili

S press priključcima  
veličine 16 do 63 mm
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Easytop ventili s kosim sjedištem*

Easytop ventili s kosim sjedištem od bronce omogućuju direktan press 
priključak – bez prijelaznih dijelova – na instalacije pitke vode promjera 32 
do 63 mm. Njihova konstrukcija kao slobodnoprotočnih ventila sprječava 
tlačne udare prilikom aktiviranja te tako čuva priključene armature, uređaje i 
cijevne instalacije. Za promjere cijevi 16 do 25 mm treba primijeniti Easytop 
ventile s navojnim priključkom, u spoju s navojnim spojem s plosnatim 
brtvljenjem (model 4763).

Sve Easytop vrste ventila su odobrene prema normi DIN-DVGW 
EN 1213:1999 (Armaturna grupa I).

Easytop 

Sa sustavom SC-Contur

Izvedba kao 
– slobodnoprotočni  
   ventil
 
– slobodnoprotočni  
   ventil s nepovratnim  
   ventilom
 
– nepovratni ventil

Materijali: 
bronca ili  
oplemenjeni čelik

 sl. P- 14 

 Oznaka medija  Kućište s površinama otvora ključa

 Brtva vretena od materijala EPDM  Sjedište ventila od oplemenjenog 
čelika

 Pladanj ventila od bronce s s brtvom ventila  
od materijala EPDM

 Kućište ventila

 Press priključak sa SC-Contur  Prikaz položaja
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PE-Xc instalacijska tehnika – Primjeri primjene

Primjeri primjene

 sl. P- 15 

 sl. P- 16 

Predzidna instalacija

Usponski vodovi s 
Pexfit Pro Fosta

Priključak na objekt 
Pexfit Pro Plus
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

 sl. P- 17 

 sl. P- 18 

Podžbukna 
instalacija

Podrumska 
distribucija

S Pexfit Pro Fosta 
cijevima i Easytop 
ventilima s kosim 
sjedištem s fiksnim 
press priključkom



21

PE-Xc instalacijska tehnika – Uređaji za pripremu vruće vode*

Tehnika primjene

Uređaji za pripremu vruće vode*

Spremnik tople vode i električni protočni grijač vode smiju se izravno 
povezati pomoću Pexfit Pro Plus sustava ili Pexfit Pro Fosta sustava ako  
sigurnosni uređaji nemaju kratkotrajne temperature više od 95 °C i nemaju 
viši tlak vode od maksimalno dozvoljenih 10 bar.  
Treba uvažiti podatke proizvođača za dotične uređaje.

Izjednačavanje potencijala*

Prema VDE 0100, metalne sustave cjevovoda treba uzajamno povezati 
vodičem kako bi se osiguralo izjednačenje potencijala. Oba sustava 
cjevovoda, Pexfit Pro Plus i Pexfit Pro Fosta, nisu električno provodljivi pa ne 
može doći od izjednačenja potencijala. 

 sl. P- 19 

Protočni grijač

Sigurnosni sustav kod 
uređaja s neizoliranim 
žicama DHE i DHB-SK

Vodovi pitke vode izvedeni sa Pexfit Pro Plus ili Pexfit Pro Fosta se ne 
uzemljuju.  
Prilikom zamjene metalnih vodova pitke vode vodovima od 
umjetnog materijala stručnjak treba provjeriti izjednačenje 
potencijala.



22

Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Sustavi vodova*

U praksi se pronalaze sljedeće vrste priključaka

Pojedinačni dovodi •
Serijski vodovi •
Prstenasti vodovi i •
Kombinacije, •

koje će u nastavku biti pobliže opisane.

Kriteriji za odabir tehnički korektnog sustava vodova su

Higijena pitke vode – stagnacija se isključuje sukladno normi  •
DIN 1988-2,
broj  • i položaj sanitarnih objekata,
vrsta gradnje instalacijskih zidova – mokra ili suha gradnja, •
raspored usponskih vodova, •
izvedba otvora – bušenjem ili zidanjem, •
vrsta polaganja – na grubi pod ili u praznim prostorima, •
vrsta korištenja – često ili rijetko korištene armature za uzimanje vodei  •
posebni zahtjevi u osobito osjetljivim područjima, kao što su klinike. •

Pri projektiranju vrijede sljedeća pravila

Osigurajte čestu izmjenu vode u svim dijelovima vodova. •
Nastojte ostvariti brzine strujanja od 1 do 2 m / s. Ovo se postiže tako da  •
se iskoristi raspoloživi tlak ∆p

ukup. raspoloživ
 za trenje u cijevima i pojedinačne 

otpore.
Izvedite rijetko korištena mjesta uzimanja vode kao serijske i prstenaste  •
vodove, kako biste isključili stagnaciju.

Najekonomičnija i higijenski najbolja rješenja su serijski i prstenasti sustavi 
vodova.
Prstenasti sustav vodova nudi prednosti zbog ravnomjerne raspodjele tlaka i 
topline i najveće izmjene vode u usporedbi s drugim razdjelnim sustavima.
Tako se na prstenaste sustave vodova može priključiti znatno više sanitarnih 
objekata.

Na mjestima uzimanja vode koja se rijetko koriste treba dati 
prednost serijskim ili prstenastim vodovima zbog izbjegavanje 
stagnacije. Već pri korištenju jednog mjesta uzimanja vode zamjeni 
se sveukupan sadržaj vode. 

Pravila projektiranja

Dajte prednost 
serijskim ili 
prstenastim 
vodovima

Kriteriji izbora
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PE-Xc instalacijska tehnika – Sustavi vodova*

Pojedinačni dovod

 sl. P- 20 

Svako mjesto uzimanja vode se 
priključuje zasebno. 

Obilježja

Uputa

Male dimenzije cijevi jer su gubici tlaka na etaži minimalizirani. Tako se i  •
pri malom tlaku dobave na armaturama ostvaruje visoki komfor. 
Mali trošak pri projektiranju i proračunu jer se primjenjuje samo jedna  •
veličina cijevi.

Higijenski rizik zbog stagnirajuće vode u pojedinim vodovima.

 Tab. P- 2 

Br. modela Br. artikla Količina Oznaka/funkcija

4733 610 111 1

Pexfit Pro razdjelnik za pitku vodu, sa sustavom 
SC-Contur,
od PPSU, 
priključak bočno ili gore, 
s Pexfit Pro press priključcima

4725.5 608 248 4
Pexfit Pro zidna ploča, sa sustavom SC-Contur, 
od bronce 
16 x 1/2

2143.8 591 144 1
Kuglasti ventil,

može se koristiti s Pexfit Pro adapterima mod. 4776

4776 636 265 2
Pexfit Pro adapter, sa sustavom SC-Contur,

za kuglasti ventil 2143.8

4705
n pr. 

607 210
individualno

Pexfit Pro Fosta PE-Xc/Al/PE-HD cijev, 
za instalacije pitke vode i grijanja, 
bez zaštitne cijevi

Potrebne komponente
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Serijski vod

 sl. P- 21 

Mjesta uzimanja vode s dvostrukim 
priključcima međusobno se direktno 
povezuju. 

Mala potrošnja cijevi •
Brza montaža •
Jednostavno vođenje vodova  •

Najčešće korišteni potrošač trebao bi se nalaziti na kraju serije.

Obilježja

Uputa

 Tab. P- 3 

Br. modela Br. artikla Količina Oznaka/funkcija

4733 610 111 1

Pexfit Pro razdjelnik za pitku vodu, sa sustavom 
SC-Contur,
od PPSU, 
priključak bočno ili gore, 
s Pexfit Pro press priključcima

4725.5 608 248 1
Pexfit Pro zidna ploča, sa sustavom SC-Contur, 
od bronce 
16 x 1/2

4725.7 608286 4

Pexfit Pro dvostruka zidna ploča, sa sustavom 
SC-Contur,

od bronce, 
16x 1/2 x 16

2143.8 591 144 1
Kuglasti ventil,

može se koristiti s Pexfit Pro adapterima mod. 4776

4776 636 265 2
Pexfit Pro adapter, sa sustavom SC-Contur,

za kuglasti ventil 2143.8

4705
n pr. 

607 210
individualno

Pexfit Pro Fosta PE-Xc/Al/PE-HD cijev, 
za instalacije pitke vode i grijanja, 
bez zaštitne cijevi

Potrebne komponente
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PE-Xc instalacijska tehnika – Sustavi vodova*

Prstenasti vod

 sl. P- 22 

Kao kod serijskog voda, vod se 
provodi od posljednjeg mjesta 
uzimanja vode nazad na razdjelnik.

Optimalna zamjena vode kao i ravnomjerna raspodjela tlaka i topline  •
Manji pad tlaka u usporedbi sa serijskom instalacijom – tako je moguć  •
priključak znatno većeg broja sanitarnih objekata.

Obilježja

Br. modela Br. artikla Količina Oznaka/funkcija

4733 610 111 1

Pexfit Pro razdjelnik za pitku vodu, sa sustavom 
SC-Contur,
od PPSU, 
priključak bočno ili gore, 
s Pexfit Pro press priključcima

4725.7 608286 5

Pexfit Pro dvostruka zidna ploča, sa sustavom 
SC-Contur,

od bronce, 
16x 1/2 x 16

2143.8 591 144 1
Kuglasti ventil,

može se koristiti s Pexfit Pro adapterima mod. 4776

4776 636 265 2
Pexfit Pro adapter, sa sustavom SC-Contur,

za kuglasti ventil 2143.8

4705
n pr. 

607 210
individualno

Pexfit Pro Fosta PE-Xc/Al/PE-HD cijev, 
za instalacije pitke vode i grijanja, 
bez zaštitne cijevi

 Tab. P- 4 

Potrebne komponente
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Kombinacije

 Tab. P- 5 

Br. modela Br. artikla Količina Oznaka/funkcija

4733 610 111 1

Pexfit Pro razdjelnik za pitku vodu, sa sustavom 
SC-Contur,
od PPSU, 
priključak bočno ili gore, 
s Pexfit Pro press priključcima

4725.5 608 248 2
Pexfit Pro zidna ploča, sa sustavom SC-Contur, 
od bronce 
16 x 1/2

4725.7 608286 3

Pexfit Pro dvostruka zidna ploča, sa sustavom 
SC-Contur,

od bronce, 
16x 1/2 x 16

2143.8 591 144 1
Kuglasti ventil,

može se koristiti s Pexfit Pro adapterima mod. 4776,

4776 636 265 2
Pexfit Pro adapter, sa sustavom SC-Contur,

za kuglasti ventil 2143.8

4705
n pr. 

607 210
individualno

Pexfit Pro Fosta PE-Xc/Al/PE-HD cijev, 
za instalacije pitke vode i grijanja, 
bez zaštitne cijevi

Potrebne komponente

 sl. P- 23 

Prilagođen ugradbenoj situaciji

 WC – pojedinačni dovod

 Dvostruki umivaonik – Serijski 
     vod

 Kuhinja – prstenasti vod
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PE-Xc instalacijska tehnika – Sustavi vodova*

Instalacija s T-priključkom

 sl. P- 24 

Primjenom T-komada nastaju 
pojedinačni dovodi.

U konstrukcijama s estrihom ne bi trebalo primjenjivati T-komade zbog  •
visine konstrukcije i izmjene topline.
Koristite samo za često korištena mjesta uzimanja vode ili kod kratkih  •
spojnih vodova.

Upute

 Tab. P- 6 

Br. modela Br. artikla Količina Oznaka/funkcija

4718
n pr. 

608781
5

Pexfit Pro T-komad, sa sustavom SC-Contur

od PPSU

4725.5 608 248 5
Pexfit Pro zidna ploča, sa sustavom SC-Contur, 
od bronce 
16 x 1/2

2143.8 591 144 2
Kuglasti ventil,

može se koristiti s Pexfit Pro adapterima mod. 4776,

4776 636 265 4
Pexfit Pro adapter, sa sustavom SC-Contur,

za kuglasti ventil 2143.8

4705
n pr. 

607 210
individualno

Pexfit Pro Fosta PE-Xc/Al/PE-HD cijev, 
za instalacije pitke vode i grijanja, 
bez zaštitne cijevi

Potrebne komponente
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Pad tlaka uslijed trenja u cijevima

Pad tlaka uslijed trenja u cijevima je u zapravo ovisan o kakvoći materijala 
instalacijskih komponenti i karakteristikama medija.
Najvažnije parametri su 

hrapavost stjenki cijevi, •
brzina strujanja, •
viskoznost i •
temperatura medija. •

Proračun cjevovoda pomoću tablica*

Pomoću tablica na sljedećim stranicama mogu se dimenzionirati instalacije 
za pitku vodu. 

Prvo pomoću tablice 7 odredite najniži hidraulički tlak i ukupni protok VR
∙

,  

a zatim pomoću tablice 8 preračunajte ukupni protok VR
∙

 u vršni protok 
 VS

∙ ,  
uzevši u obzir faktor istodobnosti.  
Isto se tako pomoću tablice 8 - 11 može dimenzionirati dio voda – ovdje 
pazite na maksimalnu brzinu strujanja.

Parametri

 sl. P- 25 

Podrumska 
distribucija

S Pexfit Pro Fosta 
cijevima i Easytop 
ventilima s kosim 
sjedištem s fiksnim 
press priključkom
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PE-Xc instalacijska tehnika – Pad tlaka uslijed trenja u cijevima

Standardne vrijednosti za najniže hidrauličke tlakove i izračunati protoci kućnih mjesta uzimanja pitke vode

Vrsta mjesta uzimanja  
pitke vode

Veličina 
priključka

[DN]

Najmanji 
hidraulički 

tlak 

[p
min teč 

bar]

Proračunski protok 

[l / s]

Miješana voda
hladna / 
zagrijanahladna (15 °C) topla (60 °C)

Ispusni ventili

bez aeratora

15 
20 
25

0,5 
(1,5) 1)

0,30 
0,50 
1,00

s aeratorom 10 
15

1,0 0,15

Glave za čišćenje vodenim 
mlazom 15 1,0 0,10 0,10 0,20

Tlačni ispirač 

prema normi DIN 3265-1

15 
20 
25

1,2 
1,2 
0,4

0,70 
1,00 
1,00

Tlačni ispirač za pisoare 15 1,0 0,30

Perilica posuđa 15 1,0 0,15

Perilica rublja 15 1,0 0,25

Armature za miješanje 

Tuš 
kada  
lavabo 
umivaonik 
bide

15 1,0

0,15 
0,15 
0,07 
0,07 
0,07

Armature za miješanje 20 1,0 0,30

Ispiranje WC-a 

prema normi DIN 19542
15 0,5 0,13

Akumulacijski grijači vode

Prigušni vijak potpuno otvoren
15 1,0 0,10

1)  Kod izljevnih ventila bez aeratora s vijčanim spojem savitljive cijevi, pad tlaka u savitljivoj cijevi  
 (do 10 m duljine) i priključenim potrošačima izračunava se paušalno pomoću najnižeg hidrauličkog tlaka. 

 Tab. P- 7 
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Σ VR
∙

 kod pojedinačnog 
oduzimanja VS

∙
Σ VR

∙
VS
∙

Σ VR
∙

VS
∙

< 0,5 l/ s ≥ 0,5 l/ s l / s l / s l / s
0,06 0,05 21,89 2,55 331 5,05 
0,10 0,10 23,54 2,60 345 5,10 
0,15 0,15 25,28 2,65 360 5,15 
0,21 0,20 27,13 2,70 374 5,20 
0,29 0,25 29,08 2,75 390 5,25 
0,38 0,30 31,15 2,80 406 5,30 
0,48 0,35 33,32 2,85 422 5,35 
0,60 0,40 35,62 2,90 439 5,40 
0,72 0,45 38,04 2,95 456 5,45 
0,87 0,50 0,50 40,58 3,00 474 5,50 
1,03 0,55 0,55 43,26 3,05 493 5,55 
1,20 0,60 0,60 46,08 3,10 512 5,60 
1,39 0,65 0,65 49,04 3,15 
1,59 0,70 0,70 52,15 3,20 
1,81 0,75 0,75 55,41 3,25 
2,04 0,80 0,80 58,83 3,30 
2,29 0,85 0,85 62,4 1 3,35 
2,55 0,90 0,90 66,17 3,40 
2,83 0,95 0,95 70,10 3,45 
3,13 1,00 1,00 74,21 3,50 
3,45 1,15 1,05 78,51 3,55 
3,78 1,31 1,10 83,01 3,60 
4,12 1,50 1,15 87,71 3,65 
4,49 1,70 1,20 92,62 3,70 
4,87 1,92 1,25 97,74 3,75 
5,26 2,17 1,30 1 03,08 3,80 
5,68 2,44 1,35 1 08,65 3,85 
6,11 2,74 1,40 114,45 3,90 
6,56 3,06 1,45 120,50 3,95 
7,03 3,41 1,50 126,79 4,00 
7,51 3,80 1,55 133 4,05 
8,02 4,22 1,60 140 4,10 
8,54 4,67 1,65 147 4,15 
9,08 5,17 1,70 155 4,20 
9,63 5,70 1,75 162 4,25 

10,21 6,27 1,80 170 4,30 
10,80 6,89 1,85 178 4,35 
11,41 7,56 1,90 187 4,40 
12,04 8,28 1,95 196 4,45 
12,69 9,05 2,00 205 4,50 
13,36 9,88 2,05 215 4,55 
14,05 10,76 2,10 225 4,60 
14,76 11,71 2,15 235 4,65 
15,48 12,72 2,20 246 4,70 
16,23 13,80 2,25 257 4,75 
16,99 14,95 2,30 268 4,80 
17,78 16,17 2,35 280 4,85 
18,58 17,48 2,40 292 4,90 
19,40 18,86 2,45 305 4,95 
20,24 20,33 2,50 318 5,00 

 Tab. P- 8 
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PE-Xc instalacijska tehnika – Pad tlaka uslijed trenja u cijevima

Pexfit Pro Fosta 1 / 3
Temperatura 10 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 5 m/s

DN 10 12 15 15 20 25 32 40

da x s 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4

di
10,0 12,0 14,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0

Vs  
l/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

0,07 13,7 0,9 5,8 0,6 2,8 0,5 1,7 0,4 0,6 0,2 0,2 0,1
0,08 17,2 1,0 7,3 0,7 3,5 0,5 2,2 0,4 0,7 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1
0,09 21,2 1,1 8,9 0,8 4,3 0,6 2,7 0,5 0,9 0,3 0,3 0,2 0,1 0,1
0,10 25,4 1,3 10,7 0,9 5,2 0,6 3,2 0,5 1,1 0,3 0,3 0,2 0,1 0,1
0,11 30,0 1,4 12,6 1,0 6,1 0,7 3,8 0,6 1,2 0,4 0,4 0,2 0,1 0,1
0,12 34,9 1,5 14,7 1,1 7,1 0,8 4,4 0,6 1,4 0,4 0,4 0,2 0,1 0,1
0,13 40,1 1,7 16,9 1,1 8,1 0,8 5,0 0,7 1,7 0,4 0,5 0,3 0,1 0,2
0,14 45,7 1,8 19,2 1,2 9,2 0,9 5,7 0,7 1,9 0,5 0,5 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1
0,15 51,6 1,9 21,7 1,3 10,4 1,0 6,4 0,8 2,1 0,5 0,6 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1
0,16 57,8 2,0 24,2 1,4 11,7 1,0 7,2 0,8 2,4 0,5 0,7 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1
0,17 64,2 2,2 27,0 1,5 13,0 1,1 8,0 0,9 2,6 0,6 0,7 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1
0,18 71,0 2,3 29,8 1,6 14,3 1,2 8,8 1,0 2,9 0,6 0,8 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1
0,19 78,1 2,4 32,8 1,7 15,7 1,2 9,7 1,0 3,2 0,6 0,9 0,4 0,3 0,2 0,1 0,1
0,20 85,5 2,5 35,8 1,8 17,2 1,3 10,6 1,1 3,5 0,7 1,0 0,4 0,3 0,2 0,1 0,1
0,21 93,2 2,7 39,1 1,9 18,7 1,4 11,6 1,1 3,8 0,7 1,1 0,4 0,3 0,2 0,1 0,2
0,22 101,2 2,8 42,4 1,9 20,3 1,4 12,5 1,2 4,1 0,7 1,2 0,4 0,3 0,3 0,1 0,2
0,23 109,5 2,9 45,8 2,0 22,0 1,5 13,5 1,2 4,4 0,8 1,3 0,4 0,4 0,3 0,1 0,2
0,24 118,0 3,1 49,4 2,1 23,7 1,6 14,6 1,3 4,8 0,8 1,3 0,5 0,4 0,3 0,1 0,2
0,26 136,0 3,3 56,9 2,3 27,3 1,7 16,8 1,4 5,5 0,9 1,5 0,5 0,5 0,3 0,1 0,2
0,28 155,1 3,6 64,8 2,5 31,1 1,8 19,1 1,5 6,3 0,9 1,8 0,5 0,5 0,3 0,2 0,2
0,30 175,3 3,8 73,2 2,7 35,1 1,9 21,6 1,6 7,1 1,0 2,0 0,6 0,6 0,4 0,2 0,2
0,32 196,6 4,1 82,1 2,8 39,3 2,1 24,2 1,7 7,9 1,1 2,2 0,6 0,7 0,4 0,2 0,2
0,34 219,0 4,3 91,4 3,0 43,7 2,2 26,9 1,8 8,8 1,1 2,5 0,7 0,7 0,4 0,2 0,2
0,36 242,5 4,6 101,2 3,2 48,4 2,3 29,8 1,9 9,7 1,2 2,7 0,7 0,8 0,4 0,3 0,3
0,38 267,1 4,8 111,4 3,4 53,3 2,5 32,7 2,0 10,7 1,3 3,0 0,7 0,9 0,4 0,3 0,3
0,40 122,0 3,5 58,3 2,6 35,9 2,1 11,7 1,3 3,3 0,8 1,0 0,5 0,3 0,3
0,42 133,1 3,7 63,6 2,7 39,1 2,2 12,7 1,4 3,6 0,8 1,1 0,5 0,3 0,3
0,44 144,6 3,9 69,1 2,9 42,4 2,3 13,8 1,5 3,9 0,9 1,2 0,5 0,4 0,3
0,46 156,5 4,1 74,7 3,0 45,9 2,4 15,0 1,5 4,2 0,9 1,3 0,5 0,4 0,3
0,48 168,8 4,2 80,6 3,1 49,5 2,5 16,1 1,6 4,5 0,9 1,4 0,6 0,4 0,3
0,50 181,6 4,4 86,7 3,2 53,2 2,6 17,3 1,7 4,9 1,0 1,5 0,6 0,5 0,4
0,52 194,8 4,6 92,9 3,4 57,1 2,8 18,6 1,7 5,2 1,0 1,6 0,6 0,5 0,4
0,54 208,4 4,8 99,4 3,5 61,0 2,9 19,9 1,8 5,6 1,0 1,7 0,6 0,5 0,4
0,56 222,4 5,0 106,1 3,6 65,1 3,0 21,2 1,9 5,9 1,1 1,8 0,7 0,6 0,4
0,58 112,9 3,8 69,3 3,1 22,5 1,9 6,3 1,1 1,9 0,7 0,6 0,4
0,60 119,9 3,9 73,6 3,2 23,9 2,0 6,7 1,2 2,0 0,7 0,6 0,4
0,62 127,2 4,0 78,0 3,3 25,4 2,1 7,1 1,2 2,1 0,7 0,7 0,4
0,64 134,6 4,2 82,6 3,4 26,8 2,1 7,5 1,2 2,2 0,7 0,7 0,5
0,66 142,2 4,3 87,2 3,5 28,3 2,2 7,9 1,3 2,4 0,8 0,7 0,5
0,68 150,0 4,4 92,0 3,6 29,9 2,3 8,3 1,3 2,5 0,8 0,8 0,5
0,70 158,0 4,5 96,9 3,7 31,5 2,3 8,8 1,4 2,6 0,8 0,8 0,5
0,72 166,2 4,7 101,9 3,8 33,1 2,4 9,2 1,4 2,7 0,8 0,9 0,5
0,74 174,5 4,8 107,0 3,9 34,7 2,5 9,7 1,4 2,9 0,9 0,9 0,5
0,76 183,1 4,9 112,2 4,0 36,4 2,5 10,2 1,5 3,0 0,9 1,0 0,5
0,78 117,6 4,1 38,1 2,6 10,6 1,5 3,2 0,9 1,0 0,6
0,80 123,0 4,2 39,9 2,7 11,1 1,6 3,3 0,9 1,0 0,6
0,82 128,6 4,3 41,7 2,7 11,6 1,6 3,5 1,0 1,1 0,6
0,84 134,2 4,5 43,5 2,8 12,1 1,6 3,6 1,0 1,1 0,6
0,86 140,0 4,6 45,4 2,9 12,6 1,7 3,8 1,0 1,2 0,6
0,88 145,9 4,7 47,3 2,9 13,2 1,7 3,9 1,0 1,2 0,6

 Tab. P- 9 



32

Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Pexfit Pro Fosta 2 / 3
Temperatura 10 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 5 m/s

DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

da x s 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

di
15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0

Vs  
l/s

R v R v R v R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

0,90 151,9 4,8 49,2 3,0 13,7 1,7 4,1 1,1 1,3 0,6
0,92 158,0 4,9 51,2 3,0 14,2 1,8 4,2 1,1 1,3 0,7
0,94 164,2 5,0 53,2 3,1 14,8 1,8 4,4 1,1 1,4 0,7
0,96 55,2 3,2 15,4 1,9 4,6 1,1 1,4 0,7
0,98 57,3 3,2 15,9 1,9 4,7 1,1 1,5 0,7
1,00 59,4 3,3 16,5 1,9 4,9 1,2 1,6 0,7
1,05 64,8 3,5 18,0 2,0 5,4 1,2 1,7 0,8
1,10 70,4 3,6 19,6 2,1 5,8 1,3 1,8 0,8
1,15 76,3 3,8 21,2 2,2 6,3 1,3 2,0 0,8
1,20 82,3 4,0 22,9 2,3 6,8 1,4 2,1 0,9
1,25 88,6 4,1 24,6 2,4 7,3 1,5 2,3 0,9
1,30 95,0 4,3 26,4 2,5 7,8 1,5 2,5 0,9
1,35 101,7 4,5 28,2 2,6 8,4 1,6 2,6 1,0
1,40 108,5 4,6 30,1 2,7 8,9 1,6 2,8 1,0
1,45 115,6 4,8 32,0 2,8 9,5 1,7 3,0 1,0
1,50 122,9 5,0 34,0 2,9 10,1 1,8 3,2 1,1
1,55 36,1 3,0 10,7 1,8 3,4 1,1
1,60 38,2 3,1 11,3 1,9 3,6 1,2
1,65 40,4 3,2 11,9 1,9 3,8 1,2
1,70 42,6 3,3 12,6 2,0 4,0 1,2
1,75 44,9 3,4 13,3 2,0 4,2 1,3
1,80 47,2 3,5 13,9 2,1 4,4 1,3
1,85 49,6 3,6 14,6 2,2 4,6 1,3 1,4 0,8
1,90 52,0 3,7 15,4 2,2 4,8 1,4 1,5 0,8
1,95 54,5 3,8 16,1 2,3 5,1 1,4 1,5 0,9
2,00 57,0 3,9 16,8 2,3 5,3 1,4 1,6 0,9
2,10 62,2 4,1 18,4 2,5 5,8 1,5 1,7 0,9
2,20 67,6 4,3 20,0 2,6 6,3 1,6 1,9 1,0
2,30 73,3 4,5 21,6 2,7 6,8 1,7 2,0 1,0
2,40 79,1 4,7 23,3 2,8 7,3 1,7 2,2 1,0
2,50 85,2 4,9 25,1 2,9 7,9 1,8 2,4 1,1
2,60 26,9 3,0 8,5 1,9 2,5 1,1
2,70 28,8 3,2 9,1 1,9 2,7 1,2
2,80 30,8 3,3 9,7 2,0 2,9 1,2
2,90 32,8 3,4 10,3 2,1 3,1 1,3
3,00 34,8 3,5 10,9 2,2 3,3 1,3
3,10 36,9 3,6 11,6 2,2 3,5 1,4
3,20 39,1 3,7 12,3 2,3 3,7 1,4
3,30 41,3 3,9 13,0 2,4 3,9 1,4
3,40 43,6 4,0 13,7 2,5 4,1 1,5
3,50 46,0 4,1 14,4 2,5 4,3 1,5
3,60 48,4 4,2 15,2 2,6 4,5 1,6
3,70 50,8 4,3 15,9 2,7 4,8 1,6
3,80 53,3 4,4 16,7 2,7 5,0 1,7
3,90 55,9 4,6 17,5 2,8 5,2 1,7
4,00 58,5 4,7 18,3 2,9 5,5 1,7
4,10 61,2 4,8 19,2 3,0 5,7 1,8
4,20 63,9 4,9 20,0 3,0 6,0 1,8
4,30 20,9 3,1 6,2 1,9
4,40 21,7 3,2 6,5 1,9

 Tab. P- 10 
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PE-Xc instalacijska tehnika – Pad tlaka uslijed trenja u cijevima

Pexfit Pro Fosta 3 / 3
Temperatura 10 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 5 m/s

DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

da x s 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

di
15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0

Vs  
l/s

R v R v R v R v R v R v R v R 
mbar/m

v 
m/s

R 
mbar/m

v 
m/s

4,50  22,6 3,2 6,8 2,0
4,60 23,6 3,3 7,0 2,0
4,70 24,5 3,4 7,3 2,1
4,80 25,4 3,5 7,6 2,1
4,90 26,4 3,5 7,9 2,1
5,00 27,4 3,6 8,2 2,2
5,10 28,4 3,7 8,5 2,2
5,20 29,4 3,8 8,8 2,3
5,30 30,4 3,8 9,1 2,3
5,40 31,5 3,9 9,4 2,4
5,50 32,5 4,0 9,7 2,4
5,60 33,6 4,0 10,0 2,4
5,70 34,7 4,1 10,3 2,5
5,80 35,8 4,2 10,7 2,5
5,90 36,9 4,3 11,0 2,6
6,00 38,1 4,3 11,3 2,6
6,20 40,4 4,5 12,0 2,7
6,40 42,8 4,6 12,7 2,8
6,60 45,2 4,8 13,5 2,9
6,80 47,7 4,9 14,2 3,0
7,00 15,0 3,1
7,20 15,8 3,1
7,40 16,6 3,2
7,60 17,4 3,3
7,80 18,2 3,4
8,00 19,1 3,5
8,20 19,9 3,6
8,40 20,8 3,7
8,60 21,7 3,8
8,80 22,6 3,8
9,00 23,6 3,9
9,20 24,5 4,0
9,40 25,5 4,1
9,60 26,5 4,2
9,80 27,5 4,3

10,00 28,5 4,4
10,20 29,6 4,5
10,40 30,7 4,5
10,60 31,7 4,6
10,80 32,8 4,7
11,00 33,9 4,8
11,20 35,1 4,9
11,40 36,2 5,0

 Tab. P- 11 
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Uzdužna dilatacija i krakovi savijanja

Cjevovodi mijenjaju svoju duljinu pod utjecajem temperature. Aksijalni 
pomaci koji pritom nastaju kompenziraju se u malim instalacijama pomoću 
elastičnosti cijevne mreže. Za velike dionice cijevi treba predvidjeti 
kompenzator u Z ili U izvedbi s dovoljnim duljinama krakova.

Dijagrami na sljedećoj strani omogućuju utvrđivanje potrebnih duljina 
krakova. Postaje jasno da se cijevi Pexfit Pro Plus oko 6 puta jače istežu nego 
cijevi Pexfit Pro Fosta.

Z kompenzator

Raspored  
fiksnih točki (F)
i 
kliznih točki (KL)

U-kompenzator

Za mjerenje uzdužne 
dilatacije 
 
D

KS  
= potrebna duljina 

krakova savijanja

Primjer proračuna

Duljina krakova 
savijanja 
Pexfit Pro Plus

Primjer 1: Pexfit Pro Plus

Zadano: Temperaturna razlika ∆ϑ = 50 K;  duljina cijevi D = 8 m;  cijev ø = 20 mm 
Traži se: Duljina krakova savijanja DKS

Proračun: 
– Početak na sl. na sljedećoj strani gore, lijevi dijagram: Od 50 K temperaturne razlike na x osi  
   gore sve do karakteristične krivulje za duljinu cijevi od 8 m.  
– Sjecište povežite vodoravno s desnim dijagramom sve do sjecišta karakteristične krivulje za  
   promjer cijevi 20 mm. 
Rješenje: Vrijednost očitajte na x osi: DKS = 430 mm

 sl. P- 26 

 sl. P- 27 
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PE-Xc instalacijska tehnika – Uzdužna dilatacija i krakovi savijanja

Pexfit Pro Plus uzdužna dilatacija

Primjer 2: Pexfit Pro Fosta

Zadano: Temperaturna razlika ∆ϑ = 50 K;  duljina cijevi D = 8 m;  cijev ø = 25 mm
Traži se: Duljina krakova savijanja DkS 

Proračun:
– Početak na sl. dolje, lijevi dijagram: Od 50 K temperaturne razlike na osi x
    gore sve do karakteristične krivulje za duljinu cijevi od 8 m. 
– Sjecište povežite vodoravno s desnim dijagramom sve do sjecišta karakteristične krivulje  
   zapromjer cijevi 20 mm.
Rješenje: Očitajte vrijednost na osi x: DKS = 480 mm

Napomena: Unatoč smanjenoj toplinskoj dilataciji cijevi Pexfit Pro Fosta, izračunava se duži 
krak savijanja.
Razlog tome je veća konstanta krakova savijanja cijevi Pexfit Pro Fosta. 

Uzdužna dilatacija cijevi Pexfit Pro Fosta

 sl. P- 28 

 sl. P- 29 
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Izolacija cjevovoda*

Ovisno o području primjene i materijalu cijevi, kod izolacije, polaganja 
i pričvršćivanja cjevovoda treba posebno uzeti u obzir priznata pravila 
tehnike. Ciljevi su

izbjegavanje kondenzacije •
izbjegavanje vanjske korozije •
očuvanje kakvoće pitke vode (hladne) •
ograničavanje gubitka topline (kod tople vode) •
izbjegavanje zvukova pucketanja zbog promjene duljine •
izbjegavanje prenošenja buke kod tlačnih udara •
izbjegavanje zvukova strujanja  •

Neovisno o izolacijskim zahtjevima regulative, cijevi, armature i odljevke 
treba izolirati na mjestu ugradnje i pričvrstiti cjevovode tako da se ne smanji 
komfor uporabe zbog prenošenja buke.  
Prilikom instalacije na licu mjesta posebno su od pomoći cijevi s tvornički 
postavljenim zaštitnim plaštom i unaprijed izrađene izolacijske čahure za 
armature i odljevke.

Prema normi DIN 1988-2, vođenje "cijev u cijevi" važi kao tvornička 
zaštita od kondenzacije.

 sl. P- 30 

1   Cementni estrih
2   PE folija
3   Izolacijska ploča za estrih
4   Sloj za izravnavanje WLG 040

5   Zaštitna cijev
6   Materijal za nasipanje
7   Udarna pričvrsnica
8   Betonski strop

Cijev-u-cijevi

Primjer vodova za 
hladnu / toplu pitku 
vodu u konstrukciji 
estriha bez dodatne 
izolacije
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PE-Xc instalacijska tehnika – Izolacija cjevovoda*

Mjere protiv zagrijavanja pitke vode (hladne)*

Vodove za pitku vodu treba položiti tako da kondenzacija i zagrijavanje ne 
utječu negativno na kvalitetu pitke vode (hladne i tople).  
Pritom je primarni cilj zaštite izbjeći dugotrajnije temperature između  
25 i 55°C.

Parametri su prvenstveno

trajanje stagnacija, •
položaj i raspored vodova te osobito •
polaganje više vodova u spuštene stropove i okna.  •

Posebno treba paziti na polaganje s dostatnim razmakom od izvora topline, 
poput toplih cjevovoda, dimnjaka i ogrjevnih postrojenja. Ako to nije 
moguće, cjevovodi se moraju opremiti odgovarajućom izolacijom.

Izolacija i stručna instalacija podrumskih razdjelnih i usponskih vodova u 
okna su jednostavne. Problematično je, pak, podno polaganje cjevovoda s 
unaprijed zadanim konstrukcijama estriha i slojevima za izravnavanje. 

Ako se vodovi za pitku vodu (hladnu) polažu u djelokrug trajnih izvora 
topline, poput vodova za grijanje, prilikom duže stagnacije uobičajene 
izolacijske mjere ne mogu spriječiti kritično zagrijavanje. Čak i serijski 
i prstenasti sustavi koji povoljno utječu na izmjenu vode ovdje ne 
predstavljaju nikakvu pomoć. Stoga ovdje treba primijeniti posebne mjere 
izolacije koje pouzdano isključuju strano zagrijavanje pitke vode (hladne) 
tijekom perioda stagnacije na 25 °C i više. 

 sl. P- 31 

Temperaturni profil

Hladna / topla pitka 
voda u Pexfit Pro Plus 
instalaciji "cijev u cijevi"
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Probna konstrukcija s Pexfit Pro Plus cijevi u »instalaciji na principu cijev u 
cijevi« ukazuje na zagrijavanje voda za pitku vodu (hladnu) hlađenjem voda 
za pitku vodu (toplu) nakon zatvaranja armature za uzimanje vode. Prilikom 
neizbježne temperature stagnacije od oko 20 °C u stambenim zgradama 
zbog same strukture građevina, došlo je u vodu (hladne) pitke vode do 
povišenja temperature na 22 °C. Temperature veće od 25 °C, koje su kritične 
za očuvanje kakvoće pitke vode, nisu dosegnute. 
Vodovi za pitku vodu (hladnu i toplu bez cirkulacije) koji su položeni u pod 
stoga ne zahtijevaju dodatnu izolaciju prilikom »instalacije cijev-u-cijevi«. 
U takvim slučajevima količina toplinske energije u vodu (tople) pitke vode 
nakon zatvaranja armature za uzimanje vode nije dostatna za kritično 
zagrijavanje hladne vode. 

Ugradbena situacija
Debljina izolacijskog sloja 

pri λ = 0,04 W / (m·K)1) 
[mm]

Pexfit Pro Plus / Fosta  
16 i 20 mm  

sa zaštitnom cijevi

Pexfit Pro Plus / Fosta  
16 i 20 mm  

bez zaštitne cijevi

Cjevovodi slobodno 
položeni, negrijani prostor 4 Da

S tvornički izoliranom cijevi, 
model 4705.5 sa  

izolacijom od 6 mm

Cjevovodi slobodno 
položeni, grijani prostor 9

S cijevi s tvorničkom 
izolacijom od 9 mm,  

model 4705.5

Cjevovod u kanalu, bez 
cjevovoda s toplom vodom 4 Da

Cjevovodi u zidnom otvoru – 
usponski vodovi 4 Da

Cjevovod na betonskoj ploči 4 Da

Cjevovod u kanalu, pored 
cjevovoda s toplom vodom 13

Dodatna izolacija  
potrebna

Dodatna izolacija  
potrebnaCjevovod u zidnom 

udubljenju, pored cjevovoda 
s toplom vodom

13
Dodatna izolacija  

potrebna

1) Za druge vrijednosti toplinske vodljivosti se debljine izolacijskih slojeva, s obzirom na promjer od d = 20 mm,  
   moraju preračunati.

Preporuke za izolaciju cijevi pitke vode (hladne) sustava Pexfit Pro Plus / Fosta16 / 20 mm

 Tab. P- 12 

Čak ni najpažljivija izolacija ne može spriječiti zagrijavanje pitke vode 
u cjevovodima pod nepovoljnim uvjetima. Ako se potroši samo malo 
vode, a kupaonica se istodobno jako zagrijava, temperatura okolnih 
građevnih dijelova raste, a stoga i temperatura vode u cijevima.
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PE-Xc instalacijska tehnika – Izolacija cjevovoda*

Neovisno o cilju zaštite kakvoće pitke vode i izolacijskih slojeva cjevovoda, 
nakon ispuštanja stagnacijske vode hladna voda ne može odmah dostići 
razinu temperature kao kod dovoda u kuću. To ne dozvoljava toplinski 
kapacitet svih komponenti instalacije. Na upit kupca uputit ćemo na važeću 
regulativu, poput smjernice 6003 VDI-a (Verein Deutscher Ingenieure, 
odnosno Savez inženjera Njemačke). Tu se navodi razlika između teoretske i 
stvarne »prisutnosti temperature«. 

Izolacija radi izbjegavanja toplinskih gubitaka pitke vode (tople)*

Za izbjegavanje toplinskih gubitka se vodovi tople vode moraju izolirati 
sukladno nacionalnim propisima.

Primjer certifikata energetske učinkovitosti za stambene zgrade:

Topla pitka voda Obiteljska kuća s 
više stanova

Prostorije jednog 
korisnika, također 

obiteljska kuća

Nestambena zgrada, 
više korisnika

Topla pitka voda u 
cirkulacijskom krugu ili s 
popratnim grijanjem, vodovi 
svih nazivnih promjera 
su prekriveni ili slobodno 
položeni

100 % 
redak 1 do 4

100 % 
redak 1 do 4

100 % 
redak 1 do 4

Optočni vodovi za cirkulaciju 
pitke vode pokriveni ili 
slobodno položeni

100 % 
redak 1 do 4

100 % 
redak 1 do 4

100 % 
redak 1 do 4

Topla pitka voda u stanovima 
bez cirkulacije i popratnog 
grijanja, vodovi di ≤22mm 
pokriveni ili slobodno 
položeni (prema radnom listu 
DVGW-a W 551 maks. sadržaj 
voda ≤3 litre2))

Bez zahtjeva za 
izolacijom prema 

certifikatu energetske 
učinkovitosti za 

stambene zgrade1) 

Bez zahtjeva za izolacijom 
prema certifikatu 

energetske učinkovitosti za 
stambene zgrade1)

100 % 
redak 1 do 4

Vodovi i armature u 
probojima stropa, u području 
presijecanja vodova, na 
mjestima na kojima se 
vodovi spajaju, na centralnim 
razdjelnicima vodova

50 % 
redak 5

50 % 
redak 5

50 % 
redak 5

1)  Za zaštitu cijevi od mehaničkog oštećenja tijekom ugradnje i rada (uzdužna dilatacija), od kondenzacije  
     i prijenosa buke preporučuje se vođenje "cijev u cijevi".
 
2)  U praksi se dovodni vodovi dimenzioniraju tako da je najkasnije nakon 10 sekundi topla pitka voda  
 dostupna na slavini.  
 To u pravilu odgovara volumenu vode od ≤ 1 litre. (Trgovački sud Schöneberg, presuda od 29.04.96   
 – 102 C 55/94, 45 °C nakon 10 sekundi).

 Tab. P- 13 

Izolacija cjevovoda pitke vode (tople) prema certifikatu energetske učinkovitosti za 
stambene zgrade, prilog 5, tab. 1
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Ako se etažni razdjelni i priključni vodovi (tople vode) moraju uključiti u 
cirkulaciju, jer u suprotnom zbog duljine vodova nakon najkasnije  
10 sekundi na mjestu uzimanja vode nema tople vode od minimalno 45 °C, 
vrijede svi zahtjevi certifikata energetske učinkovitosti za stambene zgrade u 
odnosu na debljine izolacijskih slojeva. U pravilu je stručno polaganje takvih 
vodova moguće samo u sklopu predzidnih sustava.

Uputa za tablicu certifikata energetske učinkovitosti za stambene 
zgrade

Iznimka od zahtjeva prema certifikatu energetske učinkovitosti za stambene 
zgrade, prilog 5, članak 2 za tablicu 1.

»Ovo ne vrijedi za vodove za toplu vodu u stanovima kojima je unutarnji 
promjer najviše 22 mm, a nisu uključeni u cirkulacijski krug niti su opremljeni 
električnim popratnim zagrijavanjem.«

Prethodna je formulacija u prošlosti dozvoljavala pogrešna 
tumačenja te je prerađena sukladno vladinom nacrtu zakona za 
certifikat energetske učinkovitosti za stambene zgrade odlukom 
donesenom 25.4.07. U skladu s tim iznimka obaveze izoliranja 
u budućnosti će glasiti: »Zahtjevi za minimalnom debljinom 
izolacijskog sloja ne odnose se niti na vodove za toplu vodu kojima 
je unutarnji promjer najviše 22 mm, a nisu uključeni u cirkulacijski 
krug niti su opremljeni električnim popratnim zagrijavanjem.«



41

PE-Xc instalacijska tehnika – Zvučna izolacija – prijenos buke 

Zvučna izolacija – prijenos buke 

Šumovi u instalacijama pitke vode nastaju uglavnom u armaturama i sani-
tarnim objektima. Buka se preko cijevi može prenijeti na strukturu građevine 
koja zatim emitira buku u zraku.  
Sljedeće mjere mogu biti od pomoći

uporaba armatura koje ne stvaraju buku  •
smanjenje tlaka vode •
polaganje instalacija u predzid •
pričvršćivanje cjevovoda elementima sa zvučnom izolacijom •

Cijevi se moraju pričvrstiti tako da se ne prenose tlačni udari. Unutar 
predzidnih i montažnih konstrukcija u tu svrhu treba osigurati i odgovarajući 
minimalni razmak za oplatu. PE-Xc cijevi položene u zaštitnu cijev u podu 
ne zahtijevaju dodatnu izolaciju sa zvučno-tehničkog stajališta. Istraživanja 
instituta Fraunhofer u Stuttgartu potvrđuju da takve cijevi koje se, kao 
opcija predzidnoj instalaciji, polažu na betonsku ploču ne uzrokuju mjerljivo 
povećanje razine buke.
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Protupožarna zaštita

Instalacijsko okno F 90 s polaganjem više vodova u isto okno*

Kod svih projekata sa zahtjevima protupožarne zaštite vrijedi Obrazac 
smjernice za instalacije vodova (Muster-Leitungsanlagen-Richtlinie, LAR).  
Najučinkovitije se ispunjavaju zahtjevi LAR-a prema principu zaštićivanja 
u stropu u spoju s oknom za predzidnu instalaciju. F90 oplate za okno 
nisu potrebne kad stručna ustanova ispostavi pojedinačne dokaze stručne 
izvedbe protupožarnih mjera. Jednostavna suha oplata predzidne instalacije 
je dovoljna kad se realizira princip zaštićivanja u stropu. 
Prilikom polaganja više vodova u sanitarno okno treba, pak, ispostaviti 
mnoge pojedinačne dokaze. Kod sustava okna sa zajedničkim dopuštenjem 
dovoljan je samo jedan krivo postavljeni vod da se poništi dopuštenje za 
sustav. 
Viega sistemska okna nude rješenje u obliku stručnog očitovanja Zavoda za 
ispitivanje kakvoće materijala (Materialprüfanstalt, MPA) u Braunschweigu 
zajedno s izjavom o usuglašenosti različitih proizvođača. 
Kao dokaz za građevinski nadzor dovoljan je jedan obrazac u kojem su 
popisani primijenjeni materijali cijevi i izolacijski materijali.

Mješovito polaganje 
s pojedinačnim 
dokazima

Viega sistemska 
okna sa skupnim 
dokazom

Steptec sistemsko 
okno

Brzo i sigurno F90 
rješenje po principu 
zaštićivanja u stropu

 sl. P- 32 
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Princip zaštićivanja u stropu*

Pravila o razmacima u smjernicama o instalacijama vodova zahtijevaju mini-
malne razmake između instalacijskih vodova. Ako se u području proboja 
stropa koriste izolacijski materijali s općim atestom za ugradnju  
(Allgemeines Bauaufsichtliches Prüfzeugnis, ABP) ili općom dozvolom za 
ugradnju (Allgemeine Bauaufsichtliche Zulassung, ABZ), razmak između 
daljnjih izolacija može biti manji od 50 mm. 
Na ovaj se način može realizirati instalacijsko okno za prozračivanje, grijanje, 
pitku vodu i otpadnu vodu širine manje od jednog metra.

Primjer primjene 

Preporuka: Položite instalacijske vodove s ispitanim provodnim i izolacijskim 
sustavom, npr. ›Rockwool‹. 
 
Iako nije obavezan razmak između vodova, preporučuju se minimalni 
razmaci od oko 20mm za središnje provrte i pravilan nastavak polaganja 
izolacije.

Minimalni razmaci

 sl. P- 33 

 sl. P- 34 

Polaganje u okno

Prema smjernici za 
instalaciju vodova 
(Leitungsanlagenricht-
linie, LAR), sa sustavom 
Rockwool

Pravokutni proboj

Uz nabacivanje morta
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Montaža

Skladištenje i transport

Cijevi i spojnice do uporabe čuvajte u originalnom pakiranju te ih zaštitite 
od oštećenja. Prljave ili oštećene dijelove nemojte instalirati.
Iako su oba tipa Pexfit Pro cijevi neosjetljiva na normalna opterećenja na 
mjestu ugradnje, moraju se zaštititi od

snažnih udaraca i grubih oštećenja na vanjskoj površini, •
izravnog, višetjednog sunčevog zračenja, •
prodiruće prljavštine i •
prijelomnih savojnih opterećenja. •

Savijanje cijevi

Najmanji radijus savijanja iznosi za

Pexfit Pro Plus cijevi  16 i 20 mm 5 x dv • 1) i 
Pexfit Pro Fosta cijevi 14 do 25 mm 5 x dv  •
   32 mm  3,5 x dv 
   40 do 63 mm 4,5 x dv

u odnosu na sredinu cijevi.

Prilikom savijanja pazite da unutarnja strana luka ne dobije utisnuća, nabore 
ili oštećenja uslijed sabijanja.  
Cijevi promjera od 14 i 20 mm mogu se lako saviti rukom, od veličine 25 mm 
koristite stroj za savijanje.

1) dv = Vanjski promjer 
   cijevi

Radijusi savijanja

Pexfit Pro Plus
Pexfit Pro Fosta

 sl. P- 35  sl. P- 36 
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Potrebni alati

Prilikom instalacije koristite samo originalne Viega alate.

Skraćivanje cijevi  •
– 14 do 25 mm Škare, model 5341 i
– 32 do 63 mm Rezač za cijev, model 2191

Ručne i električne pile i kutne brusilice nisu dozvoljeni.

Električno prešanje •
– 14 do 25 mm S Pressgun Picco i Pexfit Pro press čeljusti za  

 PE-Xc sustave, model 2784.7.
– 14 do 63 mm S press alatom s mrežnim napajanjem i  

   Pexift Pro press čeljusti za PE-Xc sustave,  
   model 2799.7 ili s akumulatorskim press alatima i  
   Pexift Pro press čeljusti za PE-Xc sustave,  
   model 2799,7.

Ručno prešanje press spojnice 14 do 25 mm s ručnim press alatom,  •
model 2782.5.

Vidi i slike na sljedećim 
stranicama

sl. P- 37 
 sl. P- 38 

Press alati

Za veličine do 25 mm

Pressgun Picco Ručni press alat
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Izrada press spojeva

Veličine cijevi 14 do 25 mm skratite pomoću 
škara za cijevi.

Veličine cijevi > 25 mm skratite pomoću 
rezača za cijevi.

Zaštitnu cijev skratite pomoću rezača 
zaštitne cijevi.

Krajeve cijevi od veličine cijevi od 25 mm 
i deformirane krajeve cijevi prije prešanja 
izravnajte uređajem za kalibriranje.

 sl. P- 39 
 sl. P- 40 

sl. P- 41 
 sl. P- 42 









Koristite odgovarajuće uređaje za kalibriranje:
14 do 25 mm, model 4739.1 
32/ 40 mm, model 2739.3 
50/63 mm, model 2139.2

 sl. P- 43 
 sl. P- 44 

Važna uputa

Skidanje plašta sa cijevi nije potrebno, a može 
uzrokovati nastanak mjesta propuštanja.
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Press spojnica ≥ 32 mm 
Provjerite je li brtveni prsten pravilno dosjeo 
u press spojnicu. Ravno utaknite cijev sve 
dok ne ugledate kraj cijevi na kontrolnom 
prozorčiću na prstenu od umjetnog 
materijala.

 sl. P- 45 
 sl. P- 46 

Otvorite press čeljust te je pod pravim 
kutom postavite na press spojnicu.  
Press čeljusti se prilikom prešanja moraju 
sasvim zatvoriti. . .



Press spojnica ≤ 25 mm
Kod spojnica od bronce provjerite je li brtveni 
prsten pravilno dosjeo u press spojnicu.
Ravno utaknite cijev sve dok ne ugledate 
kraj cijevi na kontrolnom prozorčiću čahure 
za prešanje.

 

 sl. P- 47 
 sl. P- 48 

. . . stoga prilikom izvođenja press spojeva 
održavajte razmak od poda, zidova i ostalih 
građevnih dijelova.



 sl. P- 49 

Ručno izvođenje 
press spojeva

Samo veličine  
14 – 25 mm

Izvođenje press spojeva ručnim press 
alatom

Otvorite ručni press alat te ga pod pravim 
kutom postavite na press spojnicu.  
Ručna press kliješta se prilikom prešanja 
moraju sasvim zatvoriti.
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Vođenje i pričvršćivanje vodova

Razlikuju se dvije vrste pričvršćivanja za cjevovode

fiksne točke koje su čvrsto povezane s građevnim dijelom i •
klizne točke koje cjevovodu omogućuju aksijalnu dilataciju. •

Opća pravila montaže

Naprezanja na torziju uslijed promjene duljine se moraju isključiti što je  •
više moguće.
Cjevovodi bez promjene smjera dobivaju samo jednu fiksnu točku.  •
Ta jedna fiksna točka se kod dugih cjevovoda nalazi na sredini kako bi se  •
omogućila dvosmjerna dilatacija. 
Fiksne se točke ne postavljaju na spojnicu. •
Klizne se točke moraju postaviti tako da tijekom rada nehotice ne  •
postanu fiksne točke.

Pričvršćivanje u predzid

Pexfit Pro Plus i Pexfit Pro Fosta cijevi se mogu pričvrstiti na sve osnovne i 
standardne elemente, međukonzole, zidne konzole i konzole za razdjelne 
zidove. 
Mogu se primijeniti uobičajene cijevne obujmice, navojni svornjaci ili 
pričvrsne trake (art. br.: 332 341/332 280). 

Razmaci prilikom pričvršćivanja

Za cijevi od umjetnog materijala mogu se koristiti odgovarajuće cijevne 
obujmice sa zaštitnim ulošcima.

Fiksne točke

Klizne točke

 sl. P- 50 

Pexfit Pro Plus 
Pexfit Pro Fosta

Pričvršćivanje 
cijevnom obujmicom i 
pričvrsnom trakom

Pričvršćivanje na 
žbuku

Pexfit Pro Fosta / Plus

 Tab. P- 14 

Veličina 
cijevi

Pexfit Pro Fosta

Razmak [m]
Veličina 

cijevi
Pexfit Pro Plus1)

Razmak [m]
14 do 20 1,0 16 0,55

25 / 32 1,5 20 0,60

40 1,75 1) Kod okomitog polaganja se 
razmak može povećati za 30 %50 / 63 2
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PE-Xc instalacijska tehnika – Puštanje u pogon

Puštanje u pogon

Ispiranje*

Za izradu Viega press spojeva nisu potrebni nikakvi kemijski aditivi,  
poput katalizatora, uljnih emulzija za hlađenje prilikom rezanja i slično.  
Zbog toga otpada skupo međuispiranje smjesom zraka i vode prema  
normi DIN 1988-2.

Tako je prije puštanja u pogon i za sustave Pexfit Pro Fosta / Plus sasvim 
dostatno jedno ispiranje uz normalan tlak u vodu pitke vode. Postupak 
dogovaraju investitor i izvođač radova.

Tlačna proba*

Tlačne probe vodom su prema normi VOB-DIN 18381 sporedne usluge na 
temelju Ugovora o djelu, koje spadaju u ugovorne usluge izvođača radova.
Kod proba nepropusnosti komprimiranim zrakom bez ulja ili inertnim 
plinovima moraju se ispostaviti i Ugovorom o djelu ugovoriti detaljni opisi 
usluga.
Svi se cjevovodi moraju podvrći tlačnoj probi u dovršenom, ali 
nepokrivenom stanju.

Probna konstrukcija

Prije puštanja u pogon

 sl. P- 51  sl. P- 52 
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Instalacija grijanja

Komponente

Cijevi

Čvrste i ojačane aluminijem

Pexfit Pro Fosta

Pexfit Pro Fosta

S izolacijom

 sl. P- 53  sl. P- 54 

Namjenska uporaba

PE-Xc cjevovodi sustavi od umjetnog materijala Pexfit Pro Fosta 
i Pexfit Pro Plus namijenjeni su uporabi u instalacijama pitke 
vode i toplovodnom grijanju s prisilnom cirkulacijom (Pumpen-
Warmwasser-Heizungen, PWWH). Treba uzeti u obzir nacionalne 
propise o izvedbi pojedinih zemalja.

Za montažu treba koristiti Viega originalne dijelove i opisane alate.

Pogonski uvjeti 
Pexfit Pro Fosta

Temperatura maks.  70 °C •
Tlak maks. 10 bar •

U skladu s normom EN ISO 21003 kategorija primjene V

Pexfit Pro Plus
Temperatura maks.  70 °C •
Tlak maks.  8 bar •

Za korištenje sustava u područjima primjene koja nisu opisana 
potrebno je konzultirati se s našom tvornicom u Attendornu.
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Press spojnica 

Sve spojnice opremljene su sustavom SC-Contur, koji pri punjenju  •
instalacije nesprešane spojeve čine vidljivima.
Obiman asortiman press spojnica od bronce omogućuje sve uobičajene  •
varijante instalacija i priključaka.
Prijelazne spojnice omogućavaju promjenu sustava na metalne Viega  •
sustave press spojnica.

 sl. P- 55 

 sl. P- 56 

SC-Contur

Nesprešani spojevi 
prilikom punjenja 
postrojenja

Pexfit Pro Fosta cijev

S izolacijom od 
9 mm sukladno certi-
fikatu energetske 
učinkovitosti za stam-
bene zgrade

S ekscentarskom 
izolacijom sukladno 
certifikatu energetske 
učinkovitosti za 
stambene zgrade

Spojnica

Identična konstrukcija 
za Pexfit Pro Plus i  
Pexfit Pro Fosta

 sl. P- 57 
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Križni T-komad*

Izbjegava preskakanje cjevovoda i omogućuje čisto polaganje cjevovoda  •
u izolaciju buke koraka
Dozvoljena ugradnja u estrih •
Priključak za radijator s lijeve / desne strane okretanjem unutarnjeg dijela •
Može se koristiti za različite cijevne izolacije •
Grupa toplinske vodljivosti 035 •

 sl. P- 58 

 sl. P- 59 

Križni T-komad

Križni T-komad
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Instalacija grijanja – Križni T-komad*

Primjena

Usponski vodovi •
Etažna distribucija •
Armaturni priključci •
Povezivanje kotla za grijanje •
Povezivanje spremnika tople vode •
Priključak radijatora •
Polaganje estriha •

Pexfit Pro Fosta u sklopu sustava Viega

 sl. P- 60 
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Primjeri primjene

Križni T-komad

Za spajanje  
radijatora 

Izbjegava  
preskakanje  
cjevovoda

Pexfit Pro Fosta

Priključak razdjel-
nika i radijatora

 sl. P- 61 

 sl. P- 62 
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Instalacija grijanja – Primjeri primjene

Uputa

Tablice za dimenzioniranje cijevne mreže nalaze se u prilogu.

Priključak za 
radijator iz zida 

S kutnim spojnicama

S tvornički izoliranim 
priključnim blokom za 
radijator

Priključak za  
radijator iz poda

Izravno, s prijelaznim 
navojem na priključni 
blok

S priključnim lukom 
sustava Profipress

 sl. P- 63  sl. P- 64 

 sl. P- 65  sl. P- 66 
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Tehnika primjene

Priključak radijatora

Križni T-komad

Izvedba sa sustavom press spojnica Pexfit Pro Fosta

etažni razdjelni vod s Pexfit Pro Fosta cijevi 16 ili 20 mm, •
priključni vod za radijator Pexfit Pro Fosta cijev 14 – 18 mm,  •
priključni luk za radijator, kao podni ili zidni priključak i •
dvostruka rozeta kao čisti podni ili zidni završetak. •

Vođenje cjevovoda

Križni  
T-komadi

U etažnoj distribuciji

Prilikom okretanja križnog T-komada pazite na odvode za polazni 
(Pol.) i povratni vod (Pov.).

 sl. P- 67 

 sl. P- 68 
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Instalacija grijanja – Priključak radijatora

Priključak izravno na priključni blok za radijator

Priključni blok za ventilski  •
radijator u prolaznom obliku
Priključak Pexfit Pro Fosta cijevi  •
s vijčanim spojevima izravno na 
priključni blok
Dvostruka rozeta kao podni  •
završetak

Ventilski radijator

 sl. P- 69 

 Tab. P- 15 

Br. modela Br.  
artikla Količina Oznaka/funkcija

1096.9

ili

1096.8

308 872 1
Adapterski set, 
za priključak na ventilski radijator s 3/4” VN

357 122 1
Adapterski set, 
za priključak na ventilski radijator s 1/2” UN

1096.5 359 102 1
Priključni blok ventilskog radijatora, 
prolazni oblik, s mogućnošću blokade

1019 356675 2
Vijčani spoj, 
za priključak Pexfit Pro Fosta cijevi na priključni blok 
za radijator

1079.3 351 748 1

Dvostruka rozeta, 
za priključak radijatora s 
Pexfit Pro Fosta cijevi,  

Ø16 mm
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Priključak iz zida s priključnim blokom za radijator*

Ventilski radijator

Priključni blok za radijator za montažu radijatora nakon završetka svih  •
radova žbukanja, opločavanja, nanošenja estriha i ličenja
Od cijevi od oplemenjenog čelika, s rashladnom kutijom  •
Spajanje s Pexfit Pro Fosta cijevi 14 – 18 mm •
Dvostruka rozeta kao zidni završetak •

Slijepe cijevi i press spojnice u zidu i podu zaštitite od vanjskih 
mehaničkih djelovanja.

 sl. P- 70  sl. P- 71 

 Tab. P- 16 

Br. modela Br.  
artikla Količina Oznaka/funkcija

1022.5

1022.6

137 342 1
Adapterski set, 
za priključak na ventilski radijator s 3/4” VN

153 687 1
Adapterski set, 
za priključak na ventilski radijator s 1/2” UN

1097.7 364 052 1
Priključni element za radijator, 
kutni oblik, s mogućnošću blokade 
s vijčanim spojevima

1097.6

 
 

364 045 
379 698

1

Priključni blok za radijator, 
od cijevi od oplemenjenog čelika, Ø15mm,  
s izolacijskom kutijom 

Visina priključka 185 mm 

Visina priključka 255 mm

4713P

 
 
 

608 194 
608 200 
608217

2

Prijelazni komad sa sustavom SC-Contur, 
za prijelaz press spojem sa Pexfit Pro Fosta 
na priključni blok za radijator 
14 x 15 
16 x 15 
18 x 15

1079.3 351 748 1

Dvostruka rozeta, 
za priključak radijatora s 
Pexfit Pro Fosta cijevi,  

Ø16 mm
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Instalacija grijanja – Priključak radijatora

Priključak iz zida s Pexfit Pro Fosta cijevi*

Priključni komad u kutnoj  •
izvedbi
S mogućnošću blokade •
Priključak s Pexfit Pro Fosta cijevi  •
14 – 18 mm, položenom na 
strop etaže
Dvostruka rozeta kao zidni  •
završetak

Ventilski radijator

Cijevi u vanjskom zidu izolirajte prema certifikatu energetske 
učinkovitosti za stambene zgrade.

 sl. P- 72 

 Tab. P- 17 

Br. modela Br.  
artikla Količina Oznaka/funkcija

1096.9

1096.8

308 872 1
Adapterski set, 
za priključak na ventilski radijator s 3/4” VN

357 122 1
Adapterski set, 
za priključak na ventilski radijator s 1/2” UN

1097.5 359 133 1
Priključni element ventilskog radijatora, 
kutni oblik, s mogućnošću blokade

1019 356675 2
Vijčani spoj, 
za priključak Pexfit Pro Fosta cijevi na priključni blok 
za radijator

1079.3 351 748 1

Dvostruka rozeta, 
za priključak radijatora s 
Pexfit Pro Fosta cijevi,  

Ø16 mm
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Priključak iz poda s priključnim lukom za radijator

Ventilski radijator Priključni element za ventilski  •
radijator u prolaznom obliku
S mogućnošću blokade i  •
priključnim lukom za radijator
Priključak izravno na Pexfit Pro  •
Fosta cijev 14 – 18 mm
Dvostruka rozeta kao podni  •
završetak

Slijepe cijevi i press spojnice u zidu i podu zaštitite od vanjskih 
djelovanja.

 sl. P- 73 

 Tab. P- 18 

Br. modela Br.  
artikla Količina Oznaka/funkcija

1096.9 
 
ili 
 

1096.8

 
308 872 1

Adapterski set, 
za priključak na ventilski radijator s 3/4” VN

357 122 1
Viega adapterski set, 
za priključak na ventilski radijator s 1/2” UN

1096.5 359 102 1
Priključni element ventilskog radijatora, 
prolazni oblik, s mogućnošću blokade

94385.1 105 358 2
Vijčani spoj, 
za bakrenu i čeličnu cijev, 
Ø15 mm 

2271.1 366 056 2

Priključni luk za radijator, 
od oplemenjenog čelika,  
za podni/zidni priključak, 
15 x 100/350

4713P

 
 
 
 

608 194 
608 200 
608217

2

Prijelazni komad sa sustavom SC-Contur, 
od bronce, 
s press spojem Pexfit Pro Fosta cijevi 
na priključni luk za radijator 
14 x 15 
16 x 15 
18 x 15

1079.3 351 748 1

Dvostruka rozeta, 
za priključak radijatora s 
Pexfit Pro Fosta cijevi,  
Ø16 mm
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Instalacija grijanja – Priključak radijatora

Kompaktni priključak za radijator iz poda s priključnim lukom za 
radijator

 sl. P- 74 

Poniklani vijčani spoj povratnog  •
voda u kutnoj izvedbi
S mogućnošću blokade  •
pomoću poniklanog aksijalnog 
ventila s bijelom termostatskom 
glavom
Priključak preko priključnog luka  •
za radijator izravno na Pexfit Pro 
Fosta cijev 14 – 18 mm
Jednostruke rozete kao podni  •
završetak

Slijepe cijevi i press spojnice u zidu i podu zaštitite od vanjskih 
djelovanja.

 Tab. P- 19 

Br. modela Br.  
artikla Količina Oznaka/funkcija

1075.96 360 405 1

Aksijalni ventil, 
poniklan, 
s bijelom termostatskom glavom, 
s vijčanim spojem za usponsku cijev

2272.1 326 357 1
Vijčani spoj povratnog voda, 
kutni oblik, poniklan, s mogućnošću blokade

2271.1

 
 

325 039
366 056

2

Priključni luk za radijator, 
od oplemenjenog čelika

100 x 350 
100 x 1100

4713P

 
 
 
 

608 194 
608 200 
608217

2

Prijelazni komad sa sustavom SC-Contur, 
od bronce, 
s press spojem Pexfit Pro Fosta cijevi 
na priključni luk za radijator 
14 x 15 
16 x 15 
18 x 15

1079.5 132 781 2
Rozeta, 
za priključak radijatora s 
priključnim lukom za radijator

Kompaktni radijator
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Kompaktni priključak za radijator iz zida s priključnim lukom za 
radijator

Cijevi u vanjskom zidu izolirajte prema certifikatu energetske 
učinkovitosti za stambene zgrade.

 sl. P- 75 

Poniklani vijčani spoj povratnog  •
voda u kutnoj izvedbi
S mogućnošću blokade,  •
standardnim termostatskim 
ventilom za radijator i vijčanim 
spojem
Priključak preko priključnog luka  •
za radijator izravno na Pexfit Pro 
Fosta cijev 14 – 18 mm
Jednostruke rozete kao zidni  •
završetak

 Tab. P- 20 

Br. modela Br.  
artikla Količina Oznaka/funkcija

94576.1 112 059 1

Vijčani spoj, 
poniklan, 
za bakrenu i čeličnu cijev, 
za priključak na termostatski ventil radijatora, 
Ø15 mm

2272.1 326 357 1
Vijčani spoj povratnog voda, 
kutni oblik, poniklan, s mogućnošću blokade

2271.1 366 056 2

Priključni luk za radijator, 
od oplemenjenog čelika,  
za podni/zidni priključak, 
15 x 100/350 

4713P

 
 
 
 

608 194 
608 200 
608217

2

Prijelazni komad sa sustavom SC-Contur, 
od bronce, 
s press spojem Pexfit Pro Fosta cijevi 
na priključni luk za radijator 
14 x 15 
16 x 15 
18 x 15

1079.5 132 781 2
Rozeta, 
za priključak radijatora s 
priključnim lukom za radijator

Kompaktni radijator
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Instalacija grijanja – Vođenje i pričvršćivanje vodova

Montaža

Vođenje i pričvršćivanje vodova

Pričvršćivanje na nepokriveni pod*

Prilikom pričvršćivanja treba pripaziti na sljedeće:

Zahtjevi norme DIN  18 560 -2 »Estrisi u građevinarstvu« •
Koristite obujmicu za cijev. •
Kod ravnih komada cijevi točke pričvršćivanja ne smiju biti razmaknute  •
više od 1,50 m. 
Kod zakretnog luka bez pomoćnih zakretnih elemenata predvidite  •
najmanje dvije pričvrsnice neposredno ispred i iza zakretnog luka.

Pričvršćivanje na 
izolacijsku ploču PUR

Vodovi grijanja uz 
negrijane prostore, 
vanjski zrak i zemlju

Pričvršćivanje na 
nepokriveni pod

Vodovi grijanja s 
potpunom izolacijom 
od 9 mm uz grijane 
prostore raznih 
korisnika

 sl. P- 76 

 sl. P- 77 
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Priključni vodovi za radijator

Vodove grijanja treba položiti tako da se mogu rastezati bez oštećenja. 
Stoga kod duljina priključnih vodova za radijator > 3 m treba predvidjeti 
skretanja prije spajanja na radijator. Ona amortiziraju toplinsku promjenu 
duljine i sprječavaju napetosti i oštećenja. 

Puštanje u pogon

Tlačna proba*

Tlačne probe vodom su prema Uredbi o raspisivanju i ustupanju 
građevinskih radova, dio C, DIN 18 380, točka 3.4 sporedne usluge na 
temelju Ugovora o djelu, koje spadaju u ugovorne usluge izvođača radova. 
Sukladno tome se ispitivana instalacija provjerava tlakom koji odgovara tlaku 
aktiviranja sigurnosnog ventila.

Kod proba nepropusnosti komprimiranim zrakom bez ulja ili inertnim  •
plinovima moraju se ispostaviti i Ugovorom o djelu ugovoriti detaljni 
opisi usluga.
Svi se cjevovodi moraju podvrći tlačnoj probi u dovršenom, ali  •
nepokrivenom stanju.
Tlačna proba u instalacijama grijanja može se provesti i s komprimiranim  •
zrakom ili inertnim plinovima.
Tlačne se probe moraju zabilježiti. •

Spajanje radijatora 
sa skretanjem

 sl. P- 78 

Treba izbjeći pravocrtne priključne vodove radijatora.

Skraćenica

Radijator = HK 
(Heizkörper)

Izvođač radova je 
odgovoran prema 
Uredbi o raspisivanju 
i ustupanju 
građevinskih radova, 
dio C, DIN 18380
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Alati

Pogonski uvjeti

- 5 do + 40 °C

Sporazum o 
preuzimanju jamstva

Namjenska uporaba

Upute za uporabu
Sigurnost ispravnog funkcioniranja Viega sustava press spojnica u 
prvom redu ovisi o besprijekornom stanju korištenih press alata. 
Treba obratiti pažnju na detaljne upute o uporabi koje su priložene 
prilikom kupnje press alata. Prilikom posudbe ili ustupanje treba 
predati i cjelokupnu dokumentaciju vezanu uz proizvod.

Pogonski uvjeti
Press alati se mogu koristiti na temperaturama od - 5 do + 40 °C – 
Preduvjet je radna temperatura stroja. 
Ako je vanjska temperatura niža od 0 °C, hladni press alati se prije 
puštanja u pogon moraju zagrijati na sobnu temperaturu kako bi 
se izbjegla oštećenja i smetnje u radu zbog viskoznog hidrauličkog 
ulja. 

Ako se press alat potpuno uroni u vodu, ne smije se više koristiti te 
ga je potrebno poslati na provjeru u ovlašteni servis. 

Jamstvo
Neovisno o pravnoj regulativi, Viega jamči nepropusnost press 
spojeva u skladu sa sporazumom o preuzimanju jamstva ugovorenim 
sa Središnjim savezom za sanitarije, grijanje i klimatizaciju i Saveznom 
industrijskom udrugom za sanitarije, grijanje i klimatizaciju.  
On produžuje jamstveni rok kojega propisuje zakonodavac, kad se 
koriste Viega press alati.

Upute za uporabu



67

Alati – Press alati

Press alati

 sl. P- 79 

 sl. P- 80 

Ručni press alat  
14 do 25 mm

Press alat

Aku-baterijski i  
mrežni pogoni
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Sigurni press strojevi i press alati koje nije potrebno održavati važan su dio 
sklopa sustava Viega. Oni su optimizirani za materijale i mjere Viega press 
spojnica te stoga jamče sigurnost i funkcionalnost. 

Preporučamo korištenje sljedećih press alata s mrežnim priključkom i 
aku-baterijskim pogonom:

Pressgun Picco •
Pressgun 4 E •
Pressgun 4 B •
PT3-EH •
PT3-AH •
PT2 •

Pressgun Picco

Pressgun Picco, kao najlakši i najmanji Viega press alat, posebno je 
jednostavan za rukovanje i omogućuje rad i na najmanjem prostoru.  
Osobito je prikladan za Viega cjevovodne sustave od umjetnog materijala i 
popravke u korisničkoj službi. 

Picco press čeljusti su osobito lagane i nisu kompatibilne s ostalim Viega 
press alatima.

Aku-baterijski press 
alat 18 V / 1,1 Ah  

 sl. P- 81 

Uputa
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Alati – Press alati

Obilježja

Za metalne press spojnice veličina 12 do 35 mm   •
Za press spojnice za cijevi od umjetnih materijala, veličina 12 do 40 mm
Ergonomska drška za rukovanje jednom rukom •
2,6 kg (bez press čeljusti) •
Glava koja se okreće za 180°  •
Osiguranje svornjacima •
Mali trošak održavanja i popravka •
Servis nakon 32000 prešanja •

Pressgun 4 E

Obilježja

Za sve veličine press spojnica od 12 do 108 mm •
Ergonomska drška za rukovanje jednom rukom •
4,5 kg (bez press čeljusti) •
Glava koja se okreće za 180°  •
Vremensko zatezanje djelovanja, osiguranje svornjacima, prisilno  •
prešanje i automatski povratni hod
Maleni trošak održavanja i montaže •
Servis nakon 32 000 prešanja •

 sl. P- 82 

Električni  
press alat 220V 
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Pressgun 4 B

Aku-baterijski press alat za spajanje cijevi press spojevima, sa litij ionskom 
tehnikom

Litij-ionske aku-baterije imaju 60 % veći kapacitet od uobičajenih 
aku-baterija. Boljih su performansi čak i pri niskim temperaturama, bez 
efekta pamćenja. Zahvaljujući brzom postizanju odgovarajuće snage, press 
spoj se, ovisno o dimenzijama cijevi, izvede za u 3 do 4 sekunde.

Obilježja

Za sve veličine press spojnica od 12 do 108,0 mm •
Ergonomska drška za rukovanje jednom rukom •
4,35 kg (bez press čeljusti) •
Glava koja se okreće za 180°  •
Vremensko zatezanje djelovanja, osiguranje svornjacima, prisilno  •
prešanje i automatski povratni hod
Maleni trošak održavanja i montaže •
Servis nakon 32 000 prešanja •

 sl. P- 83 

Aku-baterijski press 
alat 18V / 2,2Ah

Litij-ionska aku-baterija
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Alati – Press alati

Pribor

Kovčeg sa press 
čeljusti

Pressgun 4E

Pressgun 4B

Pressgun 4B

Litij-ionska aku-baterija

Punjač

Pressgun Picco

Kovčeg sa  
press čeljusti

 sl. P- 84  sl. P- 85 

 sl. P- 86  sl. P- 87 

 sl. P- 88 
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Press čeljusti

Pressgun Picco

Punjač

Litij-ionska aku-baterija

Press čeljusti

Za sustave press 
spojnica od umjetnog 
materijala

Picco press čeljusti

Uporaba press alata drugih proizvođača

Preduvjet za certifikaciju Viega sustava cijevi je npr. uspješna 
provjera tehnike spajanja prema radnom listu W 534 DWGW-a od 
strane ovlaštenog instituta za ispitivanje kakvoće. Stoga se press 
spojevi u osnovi izvode Viega press alatima i Viega press čeljustima. 
Ako specijalizirani majstor u praksi koristi press alat drugog 
proizvođača, u smislu sigurnosti jamstva se preporuča od dotičnog 
proizvođača zatražiti odgovarajući dokaz o prikladnosti.
Ako se u slučaju reklamacije dokaže kako je šteta nastala uporabom 
press alata drugog proizvođača, poduzeće Viega će odbiti 
reklamaciju.

Dokazi o prikladnosti 
press alata

 sl. P- 89  sl. P- 90 

 sl. P- 91  sl. P- 92 
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Alati – Ručni press alat

Ručni press alat

Veličine cijevi 14 – 18 mm

Veličine cijevi 20 – 25 mm

Obilježja

Funkcija zapora za pojednostavljenje 
završetka postupka prešanja

Obilježja

Funkcija zapora za  •
pojednostavljenje završetka 
postupka prešanja
Otvarački pomoćni element za  •
prihvat press spojnice

 sl. P- 93 

 sl. P- 94 
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

Upute o održavanju 

Press alati

Sigurnost ispravnog rada press alata i trajna nepropusnost press spojeva u 
prvom redu ovisi o stanju press alata.

Viega press alati su elektrohidraulički uređaji koji tijekom postupka prešanja 
postižu fiksno postavljeni tlak. Samo nepropusni hidraulički sustav bez 
gubitka ulja jamči sigurnost rada i pouzdanost.  
Poput drugih elektro-hidrauličkih alata, i press alati se prirodno troše. Stoga 
se alati moraju redovno provjeravati, odnosno odnijeti na inspekciju u 
ovlašteni servis poduzeća Viega.

Press prsteni / press čeljust

Za očuvanje radne sposobnosti preporučamo uz redovno održavanje press 
alata, održavati i press prstene i press čeljusti.  
Potrošni se dijelovi zamjenjuju, press konture dorađuju, a press čeljusti 
ponovo namještaju.

Press alati Intervali održavanja

Pressgun Picco
Nakon 30 000 prešanja LED indikator upozorava na potrebu 
servisiranja. Nakon dodatnih 2 000 prešanja dolazi do sigurnosnog 
isključivanja alata. Održavanje najkasnije nakon 4 godine.

Pressgun 4 E Nakon 30 000 prešanja LED indikator upozorava na potrebu 
servisiranja. Nakon dodatnih 2 000 prešanja dolazi do sigurnosnog 
isključivanja alata. Održavanje najkasnije nakon 4 godine. Pressgun 4 B

Tip PT3-AH Nakon 20 000 prešanja LED indikator upozorava na potrebu 
servisiranja. Nakon dodatnih 2 000 prešanja dolazi do sigurnosnog 
isključivanja alata. Održavanje najkasnije nakon 4 godine.

Picco
Tip PT3-H/EH

Tip 2 Svake 2 godine.

Model 2478 Najmanje jednom godišnje.

Model 2475
Nakon 20 000 prešanja LED indikator prikazuje upozorenje. 
Održavanje najkasnije nakon 4 godine.

Ručni press alat Zamjena nakon 20 000 prešanja.

 Tab. P- 21 

Intervali održavanja Viega press strojeva
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Alati – Servisi za alate

Njega i čišćenje

Nakon svake uporabe press alate treba očistiti krpom. Prihvati press čeljusti 
s press valjcima skladište se suhi i čisti. Po potrebi nauljite pokretne dijelove 
poput zapornog svornjaka i press valjaka. Isto tako se konture press čeljusti 
i umetaka trebaju redovno izribati do sjaja finom čeličnom vunom ili runom 
za čišćenje te nauljiti.

Servisi za alate

 Tab. P- 22 

Australija Nepean Boltmaster Penrith

Belgija Indu Tools 1850 Grimbergen

Belgija Ridge Tool Europe 3001 Heverlee

Danska Scherer‘s 2610 Rodovre

Njemačka 3 H 21033 Hamburg

Njemačka Ridge Tool Gmbh 58285 Gevelsberg

Njemačka Voigt u. Sohn 13405 Berlin

Njemačka Unterreitmaier 81241 München

Francuska Poduzeće Striebel 67602 Selestat

Finska Alpillan 810 Helsinki

Grčka Ergon Equipment 15344 Athen

Velika Britanija MEP Hire ML43NH Glasgow

Velika Britanija Broughten Plant Hire and Sales RN3 8UJ Romford, Essex

Italija Elmes 39040 Neumarkt

Italija O.R.E 47900 Rimini

Nizozemska Wagenaar 1185 Amstelven

Norveška Grønvold Maskinservice 0613 Oslo

Austrija Ackerl 4020 Linz

Švedska AB Lindströms 39241 Kalmar

Švicarska Von Arx 4450 Sissach

Španjolska Tecno Izqueierdo 28026 Madrid

Češka Mat’l & Bulla 66461 Brno

Mađarska Noniusz 1101 Budapest

 sl. P- 95 
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Prilog
Grijanje – proračun cjevovoda pomoću tablica

 Tab. P- 23 

1 / 3

20
kW 0,27 0,45 0,69 0,89 1,70 3,64 7,29 14,1 27,8

kg/h 23 38 59 77 146 314 628 1212 2397
m/s 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,17 0,21 0,24 0,29

22
kW 0,28 0,47 0,73 0,95 1,79 3,85 7,71 14,9 29,4

kg/h 24 41 63 82 155 331 664 1280 2531
m/s 0,09 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31

24
kW 0,30 0,50 0,76 1,00 1,89 4,05 8,10 15,6 30,9

kg/h 26 43 66 86 163 349 698 1346 2659
m/s 0,09 0,11 0,12 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,32

26
kW 0,31 0,52 0,80 1,04 1,98 4,24 8,48 16,3 32,3

kg/h 27 45 69 90 170 365 731 1409 2782
m/s 0,10 0,11 0,13 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,34

28
kW 0,33 0,55 0,84 1,09 2,07 4,42 8,85 17,1 33,7

kg/h 28 47 72 94 178 381 763 1469 2902
m/s 0,10 0,12 0,13 0,14 0,17 0,21 0,25 0,30 0,35

30
kW 0,34 0,57 0,87 1,14 2,15 4,60 9,21 17,7 35,0

kg/h 29 49 75 98 185 397 794 1528 3017
m/s 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,37

35
kW 0,37 0,62 0,96 1,24 2,35 5,03 10,06 19,4 38,2

kg/h 32 54 82 107 203 434 867 1669 3292
m/s 0,11 0,13 0,15 0,16 0,19 0,24 0,28 0,34 0,40

40
kW 0,41 0,67 1,03 1,35 2,54 5,44 10,86 20,9 41,2

kg/h 35 58 89 116 219 468 936 1800 3551
m/s 0,12 0,14 0,16 0,17 0,21 0,25 0,31 0,36 0,43

45
kW 0,44 0,72 1,11 1,44 2,72 5,82 11,62 22,3 44,0

kg/h 37 62 96 124 235 501 1001 1925 3795
m/s 0,13 0,15 0,17 0,19 0,22 0,27 0,33 0,39 0,46

50
kW 0,46 0,77 1,18 1,53 2,90 6,18 12,34 23,7 46,7

kg/h 40 66 102 132 250 533 1063 2044 4027
m/s 0,14 0,16 0,18 0,20 0,24 0,29 0,35 0,41 0,49

55
kW 0,49 0,81 1,25 1,62 3,06 6,53 13,03 25,0 49,3

kg/h 42 70 107 140 264 563 1123 2157 4250
m/s 0,15 0,17 0,20 0,21 0,25 0,31 0,37 0,44 0,52

60
kW 0,52 0,86 1,31 1,71 3,22 6,87 13,69 26,3 51,8

kg/h 44 74 113 147 277 592 1180 2266 4463
m/s 0,16 0,18 0,21 0,22 0,26 0,32 0,39 0,46 0,54

65
kW 0,54 0,90 1,38 1,79 3,37 7,19 14,33 27,5 54,2

kg/h 47 77 119 154 290 619 1235 2371 4669
m/s 0,17 0,19 0,22 0,23 0,27 0,34 0,40 0,48 0,57

70
kW 0,57 0,94 1,44 1,87 3,52 7,50 14,95 28,7 56,5

kg/h 49 81 124 161 303 646 1288 2473 4868
m/s 0,17 0,20 0,22 0,24 0,29 0,35 0,42 0,50 0,59

75
kW 0,59 0,98 1,50 1,94 3,66 7,80 15,55 29,8 58,7

kg/h 51 84 129 168 316 672 1340 2571 5061
m/s 0,18 0,21 0,23 0,25 0,30 0,37 0,44 0,52 0,62

80
kW 0,61 1,02 1,55 2,02 3,80 8,10 16,13 31,0 60,9

kg/h 53 87 134 174 328 698 1390 2667 5247
m/s 0,19 0,22 0,24 0,26 0,31 0,38 0,45 0,54 0,64

Pexfit Pro Fosta
Temperatura polaznog voda  40 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 1 m/s
Temperatura povratnog voda  30 °C
Srednja temp. vruće vode  35 °C

Pa
d 

tla
ka

 
[P

a 
/ m

] DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

dv x s 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

du[mm] 10,0 12,0 14,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0
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Prilog – proračun cjevovoda
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Pexfit Pro Fosta
Temperatura polaznog voda  40 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 1 m/s
Temperatura povratnog voda  30 °C
Srednja temp. vruće vode  35 °C

Pa
d 

tla
ka

 
[P

a 
/ m

] DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

dv x s 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

du[mm] 10,0 12,0 14,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0

85
kW 0,63 1,05 1,61 2,09 3,94 8,38 16,69 32,0 63,0

kg/h 55 91 139 180 339 722 1438 2760 5429
m/s 0,19 0,22 0,25 0,27 0,32 0,39 0,47 0,56 0,66

90
kW 0,66 1,09 1,66 2,16 4,07 8,66 17,24 33,1 65,1

kg/h 57 94 143 186 351 746 1486 2850 5606
m/s 0,20 0,23 0,26 0,28 0,33 0,41 0,49 0,57 0,68

95
kW 0,68 1,12 1,72 2,23 4,20 8,93 17,78 34,1 67,1

kg/h 58 97 148 192 362 770 1532 2939 5779
m/s 0,21 0,24 0,27 0,29 0,34 0,42 0,50 0,59 0,71

100
kW 0,70 1,16 1,77 2,30 4,32 9,20 18,31 35,1 69,0

kg/h 60 100 152 198 373 793 1578 3025 5948
m/s 0,21 0,25 0,28 0,30 0,35 0,43 0,52 0,61 0,73

110
kW 0,74 1,22 1,87 2,43 4,57 9,71 19,32 37,0 72,8

kg/h 64 105 161 209 394 837 1665 3192 6274
m/s 0,23 0,26 0,29 0,31 0,37 0,45 0,54 0,64 0,77

120
kW 0,78 1,29 1,97 2,55 4,80 10,21 20,30 38,9 76,5

kg/h 67 111 169 220 414 880 1749 3352 6588
m/s 0,24 0,27 0,31 0,33 0,39 0,48 0,57 0,68 0,80

130
kW 0,82 1,35 2,06 2,68 5,03 10,68 21,24 40,7 80,0

kg/h 70 116 178 231 433 921 1830 3507 6890
m/s 0,25 0,29 0,32 0,35 0,41 0,50 0,60 0,71 0,84

140
kW 0,85 1,41 2,15 2,79 5,25 11,15 22,15 42,4 83,3

kg/h 73 121 185 241 452 960 1909 3656 7182
m/s 0,26 0,30 0,34 0,36 0,43 0,52 0,62 0,74 0,88

150
kW 0,89 1,47 2,24 2,91 5,46 11,59 23,03 44,1 86,6

kg/h 76 126 193 250 470 999 1985 3801 7464
m/s 0,27 0,31 0,35 0,38 0,44 0,54 0,65 0,77 0,91

160
kW 0,92 1,52 2,32 3,02 5,66 12,03 23,89 45,7 89,8

kg/h 79 131 200 260 488 1036 2059 3941 7738
m/s 0,28 0,32 0,36 0,39 0,46 0,56 0,67 0,80 0,94

170
kW 0,95 1,58 2,41 3,12 5,86 12,45 24,72 47,3 92,9

kg/h 82 136 207 269 505 1073 2130 4078 8005
m/s 0,29 0,34 0,38 0,40 0,48 0,58 0,70 0,82 0,98

180
kW 0,99 1,63 2,49 3,23 6,06 12,86 25,53 48,9

kg/h 85 140 214 278 522 1108 2200 4211
m/s 0,30 0,35 0,39 0,42 0,49 0,60 0,72 0,85

190
kW 1,02 1,68 2,57 3,33 6,25 13,26 26,32 50,4

kg/h 88 145 221 287 538 1142 2268 4341
m/s 0,31 0,36 0,40 0,43 0,51 0,62 0,74 0,88

200
kW 1,05 1,73 2,64 3,43 6,44 13,65 27,10 51,8
kg/h 90 149 228 296 554 1176 2335 4467
m/s 0,32 0,37 0,41 0,44 0,52 0,64 0,76 0,90

220
kW 1,11 1,83 2,79 3,62 6,80 14,41 28,59 54,7

kg/h 96 158 241 312 586 1242 2464 4713
m/s 0,34 0,39 0,44 0,47 0,55 0,67 0,81 0,95

240
kW 1,17 1,93 2,94 3,81 7,14 15,14 30,03 57,4

kg/h 101 166 253 328 615 1304 2587 4948
m/s 0,36 0,41 0,46 0,49 0,58 0,71 0,85 1,00
 Tab. P- 24 
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika
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Pexfit Pro Fosta
Temperatura polaznog voda  40 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 1 m/s
Temperatura povratnog voda  30 °C
Srednja temp. vruće vode  35 °C

Pa
d 

tla
ka

 
[P

a 
/ m

] DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

dv x s 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

du[mm] 10,0 12,0 14,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0

260
kW 1,22 2,02 3,08 3,99 7,48 15,84 31,41

kg/h 105 174 265 344 644 1365 2707
m/s 0,38 0,43 0,48 0,52 0,61 0,74 0,88

280
kW 1,28 2,11 3,21 4,16 7,80 16,52 32,75

kg/h 110 182 277 359 672 1423 2822
m/s 0,39 0,45 0,50 0,54 0,64 0,77 0,92

300
kW 1,33 2,19 3,34 4,33 8,11 17,18 34,05

kg/h 115 189 288 373 699 1480 2934
m/s 0,41 0,47 0,52 0,56 0,66 0,80 0,96

350
kW 1,45 2,40 3,65 4,73 8,85 18,74

kg/h 125 206 314 408 763 1615
m/s 0,45 0,51 0,57 0,61 0,72 0,88

400
kW 1,57 2,59 3,94 5,11 9,55 20,20

kg/h 135 223 339 440 823 1741
m/s 0,48 0,55 0,62 0,66 0,78 0,95

450
kW 1,68 2,77 4,21 5,46 10,21

kg/h 145 239 363 471 880
m/s 0,52 0,59 0,66 0,71 0,83

500
kW 1,79 2,94 4,48 5,80 10,84

kg/h 154 254 386 500 934
m/s 0,55 0,63 0,70 0,75 0,88

550
kW 1,89 3,11 4,73 6,12 11,44

kg/h 163 268 407 528 986
m/s 0,58 0,66 0,74 0,79 0,93

600
kW 1,99 3,27 4,97 6,43 12,02

kg/h 171 281 428 554 1036
m/s 0,61 0,70 0,78 0,83 0,98

650
kW 2,08 3,42 5,20 6,73

kg/h 179 295 448 580
m/s 0,64 0,73 0,81 0,87

700
kW 2,17 3,57 5,42 7,02

kg/h 187 307 467 605
m/s 0,67 0,76 0,85 0,91

750
kW 2,26 3,71 5,64 7,30

kg/h 195 320 486 629
m/s 0,69 0,79 0,88 0,94

800
kW 2,34 3,85 5,85 7,58

kg/h 202 332 504 653
m/s 0,72 0,82 0,92 0,98

900
kW 2,51 4,12 6,26

kg/h 216 355 539
m/s 0,77 0,88 0,98

1000
kW 2,66 4,37

kg/h 230 377
m/s 0,82 0,93

 Tab. P- 25 
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Prilog – proračun cjevovoda
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20
kW 0,28 0,47 0,72 0,94 1,77 3,79 7,58 14,6 28,8

kg/h 24 40 62 81 153 327 653 1256 2479
m/s 0,09 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,30

22
kW 0,30 0,50 0,76 0,99 1,87 4,01 8,01 15,4 30,4

kg/h 26 43 66 85 161 345 689 1326 2617
m/s 0,09 0,11 0,12 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,32

24
kW 0,31 0,52 0,80 1,04 1,97 4,21 8,41 16,2 31,9

kg/h 27 45 69 90 170 363 725 1394 2748
m/s 0,10 0,11 0,13 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,34

26
kW 0,33 0,55 0,84 1,09 2,06 4,41 8,81 16,9 33,4

kg/h 28 47 72 94 178 380 759 1459 2876
m/s 0,10 0,12 0,13 0,14 0,17 0,21 0,25 0,30 0,35

28
kW 0,34 0,57 0,88 1,14 2,16 4,60 9,19 17,7 34,8

kg/h 30 49 76 98 186 396 791 1521 2998
m/s 0,11 0,12 0,14 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,37

30
kW 0,36 0,60 0,91 1,19 2,24 4,79 9,56 18,4 36,2

kg/h 31 51 79 102 193 413 823 1582 3117
m/s 0,11 0,13 0,14 0,15 0,18 0,23 0,27 0,32 0,38

35
kW 0,39 0,65 1,00 1,30 2,45 5,23 10,44 20,0 39,5

kg/h 34 56 86 112 211 451 899 1727 3400
m/s 0,12 0,14 0,16 0,17 0,20 0,25 0,30 0,35 0,42

40
kW 0,43 0,71 1,08 1,41 2,65 5,65 11,26 21,6 42,6

kg/h 37 61 93 121 228 487 970 1862 3666
m/s 0,13 0,15 0,17 0,18 0,22 0,27 0,32 0,38 0,45

45
kW 0,46 0,76 1,16 1,51 2,84 6,05 12,04 23,1 45,5

kg/h 39 65 100 130 244 521 1037 1990 3917
m/s 0,14 0,16 0,18 0,20 0,23 0,28 0,34 0,40 0,48

50
kW 0,49 0,81 1,23 1,60 3,02 6,42 12,79 24,5 48,3

kg/h 42 69 106 138 260 553 1101 2113 4156
m/s 0,15 0,17 0,19 0,21 0,25 0,30 0,36 0,43 0,51

55
kW 0,51 0,85 1,30 1,69 3,19 6,78 13,50 25,9 50,9

kg/h 44 73 112 146 274 584 1162 2229 4384
m/s 0,16 0,18 0,20 0,22 0,26 0,32 0,38 0,45 0,54

60
kW 0,54 0,90 1,37 1,78 3,35 7,13 14,18 27,2 53,5

kg/h 47 77 118 153 288 614 1221 2342 4603
m/s 0,17 0,19 0,22 0,23 0,27 0,34 0,40 0,48 0,57

65
kW 0,57 0,94 1,44 1,87 3,51 7,46 14,84 28,4 55,9

kg/h 49 81 124 161 302 642 1278 2450 4815
m/s 0,18 0,20 0,23 0,24 0,29 0,35 0,42 0,50 0,59

70
kW 0,59 0,98 1,50 1,95 3,66 7,78 15,48 29,7 58,3

kg/h 51 85 129 168 315 670 1333 2554 5019
m/s 0,18 0,21 0,24 0,25 0,30 0,37 0,44 0,52 0,62

75
kW 0,62 1,02 1,56 2,03 3,81 8,09 16,09 30,8 60,6

kg/h 53 88 134 175 328 697 1386 2655 5216
m/s 0,19 0,22 0,25 0,26 0,31 0,38 0,46 0,54 0,64

80
kW 0,64 1,06 1,62 2,10 3,95 8,40 16,69 32,0 62,8

kg/h 55 91 140 181 340 723 1437 2753 5408
m/s 0,20 0,23 0,25 0,27 0,32 0,39 0,47 0,56 0,66

 Tab. P- 26 

Pexfit Pro Fosta
Temperatura polaznog voda  55 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 1 m/s
Temperatura povratnog voda  45 °C
Srednja temp. vruće vode  50 °C

Pa
d 

tla
ka

 
[P

a 
/ m

] DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

dv x s 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

du[mm] 10,0 12,0 14,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika
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Pexfit Pro Fosta
Temperatura polaznog voda  55 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 1 m/s
Temperatura povratnog voda  45 °C
Srednja temp. vruće vode  50 °C

Pa
d 

tla
ka

 
[P

a 
/ m

] DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

dv x s 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

du[mm] 10,0 12,0 14,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0

85
kW 0,66 1,10 1,68 2,18 4,09 8,69 17,27 33,1 65,0

kg/h 57 95 145 188 352 749 1488 2849 5595
m/s 0,20 0,24 0,26 0,28 0,34 0,41 0,49 0,58 0,69

90
kW 0,69 1,14 1,73 2,25 4,23 8,98 17,84 34,2 67,1

kg/h 59 98 149 194 364 773 1536 2942 5777
m/s 0,21 0,24 0,27 0,29 0,35 0,42 0,50 0,60 0,71

95
kW 0,71 1,17 1,79 2,32 4,36 9,26 18,39 35,2 69,1

kg/h 61 101 154 200 376 797 1584 3033 5954
m/s 0,22 0,25 0,28 0,30 0,36 0,44 0,52 0,62 0,73

100
kW 0,73 1,21 1,84 2,39 4,49 9,53 18,93 36,2 71,1

kg/h 63 104 159 206 387 821 1631 3121 6127
m/s 0,23 0,26 0,29 0,31 0,37 0,45 0,54 0,63 0,75

110
kW 0,77 1,28 1,95 2,53 4,74 10,06 19,98 38,2 75,0

kg/h 67 110 168 218 408 867 1721 3293 6462
m/s 0,24 0,27 0,31 0,33 0,39 0,47 0,57 0,67 0,79

120
kW 0,81 1,34 2,05 2,66 4,99 10,57 20,99 40,1 78,8

kg/h 70 116 176 229 429 911 1807 3458 6783
m/s 0,25 0,29 0,32 0,35 0,41 0,50 0,59 0,70 0,83

130
kW 0,85 1,41 2,15 2,78 5,22 11,06 21,95 42,0 82,4

kg/h 73 121 185 240 449 953 1891 3616 7093
m/s 0,26 0,30 0,34 0,36 0,43 0,52 0,62 0,73 0,87

140
kW 0,89 1,47 2,24 2,90 5,44 11,54 22,89 43,8 85,8

kg/h 77 126 193 250 469 994 1971 3770 7392
m/s 0,27 0,31 0,35 0,38 0,45 0,54 0,65 0,76 0,91

150
kW 0,93 1,53 2,33 3,02 5,66 12,00 23,80 45,5 89,2

kg/h 80 132 201 260 488 1033 2049 3918 7682
m/s 0,29 0,33 0,37 0,39 0,46 0,56 0,67 0,80 0,94

160
kW 0,96 1,59 2,42 3,14 5,87 12,45 24,68 47,2 92,5

kg/h 83 137 208 270 506 1072 2125 4062 7963
m/s 0,30 0,34 0,38 0,41 0,48 0,59 0,70 0,82 0,98

170
kW 1,00 1,64 2,50 3,25 6,08 12,88 25,53 48,8

kg/h 86 142 216 280 524 1109 2199 4202
m/s 0,31 0,35 0,39 0,42 0,50 0,61 0,72 0,85

180
kW 1,03 1,70 2,59 3,36 6,28 13,30 26,37 50,4

kg/h 89 146 223 289 541 1146 2271 4339
m/s 0,32 0,36 0,41 0,44 0,51 0,63 0,75 0,88

190
kW 1,06 1,75 2,67 3,46 6,48 13,71 27,18 51,9

kg/h 92 151 230 298 558 1181 2341 4472
m/s 0,33 0,38 0,42 0,45 0,53 0,65 0,77 0,91

200
kW 1,10 1,81 2,75 3,56 6,67 14,12 27,97 53,4
kg/h 94 155 237 307 574 1216 2409 4602
m/s 0,34 0,39 0,43 0,46 0,55 0,66 0,79 0,93

220
kW 1,16 1,91 2,90 3,76 7,04 14,90 29,51 56,4

kg/h 100 164 250 324 606 1283 2541 4853
m/s 0,36 0,41 0,46 0,49 0,58 0,70 0,84 0,98

240
kW 1,22 2,00 3,05 3,96 7,40 15,65 30,98

kg/h 105 173 263 341 637 1348 2668
m/s 0,38 0,43 0,48 0,51 0,61 0,74 0,88

 Tab. P- 27 
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Pexfit Pro Fosta
Temperatura polaznog voda  55 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 1 m/s
Temperatura povratnog voda  45 °C
Srednja temp. vruće vode  50 °C

Pa
d 

tla
ka

 
[P

a 
/ m

] DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

dv x s 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

du[mm] 10,0 12,0 14,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0

260
kW 1,28 2,10 3,20 4,14 7,74 16,37 32,41

kg/h 110 181 275 357 667 1410 2791
m/s 0,39 0,45 0,50 0,54 0,63 0,77 0,92

280
kW 1,33 2,19 3,33 4,32 8,07 17,07 33,78

kg/h 115 189 287 372 695 1470 2909
m/s 0,41 0,47 0,52 0,56 0,66 0,80 0,96

300
kW 1,39 2,28 3,47 4,49 8,40 17,74 35,11

kg/h 119 196 299 387 723 1528 3023
m/s 0,43 0,49 0,55 0,58 0,69 0,83 0,99

350
kW 1,51 2,49 3,79 4,90 9,16 19,35

kg/h 130 214 326 422 789 1666
m/s 0,47 0,53 0,60 0,64 0,75 0,91

400
kW 1,64 2,69 4,09 5,29 9,88 20,86

kg/h 141 231 352 456 851 1796
m/s 0,50 0,58 0,64 0,69 0,81 0,98

450
kW 1,75 2,88 4,37 5,66 10,56

kg/h 151 248 376 487 909
m/s 0,54 0,62 0,69 0,74 0,86

500
kW 1,86 3,05 4,64 6,01 11,21

kg/h 160 263 400 517 965
m/s 0,57 0,65 0,73 0,78 0,92

550
kW 1,96 3,22 4,90 6,34 11,82

kg/h 169 278 422 546 1018
m/s 0,61 0,69 0,77 0,82 0,97

600
kW 2,06 3,39 5,15 6,66

kg/h 178 292 443 574
m/s 0,64 0,73 0,81 0,87

650
kW 2,16 3,55 5,39 6,97

kg/h 186 305 464 600
m/s 0,67 0,76 0,85 0,91

700
kW 2,25 3,70 5,62 7,27

kg/h 194 319 484 626
m/s 0,69 0,79 0,88 0,94

750
kW 2,35 3,85 5,84 7,56

kg/h 202 331 503 651
m/s 0,72 0,82 0,92 0,98

800
kW 2,43 3,99 6,06

kg/h 210 344 522
m/s 0,75 0,85 0,95

900
kW 2,60 4,27

kg/h 224 367
m/s 0,80 0,91

1000
kW 2,76 4,53

kg/h 238 390
m/s 0,85 0,97

 Tab. P- 28 

Prilog – proračun cjevovoda
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

 1 / 3

20
kW 0,44 0,73 1,12 1,45 2,74 5,85 11,67 22,4 44,2

kg/h 25 42 64 83 157 335 669 1286 2535
m/s 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31

22
kW 0,46 0,77 1,18 1,53 2,89 6,18 12,32 23,7 46,6

kg/h 27 44 68 88 166 354 707 1358 2675
m/s 0,10 0,11 0,12 0,13 0,16 0,19 0,23 0,28 0,33

24
kW 0,49 0,81 1,24 1,61 3,04 6,49 12,95 24,9 49,0

kg/h 28 46 71 93 175 372 743 1426 2809
m/s 0,10 0,12 0,13 0,14 0,17 0,20 0,25 0,29 0,35

26
kW 0,51 0,85 1,30 1,69 3,19 6,80 13,55 26,0 51,2

kg/h 29 49 75 97 183 390 777 1492 2938
m/s 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,21 0,26 0,30 0,36

28
kW 0,54 0,89 1,36 1,77 3,33 7,09 14,14 27,1 53,4

kg/h 31 51 78 101 191 407 811 1556 3063
m/s 0,11 0,13 0,14 0,15 0,18 0,22 0,27 0,32 0,38

30
kW 0,56 0,92 1,41 1,84 3,46 7,38 14,70 28,2 55,5

kg/h 32 53 81 105 199 423 843 1618 3185
m/s 0,12 0,13 0,15 0,16 0,19 0,23 0,28 0,33 0,39

35
kW 0,61 1,01 1,55 2,01 3,79 8,06 16,05 30,8 60,6

kg/h 35 58 89 115 217 462 920 1766 3473
m/s 0,13 0,15 0,16 0,18 0,21 0,25 0,30 0,36 0,43

40
kW 0,66 1,09 1,67 2,17 4,09 8,70 17,31 33,2 65,3

kg/h 38 63 96 125 234 499 993 1904 3743
m/s 0,14 0,16 0,18 0,19 0,22 0,27 0,33 0,39 0,46

45
kW 0,71 1,17 1,79 2,33 4,38 9,31 18,51 35,5 69,7

kg/h 41 67 103 133 251 534 1061 2034 3998
m/s 0,15 0,17 0,19 0,20 0,24 0,29 0,35 0,42 0,49

50
kW 0,75 1,25 1,91 2,47 4,65 9,88 19,65 37,6 74,0

kg/h 43 72 109 142 267 567 1127 2159 4242
m/s 0,16 0,18 0,20 0,22 0,26 0,31 0,37 0,44 0,52

55
kW 0,80 1,32 2,01 2,61 4,91 10,43 20,74 39,7 78,0

kg/h 46 76 115 150 282 598 1189 2278 4474
m/s 0,16 0,19 0,21 0,23 0,27 0,33 0,39 0,47 0,55

60
kW 0,84 1,39 2,12 2,75 5,16 10,96 21,78 41,7 81,9

kg/h 48 80 121 158 296 629 1249 2392 4697
m/s 0,17 0,20 0,22 0,24 0,28 0,35 0,41 0,49 0,58

65
kW 0,88 1,45 2,22 2,88 5,40 11,47 22,79 43,6 85,7

kg/h 50 83 127 165 310 658 1307 2502 4912
m/s 0,18 0,21 0,23 0,25 0,30 0,36 0,43 0,51 0,61

70
kW 0,92 1,52 2,32 3,00 5,64 11,97 23,77 45,5 89,3

kg/h 53 87 133 172 323 686 1363 2608 5120
m/s 0,19 0,22 0,24 0,26 0,31 0,38 0,45 0,53 0,63

75
kW 0,96 1,58 2,41 3,13 5,87 12,45 24,71 47,3 92,8

kg/h 55 91 138 179 336 714 1417 2711 5321
m/s 0,20 0,23 0,25 0,27 0,32 0,39 0,47 0,55 0,66

80
kW 0,99 1,64 2,50 3,25 6,09 12,91 25,63 49,0 96,2

kg/h 57 94 143 186 349 740 1469 2811 5516
m/s 0,21 0,24 0,26 0,28 0,33 0,41 0,49 0,57 0,68
 Tab. P- 29 

Pexfit Pro Fosta
Temperatura polaznog voda  70 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 1 m/s
Temperatura povratnog voda  55 °C
Srednja temp. vruće vode  62,5 °C

Pa
d 

tla
ka

 
[P

a 
/ m

] DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

dv x s 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

du[mm] 10,0 12,0 14,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0
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Prilog – proračun cjevovoda

2 / 3

Pexfit Pro Fosta
Temperatura polaznog voda  70 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 1 m/s
Temperatura povratnog voda  55 °C
Srednja temp. vruće vode  62,5 °C

Pa
d 

tla
ka

 
[P

a 
/ m

] DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

dv x s 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

du[mm] 10,0 12,0 14,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0

85
kW 1,03 1,70 2,59 3,36 6,30 13,36 26,52 50,7 99,5

kg/h 59 97 149 193 361 766 1520 2909 5705
m/s 0,21 0,24 0,27 0,29 0,35 0,42 0,50 0,59 0,70

90
kW 1,06 1,76 2,68 3,47 6,51 13,80 27,38 52,4 102,7

kg/h 61 101 154 199 373 791 1570 3003 5890
m/s 0,22 0,25 0,28 0,30 0,36 0,43 0,52 0,61 0,73

95
kW 1,10 1,81 2,76 3,58 6,71 14,23 28,23 54,0 105,9

kg/h 63 104 158 205 385 816 1619 3096 6070
m/s 0,23 0,26 0,29 0,31 0,37 0,45 0,54 0,63 0,75

100
kW 1,13 1,87 2,84 3,69 6,91 14,65 29,06 55,6 108,9

kg/h 65 107 163 212 396 840 1666 3186 6246
m/s 0,23 0,27 0,30 0,32 0,38 0,46 0,55 0,65 0,77

110
kW 1,20 1,97 3,01 3,90 7,30 15,46 30,66 58,6 114,9

kg/h 69 113 172 223 419 887 1758 3360 6587
m/s 0,25 0,28 0,32 0,34 0,40 0,49 0,58 0,69 0,81

120
kW 1,26 2,07 3,16 4,10 7,67 16,24 32,19 61,5 120,6

kg/h 72 119 181 235 440 931 1846 3528 6913
m/s 0,26 0,30 0,33 0,36 0,42 0,51 0,61 0,72 0,85

130
kW 1,32 2,17 3,31 4,29 8,03 16,99 33,68 64,3 126,1

kg/h 76 125 190 246 460 974 1931 3689 7228
m/s 0,27 0,31 0,35 0,37 0,44 0,54 0,64 0,75 0,89

140
kW 1,38 2,27 3,45 4,47 8,37 17,72 35,11 67,1 131,4

kg/h 79 130 198 257 480 1016 2013 3845 7532
m/s 0,28 0,33 0,36 0,39 0,46 0,56 0,67 0,79 0,93

150
kW 1,43 2,36 3,59 4,65 8,71 18,42 36,49 69,7 136,5

kg/h 82 135 206 267 499 1056 2092 3996 7826
m/s 0,30 0,34 0,38 0,41 0,48 0,58 0,69 0,82 0,97

160
kW 1,49 2,45 3,73 4,83 9,03 19,11 37,84 72,2

kg/h 85 140 214 277 518 1096 2170 4143
m/s 0,31 0,35 0,39 0,42 0,50 0,60 0,72 0,85

170
kW 1,54 2,53 3,86 5,00 9,35 19,77 39,14 74,7

kg/h 88 145 221 287 536 1134 2245 4285
m/s 0,32 0,36 0,41 0,44 0,51 0,62 0,74 0,87

180
kW 1,59 2,62 3,99 5,17 9,66 20,42 40,42 77,1

kg/h 91 150 229 296 554 1171 2318 4424
m/s 0,33 0,38 0,42 0,45 0,53 0,64 0,77 0,90

190
kW 1,64 2,70 4,11 5,33 9,96 21,05 41,66 79,5

kg/h 94 155 236 305 571 1207 2389 4559
m/s 0,34 0,39 0,43 0,46 0,55 0,66 0,79 0,93

200
kW 1,69 2,78 4,23 5,48 10,25 21,67 42,87 81,8
kg/h 97 160 243 315 588 1242 2458 4691
m/s 0,35 0,40 0,45 0,48 0,56 0,68 0,81 0,96

220
kW 1,79 2,94 4,47 5,79 10,82 22,86 45,22

kg/h 102 169 256 332 620 1311 2593
m/s 0,37 0,42 0,47 0,50 0,59 0,72 0,86

240
kW 1,88 3,09 4,70 6,09 11,37 24,00 47,47

kg/h 108 177 269 349 652 1376 2722
m/s 0,39 0,44 0,50 0,53 0,62 0,76 0,90
 Tab. P- 30 
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Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika

3 / 3

Pexfit Pro Fosta
Temperatura polaznog voda  70 °C Hrapavost cijevi 0,0015 mm v maks. 1 m/s
Temperatura povratnog voda  55 °C
Srednja temp. vruće vode  62,5 °C

Pa
d 

tla
ka

 
[P

a 
/ m

] DN 10 12 15 15 20 25 32 40 50

dv x s 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2,3 25 x 2,8 32 x 3,2 40 x 3,5 50 x 4 63 x 4,5

du[mm] 10,0 12,0 14,0 15,4 19,4 25,6 33,0 42,0 54,0

260
kW 1,97 3,23 4,92 6,37 11,89 25,11 49,64

kg/h 113 185 282 365 682 1440 2847
m/s 0,41 0,46 0,52 0,55 0,65 0,79 0,94

280
kW 2,05 3,37 5,13 6,64 12,40 26,17 51,74

kg/h 118 194 294 381 711 1501 2967
m/s 0,42 0,48 0,54 0,58 0,68 0,82 0,98

300
kW 2,14 3,51 5,34 6,91 12,89 27,21

kg/h 123 201 306 396 739 1560
m/s 0,44 0,50 0,56 0,60 0,71 0,86

350
kW 2,33 3,83 5,82 7,54 14,07 29,66

kg/h 134 220 334 432 807 1701
m/s 0,48 0,55 0,61 0,66 0,77 0,93

400
kW 2,52 4,14 6,28 8,13 15,16

kg/h 144 237 360 466 869
m/s 0,52 0,59 0,66 0,71 0,83

450
kW 2,70 4,42 6,72 8,69 16,20

kg/h 155 254 385 498 929
m/s 0,56 0,63 0,71 0,76 0,89

500
kW 2,86 4,70 7,13 9,23 17,19

kg/h 164 269 409 529 986
m/s 0,59 0,67 0,75 0,80 0,94

550
kW 3,02 4,96 7,53 9,74 18,14

kg/h 173 284 432 558 1040
m/s 0,62 0,71 0,79 0,85 1,00

600
kW 3,18 5,21 7,91 10,22

kg/h 182 299 453 586
m/s 0,66 0,75 0,83 0,89

650
kW 3,33 5,45 8,27 10,70

kg/h 191 313 474 613
m/s 0,69 0,78 0,87 0,93

700
kW 3,47 5,69 8,62 11,15

kg/h 199 326 495 640
m/s 0,72 0,82 0,91 0,97

750
kW 3,61 5,91 8,97

kg/h 207 339 514
m/s 0,75 0,85 0,94

800
kW 3,74 6,13 9,30

kg/h 215 352 533
m/s 0,77 0,88 0,98

900
kW 4,00 6,55

kg/h 229 376
m/s 0,83 0,94

1000
kW 4,25 6,96

kg/h 244 399
m/s 0,88 1,00

 Tab. P- 31 



Zapisnik puštanja u pogon: ispiranje vodom

Građevinski projekt  

Naručitelj zastupljen po

Izvođač radova zastupljen po

1.  Dana                obavljena je tlačna proba

2.  Materijal cjevovodnog sustava

3.  Okvirne vrijednosti za minimalni broj otvaranih mjesta za uzimanje vode, u odnosu na  
najveći nazivni promjer

Najveći nazivni promjeri razdjelnih vodova 
DN u aktualnom odsječku ispiranja 25 32 40 50 65 80 100

Minimalni broj mjesta uzimanja vode DN15 
koja se mogu otvoriti 2 4 6 8 12 18 28

4.   Unutar jedne etaže se mjesta uzimanja vode, počevši s mjestom uzimanja vode koje je  
najudaljenije od uzlaznog ogranka, potpuno otvaraju. Nakon 5- minutnog  
ispiranja (mjereno na posljednjem otvorenom mjestu ispiranja) se mjesta za uzimanje  
vode jedno za drugim zatvaraju obrnutim redoslijedom.

5.    Pitka voda korištena za ispiranje se filtrira.  
Tlak vode tijekom mirovanja pv =_______ bar

6.   Armature za održavanje (etažni zapori i predzatvaranja) su potpuno otvorene.

7.   Osjetljive armature i uređaji se demontiraju i zamjenjuju komadima za umetanje, 
fleksibilni se vodovi premošćuju.

8.   Aeratori, regulatori vodenog mlaza i ograničivači protoka se demontiraju.

9.   Ugrađena sita za hvatanje prljavštine i filtri za prljavštinu ispred armatura se nakon ispiranja 
vodom moraju očistiti.

10.  Ispiranje se obavlja počevši od glavne zaporne armature, odsječak po odsječak do najudaljenijeg  
mjesta uzimanja vode.

Ispiranje instalacije za pitku vodu je propisno izvedeno

Mjesto Datum

Potpis naručitelja / zastupnika Potpis izvođača radova / zastupnika



Zapisnik tlačne probe instalacija pitke vode - ispitni medij je komprimirani

zrak/inertni plin

Građevinski projekt:                                                                                                                                             

Faza gradnje:                                                                                                                                             

Naručitelj zastupan po:                                                                                                                    

Materijal cijevnog sustava:                                                                                                                  

Način spajanja:                                                                                                                  

Tlak u instalaciji            bar
Temperatura 
okolice            °C

Temperatura 
ispitnog medija            °C

Ispitni medij  Komprimirani zrak bez ulja  Dušik  CO
2

Provjera instalacije kao  cjelokupne instalacije                  U             odsječcima

Svi su vodovi zatvoreni metalnim čepovima, kapicama, zapornim pločama, slijepim prirubnicama. 
Aparati, posude pod tlakom ili grijači pitke vode odvojeni su od vodova.  
Vizualno je provjereno jesu li cijevni spojevi stručno izvedeni.

1. Provjera nepropusnosti

Ispitni tlak 110 mbar.  
Do 100 litara volumena voda trajanje ispitivanja najmanje 30 minuta. Za svakih daljnjih 100 litara se 
trajanje ispitivanja produžuje za 10 minuta. 
Volumen voda              litara  Vrijeme ispitivanja              minuta

Čeka se da kod umjetnih materijala nastupi izjednačavanje temperature i stacionarno stanje, a zatim 
počinje vrijeme ispitivanja.
Izvršena je vizualna kontrola cjevovodne instalacije/kontrola pomoću manometra1), U-cijevi, 
odnosno pomoću stupca vode u piezometru?  Da

Je li tijekom provjere nepropusnosti utvrđena propusnost?  Ne

2. Opterećenje povišenim tlakom

Čeka se da kod umjetnih materijala nastupi izjednačavanje temperature i stacionarno stanje, a zatim 
počinje vrijeme ispitivanja u trajanju od 10 minuta
Ispitni tlak2) ≤ DN 50 maksimalno 3 bar Ispitni tlak1) > DN 50 maksimalno 1 bar

Je li tijekom vremena ispitivanja došlo do pada tlaka?   Ne

Je li tijekom vremena ispitivanja ustanovljena propusnost?   Ne

Mjesto Datum                                                                                                                                     
 Potpis naručitelja/zastupnika Potpis naručitelja/zastupnika

1) Moraju se koristiti instrumenti za mjerenje tlaka koji dozvoljavaju besprijekorno očitavanje promjene tlaka od 1 mbar
2) Moraju se koristiti instrumenti za mjerenje tlaka koji dozvoljavaju besprijekorno očitavanje promjene tlaka od 0,1 bar

(za Viega sustave Pexfit Pro Fosta/Pexfit Pro Plus)



Zapisnik tlačne probe instalacija pitke vode – ispitni medij je voda

Za Viega sustave instalacija pitke vode Pexfit Pro Fosta/Pexfit Pro Plus

Građevinski 
projekt:                                                                                                                                             

Faza gradnje:                                                                                                                                             

Naručitelj zastupan po:                                                                                                                    

Materijal cijevnog sustava:                                                                                                                  

Način spajanja:                                                                                                                  

Da Ne

Jesu li tijekom tlačne probe od instalacije, odnosno od odsječka koji će se 
provjeravati, odvojeni svi spremnici, uređaji i armature koji nisu prikladni za tlak koji 
će se primijeniti? 

Instalacija, odnosno odsječak koji će se provjeriti su ispunjeni filtriranom vodom i 
potpuno odzračeni? 

Provjera funkcije SC-Contur

Je li se, kod većih temperaturnih razlika (≈ 10 K) između okolne temperature
i temperature vode za punjenje, nakon punjenja instalacije, pričekalo 30 minuta da se 
temperature izjednače? 

Tlak odgovara raspoloživom opskrbnom tlaku od            bara,  
ali maksimalno 6,5 bar? 

Je li provedena vizualna kontrola vodova instalacije / kontrola pomoću manometra1)? 

Je li tijekom provjere rada došlo do pada tlaka? 

Je li tijekom provjere rada utvrđena propusnost? 

Tlačna proba instalacije

Je li tlačna proba instalacije pitke vode provedena s minimalnim ispitnim tlakom  
od 15 bar? 

Vrijeme ispitivanja iznosi 10 minuta.

Je li tijekom vremena ispitivanja došlo do pada tlaka? 

Je li tijekom vremena ispitivanja ustanovljena propusnost? 

Mjesto Datum                                                                                                                                     
 Potpis naručitelja/zastupnika Potpis naručitelja/zastupnika

1) Moraju se koristiti instrumenti za mjerenje tlaka koji dozvoljavaju besprijekorno očitavanje promjene tlaka od 0,1 bar
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Predzidna tehnika – Namjenska uporaba

Predzidna tehnika

Osnove

Kako biste mogli iskoristiti sve prednosti predzidnog sustava, trebate 
uvažiti pravila o instalaciji navedena u tekstu koji slijedi. Treba uzeti u 
obzir nacionalnu regulativu. Projektanti i instalateri jamče za točan odabir 
proizvoda i stručnu primjenu.

Namjenska uporaba

Predzidni sustavi 

Steptec •
Viega Eco Plus •
Viega Mono •

predviđeni su za sustave pitke vode.

Dozvoljeni radni tlakovi Viega podžbuknog vodokotlića

Hidraulički tlak  p = 0,5 – 5 bar
Tlak mirovanja  p = 10 bar za 

Visign 1   Godina proizvodnje 1999. – 2007 •
Visign 2   od godine proizvodnje 2007. •
Visign 8 cm   od godine proizvodnje 2009. •
Standard 1   Godina proizvodnje 1999. – 2007 •
Standard 2   od godine proizvodnje 2007. •

Dozvoljeni radni tlakovi tvornički montiranog Viega 
kompleta za pisoar

Hidraulički tlak  p = 0,5 – 5 bar
Tlak mirovanja  p = 10 bar 

Ručno aktiviranje ispiranja •
Infracrveno aktiviranje ispiranja •
Radarsko aktiviranje ispiranja •

Moguća je primjena u sklopu s instalacijom za iskorištavanje 
oborinske vode, ali se ona mora provjeriti u svakom pojedinom 
slučaju. 



Sv.2 - Cjevovodi od umjetnog materijala, predzidna i odvodna tehnika
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Kriteriji opterećenja sanitarnih objekata

Pri provjeri stabilnosti instalacijskih zidova, za opteretivost keramičkih 
objekata utvrđene su sljedeće srednje vrijednosti 

Maksimalno opterećenje po sredini keramike pri pokusu u poduzeću Viega

WC / bide   400 kg •
Umivaonik/pisoar   150 kg •

Viega proizvodi ispunjavaju sve propisane zahtjeve.

Zidni otvori – problem građevinske statike

Naknadno napravljeni zidni otvori i udubljenja smanjuju nosivost zidova, 
što može imati nesagledive posljedice, osobito kod statički opterećenih 
građevnih dijelova.  
Alternativa ovome su predzidne instalacije – one ostavljaju građevinsku 
statiku netaknutom. Instalacijske komponente ne postavljaju se u zid, nego 
se nalaze ispred njega. Na ovaj način mogu se lakše zadovoljiti i kriteriji 
zvučne izolacije. 
Predzidovi se mogu postaviti mokrim i suhim načinom gradnje – Viega 
nudi rješenja za obje varijante. Kod projektiranja treba uzeti u obzir dodatno 
potrebnu ugradnu dubinu za predzidna rješenja.

Sustavi suhe gradnje »Steptec« i »Viega Eco Plus« su sa stanovišta zvučne 
izolacije jasno u prednosti u odnosu na mokro građene predzidove  
»Viega Mono«.  
Sazidani predzidni sustavi postižu optimalnu izolaciju samo onda, kad se svi 
cijevni vodovi montiraju odvojeno zbog odvajanja izvora buke. 

 sl. V- 1 

Provjera opterećenja 

S Viega instalacijama 

Prednosti predzidne 
instalacije

Statika i zvučna izolacija

Viega rješenja
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Predzidna tehnika – Steptec

Opisi sustava

Predzidni sustavi

Steptec

Steptec je predzidni sustav za brzu instalaciju s malo građevnih dijelova. 
Sustav se sastoji od sljedećih komponenti:

šine, •
spojnica, •
moduli i •
Steptec štanca.  •

Određivanje potrebnog materijala odvija se u dva koraka

Od umnoška širine i visine predzidne površine izračuna se potrebna  •
dužina šina i odgovarajući Steptec komplet sa svim što je potrebno za 
povezivanje i učvršćivanje šina.
Odaberite module.  •

Obilježja

Skraćeno skladištenje •
Brza montaža •
Spojnica za kutove od 45° i 90° s prihvatom navoja M 10 za ovješenja  •
cijevi
Šina, otvorena s jedne strane i s rupama za zidnu montažu •
Opcija: Oblaganje zidova Obtego pločama •

 sl. V- 2 

Proračun potrebnog 
materijala

Sistemske 
komponente
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Steptec štanca

Steptec štanca s pokretanjem pomoću ručne poluge omogućava precizno 
skraćivanje Steptec šina bez ogrebotina. Brže, tiše i čistije nego pomoću 
kutne brusilice.

Pomoću integriranog mehanizma za perforiranje šine se mogu probušiti na 
željenom mjestu. 

Uređaj je od robusnog čelika plastificiranog prahom, a zbog udobnijeg 
transporta isporučuje se u kovčegu od umjetnog materijala.

Postavljanje uređaja se vrši fiksiranjem na radnom stolu ili s dvije cijevi 
na tlu (1” cijevi od oplemenjenog čelika ili bakrene cijevi od 35 mm nisu 
obuhvaćene u isporuci).

 sl. V- 3 

Steptec štanca

Za skraćivanje i bušenje 
Steptec šina bez srha

Bušenje

Skraćivanje

Postavljanje
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Tehnika modula

Modularna konstrukcija sustava dozvoljava individualno opremanje predzida 
sanitarnim objektima. Module umivaonika, WC-a, bidea ili pisoara lako može 
postaviti jedna osoba pomoću kliznih pričvrsnih elemenata u utorima na 
otvorenoj strani šina. Za vrijeme namještanja se modul može fiksirati na 
ispravnoj poziciji četvrtinom okreta kliznog pričvrsnog elemenata u utoru. 

Obilježja

Ispusni luk podesiv po dubini •
Prilagodljiva učvršćenja za keramiku za korištenje WC-a bez prepreka •
Unaprijed montirani vodovi za vodu uključujući zidnu provodnicu •
Tehnika ispiranja dvjema količinama •
Niža ugradna visina od 84 cm •
Primjenjive su sve potisne ploče serije Visign •
Učvršćivanje pomoću kliznih pričvrsnih elemenata u utorima •
Montažu vrši jedan čovjek •

 sl. V- 4  sl. V- 5 

Primjer

WC modul

Predzidna tehnika – Steptec
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Spojnice za Steptec šine

Kutna spojnica konstruirana je tako da se pri zatezanju imbus-vijka 
čvrsto usidri u šinu. Konstrukcija na taj način može sigurno preuzeti sva 
nastupajuća opterećenja

Spoj pod kutom od 90° 

Dozvoljava toleranciju do 10 mm pri 
skraćivanju šina bez ugrožavanja stabilnosti.

Spoj pod kutom od 45°

Posebni slučajevi, poput kutnih ugradnji od 
45°, mogu se ostvariti bez problema. 

Steptec zglob 

Povezuje dvije šine za krovne konstrukcije 
pod željenim kutom.  
Uz pomoć čeono postavljene M10 matice 
može se koristiti i za ovješenja cijevi.

 sl. V- 6  sl. V- 7 

 sl. V- 8 

Kutna spojnica

Steptec zglob 
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Montaža Steptec spojnice

Steptec spojnice se koriste za uzajamno povezivanje Steptec šina pod 
kutom od 45 ili 90°. Ako je montaža točna, uz tek nekoliko zahvata nastaje 
sasvim stabilan spoj. 

Steptec spojnice mogu se montirati na otvorenoj strani i na zatvorenim 
stranama stranama Steptec šine. Za montažu na otvorenoj strani šine 
koriste se zaporni elementi od žutog umjetnog materijala koji se nalaze na 
svakoj Steptec spojnici. Oni sprečavaju sabijanje šine na točki pričvršćivanja 
prilikom pritezanja vijka za učvršćivanje. Prije montaže Steptec spojnica se sa 
zatvorenih strana šine moraju se skloniti nepotrebni zaporni elementi.

Montaža na otvorenoj strani šine

Uputa: Koristite zaporne elemente samo na otvorenim stranama šine!

Steptec spojnica se postavlja pomoću zapornog elementa na otvorenu 
stranu šine. Zaporni elementi su tvornički unaprijed montirani na kratke 
strane Steptec spojnice. Ako se dugačka strana spojnice treba montirati na 
otvorenu stranu šine, premjestite jedan zaporni element s kratke strane na 
dugačku stranu. 

Dugačka strana Steptec spojnice na 
otvorenoj strani šine – jedan zaporni 
element s kratke strane montira se na 
dugačku stranu spojnice.

Kratka strana Steptec spojnice na otvorenoj 
strani šine.

Montaža

Spojnica na otvorenoj 
strani šine

 sl. V- 9 
 sl. V- 10 

Predzidna tehnika – Steptec
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Montaža na zatvorenoj strani šine

Za montažu Steptec spojnica na zatvorene strane šina nisu potrebni zaporni 
elementi pa ih se može ukloniti. 

Dugačka strana Steptec spojnice na 
zatvorenoj strani šine – zaporni se elementi 
uklanjaju.

Kratka strana Steptec spojnice na zatvorenoj 
strani šine.

 sl. V- 11 
 sl. V- 12 

Nema zapornih 
elementa na 
zatvorenim stranama 
šina!
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Proračun potrebne količine materijala

Određivanje količine materijala obavlja se u dva koraka pomoću površine 
predzida u m2. Duljina šine proizlazi iz površine pomnožene s faktorom  
šine (5,5) – Materijal za pričvršćivanje u kompletnim paketima pripremljen je 
za predzidne površine od 1, 3, 5 i 10 m2 koje se mogu kombinirati.  
Paketi sadrže dovoljne količine 

spojnica, •
običnih i sidrenih vijaka Ø 10 mm, •
vijaka za montažni zid •
pločica za izravnavanje. •

Proračun potrebnog materijala u samo dva koraka omogućuje:

Brz izračun  •
Laganu montažu  •
Preglednu narudžbu materijala bez uporabe elektroničke obrade  •
podataka
Predproizvodnja u radionici •
Skraćeno skladištenje •

Proračun

Površina predzida na koju treba postaviti oplatu = 3 m2

Izaberite odgovarajući cjeloviti paket. On sadrži dovoljne količine svih 
potrebnih spojnica i pričvrsnih materijala. 

Odabir: Cjeloviti paket za 3 m2 površine

Izračun potrebnih dužina šina: 
3m 2 x 5,5 (faktor šine) = 16,5 m

Odabir: 4 šina po 5 m = 20 m

Odabir modula za sanitarne objekte iz Viega kataloga

Primjer 1

Površina za postavljanje oplate = 2,7 m2

Odabir: Cjeloviti paket za 3 m2 površine

Šine: 2,7 m2 x 5,5 = 14,85 m
Odabir: 3 šine po 5 m

Željeni moduli: 1 WC, 1 umivaonik

Izračun veličine 
predzida u m2 

Odabir modula

Prednosti na prvi 
pogled

Dužina šina = 
m2 x faktor 5,5 

Sadržaj cjelovitog 
kompleta

Proračun u dva 
koraka

Predzidna tehnika – Steptec
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Primjer 2

Površina za postavljanje oplate = 5,5 m2

Odabir: jedan cjeloviti paket za 5 m2 površine i jedan paket za 1 m2 površine

Šine: 5,5 m2 x 5,5 = 30,25 m
Odabir: 7 šina po 5 m = 35 m

Željeni moduli: 1 WC, 1 umivaonik

 sl. V- 13 

 sl. V- 14 

Primjer 2

Okno jednostrano 
priključeno, predzid 
s WC-om i modulom 
umivaonika

Primjer 1

Jednostrano priključen  
predzid koji se ne 
proteže punom 
visinom, s modulom 
WC-a i umivaonika
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Montaža

Predzidna montaža

 sl. V- 15 
 sl. V- 16 

– Izmjerite podne i zidne šine. 
– Skratite šine pomoću Steptec štance.

Postavite zidne i podne šine s materijalom za 
učvršćivanje iz cjelovitog paketa izravno na 
strukturu građevine. 

 

Pomoću Steptec spojnica vijcima uzajamno 
spojite dijelove šina.

Pozicionirajte i učvrstite Steptec module 
na otvorenoj strani šine pomoću kliznih 
pričvrsnih elemenata u utorima.

 sl. V- 17 
 sl. V- 18  

Učvrstite oplatu na činu pomoću 
samobušećih vijaka.

Za kontinuirano namještanje kutova na 
krovnim kosinama koristite Steptec zglob.

 
 sl. V- 19 
 sl. V- 20 

Predzidna tehnika – Steptec
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Pravila za montažu*

Oplata s GKFI pločama od 12,5 mm ili kalcij-silikatnim pločama od 12 mm. •
Prikladnom masom za fugiranje zagladite fuge i bridove - potrošnja oko  •
300 g/m2, kod fuga širine 3 mm.
Pridržavajte se kalibra od 500 mm. •
Šine izravnajte pomoću prethodno izbušenih uzdužnih rupa. •
Podložnim pločicama ujednačite razmak šina od nepokrivenog poda –  •
moguća je montaža izravno na grubi beton.
Na točkama za učvršćivanje modula predvidite zidne podupirače. •
Na razdjelne zidove u visini prostorije u gornjoj i donjoj trećini postavite  •
preostale šine Steptec, Rigips ili Fermacell.
Pregrade sa širinama  • ≥ 240 mm ne trebaju nožice za teška opterećenja.

Upute:

Viegaswift moduli mogu se kombinirati s linijom Steptec. •
Moguć je neograničen broj primjena bez prepreka. •
Za zaštitu od požara obratite pažnju na Izjavu o sukladnosti za sistemsko  •
okno.
Steptec protupožarni razdjelni zidovi F 120 za posebne primjene   •
(gradnja hotela itd.) na upit.
Zvučna izolacija sustava Steptec ispitana je prema normi DIN 4109. •
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Obtego oplata

Obtego obložne ploče nude alternativu GKFI pločama ili kalcij-silikatnim 
pločama. Čvrste ploče od umjetnog materijala isporučuju se su u više 
od 200 uzoraka i dopremaju se u preciznoj izvedbi. Montaža se vrši 
ukopčavanjem na Steptec šine koje su otvorene prema naprijed. 

Prednosti na prvi pogled

Brza zamjena •
Stalna dostupnost instalacija •
Vodootporna i čvrsta površina •
Lagano – težina materijala od 10 kg/m • 2

 sl. V- 21 

Obtego  
obložne ploče

Poduzeće J & L 
Dekortechnik GbR iz 
Duisburga

Predzidna tehnika – Steptec
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Viega Eco Plus

Viega Eco Plus predzidni sustav osobito je prikladan za primjenu u suhoj 
gradnji. Viega Eco Plus predzidni elementi mogu se koristiti kako u 
predzidnim instalacijama, tako i u instalacijama u razdjelne zidove  
(metalne montažne zidove ili zidove sa drvenom stjenkom). 
Na raspolaganju su sljedeći Viega Eco Plus predzidni elementi:

Element WC-a ugradne visine  1130 mm Aktiviranje s prednje strane •
također 830 mm Aktiviranje s prednje strane
također 830 mm Aktiviranje odozgo

Elementi umivaonika različitih ugradnih visina •
Elementi umivaonika bez prepreka •
Elementi pisoara s ručnim, infracrvenim ili radarskim aktiviranjem ispiranja •
Element bidea •
Element za učvršćivanje •
Osnovni element za prihvat modula i nosača armatura  •

Kod instalacija u razdjelne zidove elementi se mogu integrirati u metalne 
montažne zidove, kao i u zidove s drvenom stjenkom.  
Bočni 11-milimetarski otvori u profilima Viega Eco Plus predzidnih eleme-
nata pojednostavljuju učvršćivanje elemenata u razdjelni zid.  
U spoju s Viega Eco Plus garniturom za pričvršćivanje proizlaze sljedeće vari-
jante montaža

Montaža izravno na strukturu građevine •
Montaža na montažnu šinu (montaža u nizu) •
Kutna montaža 45° •

Pregled predzidnih  
elemenata

Viega Eco Plus

 sl. V- 22 

Elementi WC-a i 
standardnog pisoara

WC BH 1130 mm

WC BH 830 mm,  
aktiviranje odozgo

WC BH 830 mm,  
aktiviranje s prednje 
strane

Pisoar BH 1130 mm
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Predzidna tehnika – Viega Eco Plus

 sl. V- 23 

 sl. V- 24 

Elementi umivaonika

BH 1130 mm  
za podžbukni sifon

BH 1300 mm  
za nadžbuknu armaturu 
i podžbukni sifon

BH 1300 mm  
za nadžbuknu armaturu 
i nadžbukni sifon

BH 1130 mm  
za nadžbukni sifon

Vanjski sudoper 
BH 1300 mm

Pisoar s radarskim  
aktiviranjem 
BH 1130 mm

Bide 
BH 1130 mm

Kutni profil 45°

Osnovni element

Element za učvršćivanje

Set za učvršćivanje

Šina za montažu

Zidni priključni profil 90°
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Ispusni luk

Podesiv po dubini do 75 mm 

Pričvršćivanje objekta

Mogu se individualno namjestiti te se stoga 
mogu postaviti na visinu koja odgovara 
invalidima

Prednosti u detaljima

 sl. V- 25 
 sl. V- 26 

Integriran pomoćni element za 
izravnavanje

Pojednostavljeno namještanje visine za brzu 
i fleksibilnu montažu

Potpornji

– Za potpornu konstrukciju od 50 ili 75 mm
– Olakšava brzo izravnavanje

 sl. V- 27 
 sl. V- 28 

Kutna montaža

– Na šinu ili izravno na strukturu građevine 
– Velika vlastita stabilnost

Pričvršćivanje elemenata

Pomoćni provrti u nosaču od 11 mm 

 sl. V- 29 
 sl. V- 30 
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Predzidna tehnika – Viega Eco Plus

Obilježja opreme

Viega Eco Plus
Podžbukni vodokotlić Visign 2 – s dvije količine ispiranja •
Visign potisne ploče •
Ispusni luk podesiv po dubini DN 90 / 90 mit s ekscentarskim prijelazom  •
DN 90 / 100
Pomoćni element za izravnavanje •

  
Viega Eco

Podžbukni vodokotlić Standard 2 – s funkcijom zaustavljanja ispiranja ili s  •
tehnikom dvije količine ispiranja
Potisna ploča Standard ili Visign for Life 4 •
Ispusni luk DN 90 / 100 •

 sl. V- 31 

Viega Eco

Potisne ploče koje se 
mogu kombinirati
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Viega Eco Plus kutni elementi

Za postojeće objekte tipične su uske, dugačke kupaonice. Kod renoviranja 
često na stranama nedostaje mjesta za modernu predzidnu instalaciju. S 
Eco Plus kutnim elementima se prostor u kutu može iskoristiti za smještaj 
sanitarnih objekata. Kutni elementi nude mnogobrojne mogućnosti 
pričvršćivanja pa se daju montirati i kad su uvjeti za ugradnju nepovoljni.

Isporučive su sljedeće izvedbene varijante:

Kutni element Ugradna visina [mm] Model

Viega Eco Plus kutni element WC-a 1130 ili 980 8141.2

Viega Eco Plus kutni element umivaonika 980 – 1130 8142

Viega Eco Plus kutni element bidea 980 – 1130 8143

Viega Eco Plus kutni element pisoara 1130 ili 1300 8144

Viega Eco Plus kutni element pisoara  
Joly i Visit, poduzeće Keramag

1130 8145

Prednosti na prvi pogled

Moguća je montaža i u nepravokutnim uglovima. •
Ispusni se vod može položiti i u području postolja. •
Moguća je jednostrana montaža s jednostranim pričvršćenjem. •
Moguća je kombinacija dvaju kutnih elemenata. •
Količina ispiranja se može namjestiti na 7,5 l – pomaže kod vodova za  •
otpadnu vodu sa suženim poprečnim presjekom.

 Tab. V- 1 
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Predzidna tehnika – Viega Eco Plus

Kutni element WC-a

BH 1130 mm ili 980 mm

Kutni element 
umivaonika 

BH 980 do 1130 mm

 sl. V- 32 

Kutni element bidea

BH 980 do 1130 mm

Kutni element 
pisoara

BH 1130 ili 1300 mm

Joly i Visit,  
poduzeće Keramag

 sl. V- 33 

 sl. V- 34 

 sl. V- 35  sl. V- 36 
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Montaža Viega Eco Plus

Montirajte Viega Eco Plus garnituru za 
pričvršćivanje. 
Razmak prilikom pričvršćivanja 440 mm  
Visina            1110 mm

– Montirajte element na garnituru za 
pričvršćivanje i točno izravnajte pomoću 
libele.

– Potpornje pričvrstite na pod. 
– Bočno, odnosno iznad predzidnog 

elementa postavite zidne profile za prihvat 
obložnih ploča.

Predzidna 
pojedinačna 
montaža

Ugradna visina 
1130 mm

 sl. V- 37 
 sl. V- 38  

Montirajte dvostruke oplate od GKFI obložnih 
ploča veličine 2 x 12,5 mm.

 sl. V- 39 
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Predzidna tehnika – Viega Eco Plus

– Postavite montažnu šinu. 
Razmak prilikom pričvršćivanja  500 mm  
Visina         1110 mm

– Na montažnu šinu montirajte Viega Eco 
Plus garnituru za pričvršćivanje. 
Razmak prilikom pričvršćivanja  440 mm

– Pričvrstite elemente na montiranu 
garnituru za pričvršćivanje i točno 
izravnajte pomoću libele.

– Potpornje pričvrstite na pod. 
– Bočno, odnosno iznad predzidnog 

elementa postavite zidne profile za prihvat 
obložnih ploča.

Predzidna  
montaža u nizu

Ugradna visina 
1130 mm

 sl. V- 40 
 sl. V- 41  

Montirajte dvostruke oplate od GKFI obložnih 
ploča veličine 2 x 12,5mm.

 sl. V- 42 
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Predzidna kutna 
montaža

Ugradna visina 
1130 mm

 sl. V- 43 
 sl. V- 44 

 sl. V- 45 







Montirajte Viega Eco Plus garnituru za 
pričvršćivanje. 
Visina  1110 mm 

– Pričvrstite element na montiranu garnituru 
za pričvršćivanje i točno izravnajte pomoću 
libele.

– Potpornje pričvrstite na pod. 
– Postavite kutne profile bočno pod kutom 

od 45° za prihvat obložnih ploča.

Montirajte dvostruke oplate od GKFI obložnih 
ploča veličine 2 x 12,5mm.
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Predzidna tehnika – Viega Eco Plus

– Montirajte Viega Eco Plus predzidni element 
u noseću konstrukciju napravljenu na 
mjestu ugradnje i bočno pričvrstite na oba 
potpornja.

– Prilagodite potpornje dotičnoj nosećoj 
konstrukciji (75 ili 50 mm).

Montirajte dvostruke oplate od GKFI obložnih 
ploča veličine 2 x 12,5mm.

 sl. V- 46 
 sl. V- 47  

Predzidna montaža 
u metalnoj nosećoj 
konstrukciji
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Montaža Viega Eco Plus kutnog elementa

Predzidna kutna 
montaža

Ugradna visina 
1130 mm

 sl. V- 48 
 sl. V- 49 

 sl. V- 50 



– Izvucite kutni element na predviđenu 
ugradnu visinu. 
Visina  1130 ili 980 mm od gornjeg ruba 
gotovog poda

– Kutni element izravnajte točno pomoću 
libele.

– Označite rupe za pričvrsnice na točkama za 
pričvršćivanje (6 kom.) i probušite ih.

– Kutni element ponovo poravnajte i 
zategnite vijcima za učvršćivanje.

Montirajte jednostruku oplatu od GKFI 
obložnih ploča veličine 1 x 12,5mm.
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Predzidna tehnika – Viega Mono

Viega Mono

Viega Mono predzidni blokovi primjenjuju se za ugradnju u mokro zidanim 
predzidnim konstrukcijama. 

Keramike za WC, umivaonik, pisoar i bide pričvršćuju se direktno.  
Standardna ugradna visina predzidnog bloka WC-a od 1130 mm može se 
skratiti na licu mjesta na 980mm. 

Na raspolaganju su sljedeći Viega Mono predzidni blokovi

WC  • – Ugradna visina 1130 mm –  Aktiviranje s prednje strane       
      (može se skratiti na 980 mm)   

                 820 mm   Aktiviranje s prednje strane
                 820 mm  Aktiviranje odozgo

Bide •
Umivaonik •
Rohbau set za pisoar •
Nadžbukne armature •

Predzidni blok WC-a
1130 i 980 mm

Predzidni blok WC-a
820 mm 
Aktiviranje odozgo

Predzidni blok WC-a
820 mm 
Aktiviranje s prednje 
strane

Sustav za ispiranje 
pisoara

Tvornički montirani 
komplet

Predzidni blok bidea

Predzidni blok 
umivaonika

Predzidni blok 
nadžbuknih armatura

 sl. V- 51 
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Zatvoreno čvrsto kućište Viege Mono od EPS-a1) čini ispunjavanje zidova u 
unutrašnjem području suvišnim. Osim toga, ono služi kao zvučna izolacija, 
zaštita od mehaničkih oštećenja i kao podloga za žbukanje. 

Montaža u nizu za instalacije WC-a ili bidea sa zajedničkom zidnom šinom. 

Obilježja opreme

Standardna visina bloka  1130 mm •
Skraćena najmanja ugradna visina 980 mm •
Posebna ugradna visina  820 mm (npr. ugradnja ispod prozora) •
Aktiviranje vodokotlića s prednje strane i odozgo •
Noseća konzola može se montirati kao samostojeća i podesiva je po  •
dubini
Spajanje sa zidom pomoću integriranih zidnih džepova •
Zaštita mehanike za aktiviranje od nečistoća nastalih ugradnjom  •

Blok WC-a i bidea

 sl. V- 52 

1) EPS – ekspandirani 
polistirol



115

Predzidna tehnika – Viega Mono

Viega Mono  
blok WC-a

Može se skratiti, 
najmanja visina 980mm

Zaštita od nečistoća 
uslijed ugradnje

Montaža na noseću 
konzolu

 sl. V- 53 

 sl. V- 54  sl. V- 55 
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Montaža

Uzidavanje Viega Mono bloka WC-a u zid treba obaviti u dogovoru sa 
zidarima. Stabilni zidni držač stručnim podzidavanjem postaje dio zida. Na 
kraju glatkim žbukanjem pripremite predzid za keramičko opločavanje. 
Za besprijekornu funkciju vodokotlića osigurajte najmanju nadgradnju na 
stiropor od 15 mm – uključujući pločice.

Predzidna 
pojedinačna 
montaža

Ugradna visina 
1130 mm

 sl. V- 56 
 sl. V- 57  

– Montirajte montažnu šinu. 
Visina  320 mm 

– Pričvrstite vijkom kopču za WC na šinu za 
montažu.

– Predzidni blok WC-a postavite na kopču za 
WC i točno izravnajte pomoću libele.

– Pričvrstite predzidni blok gore pomoću 
pričvrsnih spojnica.

 sl. V- 58 
 sl. V- 59  

Nakon dogovora sa zidarima zazidajte 
predzidni blok na obadvije strane.

Uputa
Na predzidni blok nanesite najmanje 15 mm 
žbuke, odnosno keramičkih pločica.
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Predzidna tehnika – Viega Mono

– Montirajte montažnu šinu. 
Visina  320 mm 

– Pričvrstite vijkom kopču za WC na šinu za 
montažu.

– Predzidni blok WC-a postavite na kopču za 
WC i točno izravnajte pomoću libele.

– Pričvrstite predzidni blok gore pomoću 
pričvrsnih spojnica.

Uputa
Iznad vodokotlića uvucite betonski nadvoj!

 sl. V- 60 
 sl. V- 61  

 sl. V- 62 


Nakon dogovora sa zidarima ispunite otvor.

Predzidna 
pojedinačna montaža
U otvor, ugradna  
visina 1130 mm
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Predzidna montaža 
u nizu

Ugradna visina 
1130 mm

 sl. V- 63 
 sl. V- 64 

– Montirajte montažnu šinu. 
Visina  320 mm 

– Pričvrstite vijkom kopču za WC na šinu za 
montažu.

– Predzidne blokove WC-a postavite na 
kopče za WC i točno izravnajte pomoću 
libele.

– Pričvrstite predzidne blokove gore pomoću 
pričvrsnih spojnica.
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Predzidna tehnika – Viega Mono

Skraćivanje 
predzidnog bloka

Sa 1130 na 980 mm

 sl. V- 65 
 sl. V- 66 

– Gornji dio predzidnog bloka WC-a odvojite 
od donjeg dijela.

– Skinite koljeno cijevi za ispiranje s 
priključnog nastavka.

– Predzidni blok skratite u gornjem i donjem 
dijelu na obilježenom mjestu (pilom ili 
nožem).

– Skratite koljeno cijevi za ispiranje za 15 mm 
i izbrusite ga.



 sl. V- 67 

– Provjerite nasjeda li prstenasta brtva 
pravilno na priključni nastavak.

– Sastavite gornji i donji dio predzidnog 
bloka
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Vodokotlići

Podžbukni vodokotlić Visign 2

Viega podžbukni vodokotlići Visign 2 koriste se u predzidnim sustavima 
»Steptec«, »Viega Eco Plus« i »Viega Mono«. Vodokotlići su, koliko je to 
moguće, unaprijed montirani – samo se još moraju postaviti potisne ploče. 

Potisne ploče aktiviraju se mehanički ili elektronički

Mehanički:   •
Modeli »Visign for Life«, »Visign for Style« i »Visign for More« 
Elektronički:  •
Model »Visign for More Sensitive« 

Potisne ploče

Nisu obuhvaćene 
isporukom – treba ih 
posebno naručiti!

 sl. V- 68 

Podžbukni vodokotlić 
Visign 2
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Predzidna tehnika – Podžbukni vodokotlić Visign 2

Tehnička obilježja

Ukupna zapremina vodokotlića 9 litara •
Vodovi za vodu unutar vodokotlića su predmontirani •
Višefunkcijski ispusni ventil •
Olakšana montaža zbog bočnog priključka za vodu koji se može izvući,  •
moguće je postavljanje prema gore
Crijevo za punjenje položeno u podžbukni vodokotlić •
Tehnika ispiranja dvjema količinama •
Elektroničke potisne ploče s pomoćnim aktivacijskim tehnikama  •
(potezna tehnika) 
Mogu se primijeniti sve Visign potisne ploče •
Kod potisnih ploča »Visign for Life 1 do 3« moguća je modifikacija u  •
tehniku zaustavljanja ispiranja.
Jednostavna montaža zbog potezne tehnike •

Namještanje količine vode za ispiranje

Količine vode za ispiranje kod tehnike ispiranja dvjema količinama tvornički su 
namještene tako da se nakon ispiranja sa količinom za potpuno ispiranje  
od 6 l, odmah može naknadno isprati s preostalom količinom za ispiranje od 3 l. 
Druge podjele količina za ispiranje mogu se namjestiti na ispusnom ventilu. 

Za promjenu količine vode za ispiranje se odvodni ventil uklanja pa oba 
žuto označena klizna regulatora postaju dostupni.  
Bočno se – okomito podesiv – nalazi regulator za manje količine vode za 
ispiranje od 3 do 4l. Ispod ispusnog ventila nalazi se okretni zasun za veće 
količine vode za ispiranje (kontinuirano od 6 do 9l). 

Podžbukni vodokotlić 
Visign 2

Podžbukni vodokotlić 
Visign 2

Pozicija kliznog 
regulatora

 sl. V- 69 

Namještanje male količine vode za 
ispiranje

– Gornja pozicija okomitog zasuna   = 3 l
– Donja pozicija okomitog zasuna   = 4 l

Namještanje veće količine vode za 
ispiranje

– Desna pozicija okretnog zasuna   = 9 l
– Lijeva pozicija okretnog zasuna    = 6 l
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Montažni element podžbuknog vodokotlića Visign 8 cm

Viega podžbukni vodokotlić 8 cm za Visign potisne ploče u metalnim okvirima

Obilježja opreme

Za uzidavanje i predzidanje kod masivnih zidova •
Tehnika ispiranja dvjema količinama, potpuno ispiranje 9 – 6 l, kratko  •
ispiranje oko 3 l
Aktiviranje s prednje strane •
Kutni ventil •
Unaprijed montirani priključak za vodu s unutarnjim navojem 1/2”  •
Koljeno cijevi za ispiranje podesive visine s pokrovnom rozetom •
Materijal za pričvršćivanje podžbuknih vodokotlića i tkanina za armiranje •
Materijal za pričvršćivanje za WC-keramiku •
Ispusni luk DN 90 •
Priključni set za WC •

Potisne ploče

Vodokotlići se mogu kombinirati sa sljedećim potisnim pločama:

Visign for Life 1 do 4 •
Visign for Style 10 do 12 •
Visign for More 100 / 102 do 104 •

 sl. V- 70 

 sl. V- 71 

Viega montažni 
element podžbuknog 
vodokotlića 8 cm
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Predzidna tehnika – Podžbukni vodokotlić Visign 8 cm

Montaža

 sl. V- 72 
 sl. V- 73 

Sidrenim vijcima pričvrstite podžbukni 
vodokotlić na masivni zid i poravnajte 
pomoću libele.

Namjestite cijev za ispiranje na željenu visinu i 
postavite izolaciju.



 sl. V- 74 

Zazidajte podžbukni vodokotlić, ožbukajte i 
opločite.
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Podžbukni vodokotlić Visign 8 cm

»Viega podžbukni vodokotlić 8 cm« osobito je prikladan za direktnu 
ugradnju u zid zbog svoje male ugradne dubine od 8 cm.

Obilježja opreme

Za uzidavanje i predzidanje kod masivnih zidova •
Tehnika ispiranja dvjema količinama, potpuno ispiranje 9 – 6 l, kratko  •
ispiranje 3 – 4 l
Aktiviranje s prednje strane  •
Kutni ventil •
Unaprijed montirani priključak za vodu s unutarnjim navojem 1/2" •
Koljeno cijevi za ispiranje podesive visine s pokrovnom rozetom •
Materijal za pričvršćivanje podžbuknih vodokotlića i tkanina za armiranje •
Materijal za pričvršćivanje za WC-keramiku •
Ispusni luk DN 90 •
Priključni set za WC •

Potisne ploče

Vodokotlići se mogu kombinirati sa sljedećim potisnim pločama

Visign for Life 1 do 4 •
Visign for Style 10 do 12 •
Visign for More 100 / 102 do 104 •

 sl. V- 75 

 sl. V- 76 

Viega podžbukni 
vodokotlić 8 cm
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Predzidna tehnika – Montažni element bidea

Montaža

Montažni element bidea

Za bidee koji se pričvršćuju na zid, za uzidavanje ili ozidavanje, u metalnom 
okviru.

Obilježja opreme

Ispusni luk DN 40 / 50, podesive visine, s gumenom nazuvicom 40 / 30 •
S materijalom za pričvršćivanje montažnog elementa •
Učvršćenje za keramiku bidea 180 ili 230 mm •
Zidne se ploče mogu montirati na različite razmake •
Maksimalno opterećenje montažnog elementa 400 kg •

 sl. V- 77 
 sl. V- 78 

– Namjestite podžbukni vodokotlić Viega u 
otvor i poravnajte pomoću libele. 

– Pričvrstite vodokotlić na točkama za 
učvršćivanje.

– Namjestite cijev za ispiranje na željenu 
visinu.

– Postavite izolaciju.



sl. V-78.1 
sl. V-78.2
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Visign potisne ploče

Viega linija »Visign« obuhvaća tri serije dizajna:

Visign for Life •
Visign for Style •
Visign for More •

Visign potisne ploče s dvije tipke za ispiranje podržavaju tehniku ispiranja 
dvjema količinama, koja štedi vodu. 

Potpuna i mala količina vode za ispiranje su kod mehaničkih sustava 
prepoznatljive po veličini tipke za ispiranje, a kod elektroničkih modela po 
jednoznačnoj simbolici. 

Viega podžbukni vodokotlići iz reda modela »Visign 1« (od godine 
proizvodnje 1999.) mogu se preinačiti na potisne ploče »Visign for Style« i 
»Visign for More«.

Predzidni sustav Naziv WC proizvoda Model WC-a Br. artikla 
WC-a

Set za zamjenu 
br. artikla

Steptec

Modul WC-a, BH 1130 8461 471927
611224

Modul WC-a, BH 980 mm 8461 491529

Modul WC-a, BH 840 mm aktiviranje odozgo 8437 471903 611248

Modul WC-a, BH 840 mm aktiviranje s prednje 
strane

8438 471910 611231

Viega Eco Plus

Element WC-a, BH 1130 mm 8161.5 461591 611 224

Element WC-a, BH 830 mm aktiviranje odozgo 8137 455729 611248

Element WC-a, BH 830 mm aktiviranje s prednje 
strane

8138 461775 611231

Kutni element WC-a, BH 1130 mm 8141 566937
611255

Kutni element WC-a, BH 980 mm 8141 566937

Viega Mono

Predzidni blok WC-a, BH 1130 / 980 mm 8310 382186 611224

Predzidni blok WC-a, BH 820 mm aktiviranje 
odozgo

8337 460525 611248

Predzidni blok WC-a, BH 820 mm aktiviranje s 
prednje strane

8338 460532 611231

Kombinacija potisnih ploča »Visign for Style« i »Visign for More« s podžbuknim 
vodokotlićem »Visign1« 

 Tab. V- 2 

Setovi za zamjenu za podžbukni vodokotlić »Visign 1«
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Predzidna tehnika – Aktiviranje WC-a 

Aktiviranje WC-a 

Visign for Life

Tri varijante oblika od umjetnog materijala i metala za tehniku ispiranja 
dvjema količinama.

Visign for Style

Tri varijante oblika od umjetnog materijala za tehniku ispiranja dvjema 
količinama. S tehnologijom klackalice i poteznom tehnikom.

Visign for Style 12

Visign for Style 10

Visign for Style 11

Visign for Life 1

Umjetni materijal

Metal

Visign for Life 2

Umjetni materijal

Visign for Life 3

Umjetni materijal

 sl. V- 79  sl. V- 80 

 sl. V- 81  sl. V- 82 

 sl. V- 83  sl. V- 84 

 sl. V- 85 
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Visign for More – mehanika

 sl. V- 86  sl. V- 87 

 sl. V- 88  sl. V- 89 

Visign for More 100

Staklo

Metal

Visign for More 101

Staklo

Metal

Visign for More 102

Staklo

Metal

Visign for More 103

Staklo

Metal

Visign for More 104

Metal

 sl. V- 90  sl. V- 91 

 sl. V- 92  sl. V- 93 

 sl. V- 94 
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Predzidna tehnika – Aktiviranje WC-a 

Montaža mehaničkog aktiviranja

Potisne ploče za WC »Visign for Style« i »Visign for More« prikladne su za 
Viega podžbukne vodokotliće sljedećih modela:

Steptec 8461.2 / 8437.2 / 8438.2
Viega Eco Plus 8137.2 / 8138.2 / 8141.2 / 8161.2 / 
Viega Mono 8310.2 / 8337.2 / 8338.2

Uputa
Nekim je vodokotlićima određenih elemenata ili modula WC-a potreban 
set za zamjenu za montažu »Potisne ploče Visign for Style« ili »Potisne ploče 
Visign for More«. Pregled omogućuje ispravan raspored 

Vodokotlići u elementu / modulu WC-a 
model br.

Potreban set za zamjenu 
model br.

8112 / 8461 / 8161.5 / 8161.80 / 8161.90 / 8310 8310.0

8438 / 8138 / 8338 8038.0

8437 / 8137 / 8337 8037.0

8141 8141.0

U tekstu koji slijedi načelno je opisan postupak montaže. Detaljne upute za 
montažu priložene su uz proizvod.

Građevni dijelovi

Potisne ploče

Građevni dijelovi i 
opseg isporuke

 Revizijsko okno

 Garnitura navojnih svornjaka

 Osnovna ploča Visign for More 

       100 / 102 / 103 / 104

 Osnovna ploča Visign for Style 11 i 12

 Osnovna ploča Visign for More 101

 Potezni mehanizam

 Poklopac okna

 sl. V- 95 

 Tab. V- 3 
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Skinite poklopac okna. Urežite kutove revizijskog okna sve do 
površine zida.

Otkinite strane i uklonite ih. Rub revizijskog 
okna mora biti tijesno prislonjen uz zidnu 
površinu.

Skinite poklopac i izvadite navojne svornjake. 

Otpustite blokadu mehanike, objesite držak 
ispusnog ventila.

Uklonite mehaniku, izvadite držač. Uklonite 
držak ispusnog ventila. 

 sl. V- 96 
 sl. V- 97 

sl. V- 98 
 sl. V- 99 

sl. V- 100 
 sl. V- 101 

Koraci montaže
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Predzidna tehnika – Aktiviranje WC-a 

Potezni mehanizam pogurajte slijeva na 
ispusni ventil sve dok ne ulegne.

Ponovo postavite držač i otvorite kutni ventil.

Uvedite navojni svornjak u prihvatni provrt 
unutar revizijskog okna i fiksirajte ga 
okretanjem za 90°. 

Pričvrstite poteznu užad na poleđini osnovne 
ploče. Pazite na zadane boje. Pričvrstite 
zeleno potezno uže na mjesto označeno 
zelenom bojom.

Postavite osnovnu ploču i pričvrstite je 
priloženim vijcima.

Nataknite potisnu ploču na osnovnu ploču.

 sl. V- 102 
 sl. V- 103 

sl. V- 104 
 sl. V- 105 

sl. V- 106 
 sl. V- 107 
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Visign for More Sensitive

Postupak ispiranja s »Visign for More Sensitive« aktivira se potpuno bez 
dodira. Kod ovog osobito higijenskog rješenja dovoljno je proći rukom 
ispred potisne ploče. 

Daljnje funkcije elektroničkog upravljanja:

Elektroničko reguliranje količine vode za ispiranje – velike i male količine  •
vode za ispiranje 
Funkcija čišćenja – pomoću magnetskog zatika koji se pomiče preko  •
Viega logotipa, postupak ispiranja se deaktivira na jednu minutu, npr. za 
čišćenje potisne ploče
Pomoćna aktivacija tijekom nestanka struje ili kod praznih baterija –  •
može se izvršiti ručno, iza potisne ploče

Napajanje elektronike može se odvijati iz mreže 230 V, kao i preko 
integriranog odjeljka za baterije od 6,5 V. Baterijsko napajanje osobito je 
pogodno kad je potrebno prebaciti se s ručnog na elektroničko aktiviranje, a 
nema mrežnog priključka. 

Pri planiranju mrežnog priključka u području elementa WC-a treba 
predvidjeti podžbuknu kutiju s kabelskim priključkom 230 V, koja je praznom 
cijevi povezana s vodokotlićem.

Visign for 
More Sensitive 

Potisne ploče od stakla 
ili metala s malom (3 l) 
ili potpunom količinom 
vode za ispiranje (6 l)

 sl. V- 108  sl. V- 109 

Planiranje priključka 
od 230 V

Podžbukna kutija i 
prazna cijev

 sl. V- 110 
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Predzidna tehnika – Aktiviranje WC-a 

Montaža osjetljivog aktiviranja

Potisne ploče »Visign for More Sensitive 100 / 103« namijenjene su ugradnji u 
Viega podžbukne vodokotliće sljedećih modela:

Steptec 8461.2 / 8437.2 / 8438.2
Viega Eco Plus 8137.2 / 8138.2 / 8141.2 / 8161.2
Viega Mono 8310.2 / 8337.2 / 8338.2

U tekstu koji slijedi načelno je opisan postupak montaže. Detaljne upute za 
montažu priložene su uz proizvod.

 

Oprema – rezervni dijelovi 230 V / 6,5 V

 Osnovna ploča Visign for More100 sensitive

 Osnovna ploča Visign for More103 sensitive

 Potisna ploča od sigurnosnog kaljenog stakla – Visign for More 100 sensitive

 Potisna ploča od sigurnosnog kaljenog stakla – Visign for More 103 sensitive

 Skretač (pomoćni alat)

 Magnetski zatik (pomoćni alat)

 Potezni mehanizam s pogonskom jedinicom

 Odjeljak za baterije, alternativa mrežnom priključku 

 Mrežni dio 230 V

 Pričvrsni svornjaci

Komponente
Potisne ploče 

Komponente i opseg 
isporuke

 sl. V- 111 

 Tab. V- 4 
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– Otpustite blokadu mehanike.
– Objesite držak ispusnog ventila.

– Uklonite mehaniku.
– Izvadite držač.
– Uklonite držak ispusnog ventila.

Pomaknite potezni mehanizam slijeva sve 
dok ne ulegne na ispusni ventil.

Ponovo postavite držač i otvorite kutni ventil.

– Utaknite navojne svornjake do ugradne 
mjere. 

– Fiksirajte navojne svornjake u provrte okna 
okretanjem za 90°.

Nataknite potezni mehanizam na poleđinu 
osnovne ploče.

 sl. V- 112 
 sl. V- 113 

sl. V- 114 
 sl. V- 115 

sl. V- 116 
 sl. V- 117 

Koraci montaže
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Predzidna tehnika – Aktiviranje WC-a 

Utaknite pogonsku jedinicu na poleđinu 
osnovne ploče.

Kabel pogonske jedinice poput crijeva  
provedite kroz lamelu.

Postavite osnovnu ploču i pričvrstite je 
priloženim vijcima.

Alternativno: Pomaknite odjeljak za baterije 
u otvor na poleđini i uglavite ga.

Uspostavite utične spojeve za kućište 
motora/upravljanje i mrežni dio/upravljanje.

Nataknite potisnu ploču na osnovnu ploču, 
namjestite količinu vode za ispiranje i 
područje prepoznavanja.

 sl. V- 118 
 sl. V- 119 

sl. V- 120 
 sl. V- 121 

sl. V- 122 
 sl. V- 123 
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Aktiviranje pisoara 

U dizajnu potisnih ploča za WC mogu se isporučiti i montažni kompleti 
pisoara za ručno i infracrveno (IR) upravljano aktiviranje postupka ispiranja. 

U javnim područjima osobito se uvriježilo infracrveno aktiviranje pisoara bez 
doticanja. Osobito su otporni metalni montažni kompleti, takozvani »sigurni 
od vandala«.  
Montažni kompleti pisoara serije »Visign for Life« mogu se dodatno osigurati 
od krađe pričvršćivanjem vijcima. 

Infracrveno aktiviranje se može isporučiti u varijantama od 230 V i 9 V,  pri 
čemu se varijanta od 9V (baterijski pogon) osobito preporučuje za zamjenu 
ručnog aktiviranja.

Visign for Style 11

Umjetni materijal

Visign for Style 12

Umjetni materijal

Visign for Life 1

Umjetni materijal

Infracrveno aktiviranje 
Metal

 sl. V- 124  sl. V- 125 

 sl. V- 126  sl. V- 127 
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Predzidna tehnika – Aktiviranje pisoara 

Sljedeća alternativa su elektroničko radarsko aktiviranje s pogonom na 
230 V ili 9 V. Prednost ovog aktiviranja je da nije potreban nikakav montažni 
komplet iznad keramike pisoara jer senzor koji se nalazi iza keramike aktivira 
postupak ispiranja. 

Pregled Viega sustava za ispiranje pisoara

Model Aktiviranje Materijal

Radarsko aktiviranje 230 V / baterija od 9 V Podžbukna instalacija

Infracrveno aktiviranje 

Visign for Life 1 
Visign for More 100 
Visign for More 103

230 V / baterija od 9 V Metal 
Metal / ESG 
Metal / ESG

Model Aktiviranje Materijal

Visign for Life 1
Visign for Style 11 i 12
Visign for More 100 do 103
Visign for More 104

Ručno

Umjetni materijal
Umjetni materijal
Metal / ESG
Metal

 Tab. V- 5 

 Tab. V- 6 

Bez dodira

Radar / infracrveno

ESG = sigurnosno 
kaljeno staklo

Ručno
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Visign for More

 sl. V- 128  sl. V- 129 

 sl. V- 130  sl. V- 131 

 sl. V- 132  sl. V- 133 

 sl. V- 134 

Visign for More 100

Staklo

Metal

Visign for More 100

Infracrveno aktiviranje

Visign for More 103

Infracrveno aktiviranje

Visign for More 102

Staklo

Metal

Visign for More 103

Staklo

Metal

Visign for More 104

Metal

 sl. V- 135 

 sl. V- 136 
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Predzidna tehnika – Aktiviranje pisoara 

Montaža mehaničkog aktiviranja

Viega montažni kompleti pisoara »Visign for Style« i »Visign for More« 
prikladni su za Viega sustave ispiranja pisoara sljedećih modela

Steptec   8128 / 8127 •
Viega Eco Plus  8164.5 / 8144 / 8145 •
Viega Mono  8328 •

U tekstu koji slijedi opisuju se načelne osobitosti montaže. Detaljne upute za 
montažu priložene su uz proizvod.
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Koraci montaže

Sklonite ugradnu zaštitu i isperite vod. Postavite mehanički kartuša ventil.

– Namjestite količinu ispiranja (2-4 l). 
– Otvorite predzatvaranje.

Osnovnu ploču vodoravno učvrstite vijcima.

– Skratite zatik za aktiviranje u skladu s dotičnom zidnom konstrukcijom. 
– Zavijte zatik s navojem u kartušu pa ga učvrstite maticom s navojem. 
–  Razmak na koji treba postaviti: 17 mm prednji rub, zatik za aktiviranje do prednjeg ruba 

osnovne ploče.

 sl. V- 137 
 sl. V- 138 

sl. V- 139 
 sl. V- 140 

sl. V- 141 
 sl. V- 142 
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Predzidna tehnika – Aktiviranje pisoara 

Montažni kompleti Visign for Style 11, 12 i  
Visign for More 104: Nataknite pritisni 
element na osnovnu ploču.

Montažni kompleti Visign for Style 11, 12 i  
Visign for More 104: Nataknite pokrovnu 
ploču na osnovnu ploču.

Montažni kompleti Visign for More 100, 
102 i 103: Nataknite kompletnu jedinicu za 
aktiviranje na osnovnu ploču.

 sl. V- 143 
 sl. V- 144 

 sl. V- 145 





Rezervni dio

Kartuša ventil, model 8128.42

Mogućnost naknadnog opremanja

Navedeni montažni kompleti pisoara mogu se preinačiti na infracrveno 
upravljanje od 9 V.  
U tu se svrhu mogu koristiti sljedeći infracrveni montažni kompleti:  
Model 8128.2 / 8351.5 / 8355.5
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Montaža infracrvenog aktiviranja

Montažni komplet »Visign for More 100 / 103« s infracrvenom elektronikom 
isključivo je namijenjen ugradnji u Viega sustave ispiranja pisoara.

Steptec Model 8128
Viega Eco Plus Model 8164.5 / 8144
Viega Mono Model 8328

U tekstu koji slijedi opisuju se načelne osobitosti montaže. Detaljne upute za 
montažu priložene su uz proizvod.

Potisne ploče

Komponente i opseg 
isporuke

Komponente

 sl. V- 146 

 

Oprema / rezervni dijelovi 230 V

 Visign for More 100 – pokrovna ploča s kutovima od 90°

 Osnovni okvir za pokrovne ploče od ESG-a ili od metala

 Visign for More 103 – pokrovna ploča sa zaobljenim kutovima

 Osnovni okvir za pokrovne ploče od ESG-a ili od metala

 Mrežni dio

 Magnetski ventil

 Alternativno: Odjeljak za baterije

 Tab. V- 7 
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Predzidna tehnika – Aktiviranje pisoara 

Koraci montaže

– Uklonite sigurnosni čep. 
– Zavrnite isporučeni magnetski ventil.

Priključite isporučeni mrežni dio s utičnicom 
na mrežu od 230 V.

Alternativno: Postavite odjeljak za baterije 
u osnovni okvir i fiksirajte ga.

– Spojite utikač mrežnog dijela s 
elektronikom – pazite na polove! 

– Pričvrstite osnovni okvir na komplet za 
grubu ugradnju

Utaknite utikač magnetskog ventila na 
elektroniku – pazite na polove!

– Namjestite vrijeme ispiranja i osjetljivost 
senzora.

– Nataknite pokrovnu ploču na osnovni 
okvir.

 sl. V- 147 
 sl. V- 148 

sl. V- 149 
 sl. V- 150 

sl. V- 151 
 sl. V- 152 
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Tehnika primjene

Suha gradnja

GKFI obložne ploče i obložne ploče na bazi kalcijevog 
silikata*

Predzidni instalacijski sustavi »Viega Eco Plus« i »Viegaswift« mogu se obložiti 
GKFI obložnim pločama, kao i obložnim pločama na bazi kalcijevog silikata. 
Razmak između nosača u predzidnom sustavu Steptec iznosi ≤ 500 mm 
pa je dovoljna jednostavna oplata od (1 x 12,5 mm GKFI). Oba sustava čine 
solidnu podkonstrukciju za obložne ploče i keramičke obloge. 

Obložne ploče kvalitete GKFI i KS razlikuju svojom otpornošću na vodu, a 
stoga i svojim mogućnostima primjene.

»GKFI« označava gipsane ploče impregnirane protiv apsorpcije vlage.  •
One su prikladne za prostore s površinama koje zahtijevaju umjerenu 
vlagu, kao npr. privatne kupaonice.
»KS« označava Aqua obložne ploče na bazi kalcijevog silikata. One su  •
prikladne za prostore s površinama koje su jako izložene djelovanju vlage, 
kao npr. u javnim bazenima i sportskim ustanovama.
Obje, GKFI obložne ploče i obložne ploče na bazi kalcijevog silikata,  •
spadaju u nezapaljive materijale klase građevnih materijala A 2, ako se 
gornja površina zatvara opločavanjem. 

Opće upute za obradu

Pored proizvođačevih informacija priloženih uz proizvode, za obradu vrijede 
sljedeća osnovna pravila.

Zvukovi koji smetaju pri radu izbjegavaju se primjenom armatura slabe  •
zvučne provodljivosti, izolacijom instalacijskih vodova i odvajanjem izvora 
buke.
Prije opločavanja odgovarajućom masom zagladite fuge između GKFI  •
obložnih ploča.
Oplata prema podu i prema zidu s fugom od 10 mm za završno, trajno- •
elastično fugiranje s fungicidnim materijalom.
Pridržavajte se općih pravila o izolaciji od vlage.  •

Obložne ploče za 
vlažne prostore
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Predzidna tehnika – GKFI obložne ploče i obložne ploče na bazi KS*

Osobitosti Aqua obložnih ploča na bazi kalcijevog silikata

Zbog visokog stupnja vlage treba pored gore navedenih uputa za obradu 
uvažiti i sljedeće posebnosti pri rukovanju i pripremi ploča.

Skladištite ih na suho mjesto zaštićeno od mraza. •
Osobito pripazite na potpunu površinsku zabrtvljenost.  •
Pomoću mase za zaglađivanje zatvorite fuge između Aqua obložnih  •
ploča na bazi kalcijevog silikata i prema strukturi građevine.

Iskrojite ploče i zaoblite rubove. Izrežite otvore.

Ukosite rubove za 45°. Pazite na razmake između vijaka za montažni 
zid.

 sl. V- 153 
 sl. V- 154 

 sl. V- 155 
 sl. V- 156 





Koraci obrade GKFI obložnih ploča i obložnih ploča na bazi 
kalcijevog silikata
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Zidni priključak fugirajte trajno-elastičnom 
fungicidnom masom.

Podni priključak fugirajte kao pod .



 sl. V- 157 
 sl. V- 158 

 sl. V- 159 

Zagladite dodirne rubove masom za 
zaglađivanje.
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Predzidna tehnika – Izolacija od vlage

Izolacija od vlage

Preporučuje se uskladiti radove suhe gradnje s keramičarom. Osim toga 
treba obratiti pažnju na sljedeće

Za kućne kupaonice primijenite isključivo impregnirane gips-karton  •
ploče (GKFI) – gips-karton ploče nisu dozvoljene.
Armaturne provodnice i fuge u području tuša i kade izolirajte osobito  •
pažljivo. 
Viega Steptec moduli opremljeni su unaprijed izrađenim brtvenim  •
manžetama. Pukotinu između armaturne provodnice i pločica završno 
hermetički zatvorite sanitarnim silikonom. 

Grafika na sljedećoj strani prikazuje mjere za izolaciju obložnih ploča od 
vlage na primjeru tipične predzidne situacije.
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 sl. V- 160 

 Hermetičko zatvaranje rubova na 
mjestima rezanja sredstvom za 
grundiranje

 Trajno-elastično ispunjavanje
 otvora u predzidu / masivnom zidu

 Brtvljenje prstenastog otvora kod 
priključaka za navodnjavanje

 Punjenje dodirnih rubova  
masom za zaglađivanje

 Punjenje rubova na mjestima rezanja
masom za zaglađivanje

 Nanošenje površinskog brtvila, npr. 
na bazi bitumena

 Trajno-elastično popunjavanje  
otvora u predzidu/ podu

 Brtvljenje pomoću brtvene prirubnice
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Tehnika odvodnje – Osnove

Tehnika odvodnje
Odvodi

Osnove

Namjenska uporaba

Dijelovi koji se pojavljuju u ovom poglavlju imaju različite funkcije 
i područja primjene u tehnici odvodnje. Stoga obratite pažnju na 
detaljne upute za uporabu priložene uz proizvode. 
Korišteni materijali predviđeni su za opterećenja kućne uporabe.  
Iz toga proizlaze sljedeća ograničenja primjene:

Preko zapora za mirise se smije odvoditi samo otpadna voda  •
karakteristična za kućanstvo. Vruća voda samo kratkotrajno do 
maks. 95 °C.
Za uklanjanje začepljenja u cijevima ne smiju se koristiti kemijska  •
sredstva za čišćenje.
Kromirane ili bojane plohe smiju se čistiti samo blagim sredstvima  •
za čišćenje.
Nepovratni se ventili smiju koristiti samo u za njih važećim  •
područjima primjene.

Za uporabu proizvoda tehnike odvodnje u područjima primjene 
koja nisu opisana gore potrebno je konzultirati se s našom 
tvornicom u Attendornu.
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Stanje normativnog sustava*

U europskim državama članicama razvile su se različite tradicije projektiranja 
i izvođenja sustava odvodnje. Međusobno se znatno razlikuju ne samo 
instalacijske prakse, nego i temelji proračuna i ciljevi zaštite. 

Normom EN 12056 stvorena je regulativa kojom bi trebali biti utvrđeni 
osnovni principi sigurnosti, građevne instalacije i radne sposobnosti sustava 
odvodnje. Lokalna i nacionalna regulativa dopunjavaju ovu normu ovisno o 
državi.

 sl. E- 1 

Područje važenja

EN 12056 
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Tehnika odvodnje – Osnove

Prilikom projektiranja sustava odvodnje prljave vode, europski sustav normi 
razlikuje sustave odvodnje unutar i izvan zgrada.  
EN 12056 se odnosi na sustave odvodnje unutar zgrada, a EN 751 uređuje 
izvedbe izvan zgrada. Ta norma obuhvaća i odvodnjavanje zemljišta, kao 
i komunalnu odvodnju s cjevovodima za otpadnu vodu i kanalima od 
zemljišne čestice do postrojenja za pročišćavanje vode.

Za projektiranje, izmjere i izvedbu sustava za odvodnjavanje zemljišta za 
prljavu vodu treba se pridržavati sljedećih općepriznatih pravila tehnike

EN 12056 – Sustavi odvodnje unutar zgrada •
EN 752 – Sustavi odvodnje izvan zgrada •
EN 1610 – Polaganje i provjera vodova za otpadnu vodu i kanale •
Nacionalne odredbe  •

 sl. E- 2 

Podzemni vodovi

Prije betoniranja podne 
ploče

Važna regulativa
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Zahtjevi norme EN 12056*

Skupni pojam »podni odvodi« obuhvaća više grupa proizvoda:

Stropni odvodi  •
Odvodi za kupaonicu  •
Podrumski odvodi •
Krovni odvodi (odvodi na balkonu i terasi) •

Odvodi olakšavaju temeljito čišćenje podnih površina vodom i odvode 
otpadnu vodu iz tuševa, s krovova, balkona i terasa izravno u odvodni sustav.

U blizini svake slavine mora se nalaziti odvod kako bi se voda koja istječe 
u svako doba bez štete mogla odvesti. Time bi se osobito trebalo voditi 
prilikom projektiranja neophodnih podnih odvoda kod kućnih prostorija s 
priključcima.

U sanitarnim prostorijama dostupnim javnosti ili onima u kojima se 
izmjenjuje određeni krug ljudi, poput WC-a u kupalištima, hotelima 
školama, sportskim dvoranama itd., su s higijenskog stajališta podni odvodi 
neizostavni.

Funkcija

Javnisanitarni 
čvorovi

Podrumski odvod

Javni prostori

Kupalište

 sl. E- 3  sl. E- 4 
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Tehnika odvodnje – Osnove

Sljedeći kriteriji za instalacije za odvodnju trebali bi osigurati njihov rad i 
higijenu

Mora se osigurati vodonepropusnost i plinonepropusnost svih  •
instalacijskih komponenti radi sprječavanja prodiranja plinova iz kanala u 
zgradu.
Objekti koji se nalaze ispod razine povrata akumulirane vode moraju se  •
zaštititi od poplavljivanja.
Širenje požara u susjedne prostorije kroz proboje zidova ili stropova se  •
mora spriječiti, odnosno usporiti. 

 sl. E- 5 

Ciljevi zaštite

Nepropusnost
Poplavljivanje
Protupožarna zaštita
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Zahtjevi norme EN 1253*

Fizikalni su zahtjevi u odnosu na odvode za zgrade uređeni normom  
EN 1253. Regulativa, između ostalog navodi parametre za:

visinu zaporne vode u zaporima za miris, •
opteretivost, •
Kapacitet odvoda •
toplinsku postojanost, •
nepropusnost. •

Sastavi odvodnje, pak, ne moraju samo udovoljavati zahtjevima regulative, 
oni moraju »odgovarati« i korisniku u mnogim ugradbenim situacijama. 
Svaki Viega proizvod optimiziran je za ugradbene situacije uobičajene u 
praksi, a paleta proizvoda nudi sve što odgovara priznatim dostignućima 
tehnike odvodnje.  
Tu se ubrajaju

odvodi s vodoravnim i okomitim odvodnim nastavcima za priključak za  •
otpadnu vodu »na«, »u« ili »ispod« krova,
veličine i nazivni promjeri za sve potrebne kapacitete odvodnje i •
prirubničke izvedbe za sve varijante ugradnje i brtvljenja. •

Advantix odvod 
za tankopodne 
konstrukcije

Plitki model

 sl. E- 6  sl. E- 7 
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Tehnika odvodnje – Osnove

Visina zaporne vode u zaporima za miris

Zapor za miris ispunjen zapornom vodom se pokazao dobrom zaštitom od 
prodiranja kanalizacijskih plinova. Ističe se velikom pouzdanošću uz male 
troškove održavanja. 

Pridržavanje propisane minimalne visine zaporne vode preduvjet je za 
izbjegavanje nakupljanja neugodnih mirisa u zgradama.
Pod »visinom zaporne vode« se – unatoč uvriježenom mišljenju – ne označava 
cjelokupna visina vodenog stupca u zaporu za miris, nego ona visina vodenog 
stupca koja zapravo sprječava izlazak kanalizacijskih plinova (vidi sl.).

U zgradama bi trebali biti obavezni odvodi sa zaporom za miris i visinom 
zaporne vode od najmanje 50 mm. 
Ako je u vanjskim prostorima isključeno nakupljanje neugodnih mirisa uslijed 
dizanja kanalizacijskih plinova, nije potrebno postavljati zapore za miris.

Kod balkonskih odvoda ili kod oluka koji završavaju ispred krovnih prozora 
ipak ima smisla ugraditi zapore za miris. U tim se slučajevima preporučuju 
oluci sa zaporima za miris i košare za prihvat otpalog lišća.

Zapori za miris sa zapornom vodom se s obzirom na izvedbu dijele na

Zapore za miris u obliku cijevi,  •
u obliku boce ili  •
u obliku zvona.  •

 sl. E- 8  sl. E- 9 

Zapor za miris

Podni odvod

Sa zapornom vodom 
visine 50 mm  
sukladno normi 
EN 1259

Definicija: 
visina zaporne vode
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Opteretivost*

Odvodi, nasadnici i rešetke moraju biti tako izvedeni da mogu izdržati 
očekivana opterećenja (npr. i promet vozilima).  
Klasifikacija za ugradnju unutar zgrada opisana je u normi EN 1253  
(površine bez prometa vozilima), a za ugradnju izvan zgrada u normi EN 124

Opteretivost

Rešetka s podnožjem

 sl. E- 10 

Razredi opteretivosti 

Prema normi EN 1253

 Tab. E- 1 

Razred Odvodnjavane površine Maksimalno 
opterećenje [kg]

H 1,5
Nekorišteni ravni krovovi  
Npr.: krovovi s oblogom od bitumena i šljunka, krovovi 
sa šljunkom

150

K 3

Površine bez prometa vozilima  
Npr.: kupaonice (javne i privatne), javni prostori za 
pranje i tuširanje, balkoni, lože, terase, krovovi sa 
zelenilom

300

L 15
Površine s blagim prometom vozila
Isključivo viličari u poslovno korištenim prostorima

1500

M 125
Promet vozilima 
Npr.: parkirališta, tvornice, radionice

12500
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Tehnika odvodnje – Osnove

Kapacitet odvoda*

Najmanji kapacitet otjecanja u odvodima utvrđuje norma EN 1253-1.  
Stoga je npr. za odvod s priključkom od 50mm propisan kapacitet od 0,8l/s.  
Zbog građevinskih se okolnosti ipak nije uvijek moguće pridržavati ovih 
propisa. Male visine podnih konstrukcija često zahtijevaju specijalizirana 
rješenja. Osobito plitki modeli odvoda koji se izvode u takvim slučajevima 
imaju zbog manjih profila cijevi i manje kapacitete odvodnje. U ovim je 
slučajevima odlučujuće znati točan kapacitet postojećih dovodnih armatura. 
Odgovarajući se odvod može naći tek kad je poznato koju količinu vode 
ugrađeni odvod mora zapravo odvesti. 

Standardne glave tuša imaju kapacitet dovoda od oko 0,4 l/s. 
Ovaj je kapacitet mjerodavan za projektiranje odvoda čak i kad je glava tuša 
spojena na armaturu miješalice nazivno većeg kapaciteta. Ako ne postoje 
dodatni dovodi, u tom se slučaju može koristiti plitki odvod  
kapaciteta 0,5 l/s.

Vrijednosti otjecanja za odvode s jednim ili više dovoda mogu se naći u 
normi EN 1253-1, članak 8.11.2. 

 Tab. E- 2 

Kapaciteti odvoda

Vrijednosti prema 
normi EN 1253-1

Nazivna vrijednost 
odljevnog nastavka Podni odvodi Konvencionalni krovni 

odvodi

DN / OD DN / ID
Vrijednosti 
otjecanja 

[l / s]

Visina 
uspora [mm]

Vrijednosti 
otjecanja 

[l / s]

Visina 
uspora [mm]

32 30 0,4 – –

40 40 0,6 – –

50 50 0,8 0,9 35

63 0,8 1,0 35

75 70 0,8 20 1,7 35

90 75 0,8

100 1,4

110 100 1,4 4,5 35

125 125 2,8 7,0 45

160 150 4,0 8,1 45

Najmanji kapacitet 
otjecanja prema 
normi EN 1253-1

Specijalizirano 
rješenje »Vrlo plitak«

Primjer iz prakse
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Toplinska postojanost – svojstva materijala

Kao materijal posebno je pogodan »polipropilen«, umjetni materijal s 
osobitim svojstvima:

Izvrsna toplinska stabilnost – primijenjeni materijali moraju pri  •
povremenom kontaktu s kućnim otpadnim vodama izdržati temperaturu 
u rasponu od 20 do 95 °C.
Vrlo dobra postojanost u odnosu na masnoće - i kemikalije. •
Glatke stjenke sprječavaju stvaranje naslaga – efekt samočišćenja •
Vrlo dobra preradivost. •

Nepropusnost – održavanje

Korisnik instalacije za odvodnju mora se brinuti da se odvodi samo 
otpadna voda u kojoj se ne nalaze štetne tvari i koja ne može oštetiti javne 
sustave odvodnje. Redovnim održavanjem i popravcima mora se osigurati 
kontinuirana spremnost na rad svih komponenata. Instalacije za odvodnju 
se svakih šest mjeseci moraju prekontrolirati te se mora ispitati njihova 
nepropusnost. To uključuje i održavanje podnih odvoda i provjeru razina 
vode u zaporima za miris. 

Optifix 3

Održavanje bez alata

 sl. E- 11  sl. E- 12 
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Tehnika odvodnje – Osnove

Zvučna izolacija

Za razliku od okomitih vodova za otjecanje kroz strop etaže, za podne se 
odvode ne provode nikakva posebna zvučno-tehnička ispitivanja. S jedne je 
strane to zbog vrlo malih količina vode s malim visinama pada u kućištu, a s 
druge zbog umirujućeg djelovanja zapora za miris na vodu koja dotječe.

Podni odvodi – DN 100 s »kutnim odvodom Visign« se zvučno-tehnički 
vrednuju kao cjevovodi za otjecanje. Prilikom zvučno-tehničkih mjerenja 
podnih odvoda podloženih mineralnim vlaknima i cijevi za otjecanje s 
ispunom od mineralnih vlakana debljine od oko 2-3 mm nema mjernih 
razlika.

Ako se podni odvodi montiraju stručno, bez tijela na kojima nastaju zvučni 
mostovi, na njima ne dolazi do ometajućeg nastanka buke. Dodatno 
nabacivanje morta ne donosi nikakve daljnje prednosti.

Slika prikazuje odvod otpadne vode odvojen od izvora buke i protupožarno-
tehnički izoliran, kvalitete R 120

Podni odvod Viega

Sukladno općem 
dokazu o uporabljivosti 
građevnog proizvoda 
Z-19.17-1770

 sl. E- 13  sl. E- 14 
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Zaštita od vlage

Tuševi u razini s podom su pri projektiranju sanitarnih postrojenja bez 
barijera gotovo postali standard. Za izvedbu se koriste posebni sustavi 
odvodnje koji se mogu stručno integrirati u strukturu podne ploče. 
Standardna rješenja u ovim slučajevima ne nude nikakvu alternativu. 

Kriteriji za tehničko opremanje odvoda i njihove kapacitete su visoki. Uz to 
treba računati i na želju arhitekata i korisnika za individualnim dizajnerskim 
mogućnostima. Zbog ovih je konfliktnih zahtjeva nastao obiman spektar 
proizvoda koji ostavlja dovoljno manevarskog prostora i za tehniku i za 
dizajn. 

Kako bi se mogle iskoristiti se prednosti ovih novovrsnih sustava odvodnje, 
važno je poznavati dotične proizvode i način na koji su nastali:

za projektiranje – znanja za odabir komponenti, •
za ugradnju – znanja o stručnoj ugradnji komponenti odvoda i pravilnom  •
izvođenju brtvljenja za podnu konstrukciju.

Izbor odgovarajućeg sustava brtvljenja sprječava prodor vlage u estrih 
i sloj toplinske izolacije. Pritom se podni odvodi, kao i svi drugi prodori 
izolacijskog sloja, trebaju izvesti na trajno nepropustan način. Uvriježilo se 
brtvljenje tekućom folijom na estrih, izravno ispod zalijepljene pločice. Ova 
takozvana »tankoslojna tehnika« ovdje je izbacila uporabu bitumenskih traka 
ili traka od umjetnih materijala.

Tankoslojna tehnika

Rad s tekućom 
folijom

 sl. E- 15  sl. E- 16 

Konstrukcijske 
inačice
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Tehnika odvodnje – Osnove

Sukladno priznatoj tehničkoj regulativi potrebno je obavezno postaviti 
potpunu površinsku izolaciju podova i zidova. Najkonvencionalnija 
podna i zidna obloga u vlažnim prostorijama su keramičke pločice. Ove 
keramičke, vodonepropusne površine su na spojnim mjestima i prodorima 
za armaturne priključke s visokokvalitetnim materijalima trajno elastično 
zabrtvljene. Ipak, ta se mjesta ubrajaju u slabe točke zaštite od vlage.

 sl. E- 17 

Odvod za tuš-kabine 
u razini s podom

Slabe točke zaštite 
od vlage
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Brtvljenje podnih odvoda

Današnja tehnika brtvljenja razlikuje tri varijante brtvljenja

Brtvene prirubnice ili prirubnice s kompresijskom brtvom s trakama za  •
brtvljenje 
Samoljepljive prirubnice •
Tankoslojno polaganje podnih pločica •

Brtvene prirubnice ili prirubnice s kompresijskom brtvom su prije svega 
namijenjene podnim konstrukcijama s dodatnom razinom brtvljenja. Ona se 
može nalaziti na grubom betonu (bitumen) ili ispod estriha na izolaciji buke 
koraka. U području brtvljenja se voda koja uđe između naglavka podnog 
odvoda i pločica (silikon), većinom nakon što se probila kroz estrih, preko 
ulaznih otvora iznad brtvene folije odvodi u podni odvod.

Kako vlaga može dospjeti u estrih i izolacijski sloj, takva se konstrukcija ne 
preporučuje.

Ugradbene situacije

Brtvljenje s dvije 
brtvene razine

Brtvljenje ispod estriha 
– s prodiranjem vlage

 sl. E- 18  sl. E- 19 
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Tehnika odvodnje – Osnove

Tankoslojna brtvljenja

Za brtvljenje odvoda tuš-kabina u razini s podom uvriježilo se »tankoslojno 
brtvljenje«. Ono i kod tek neznatnih nagiba jamči apsolutnu nepropusnost 
konstrukcije. Brtva od tekuće folije nalazi se izravno ispod tankoslojno 
zaljepljenih pločica te tako sprječava vlaženje podnog temelja.
Standardni podni odvodi nisu namijenjeni za ovu vrstu brtvljenja.

Za rad postupkom tankoslojnog polaganja podnih pločica (na tanki 
sloj svježeg ljepila), Viega je razvila posebne »modularne elemente« 
od polimernog betona i umjetnog materijala. Oni omogućuju stabilnu 
integraciju odvoda u podnu konstrukciju te pomoću svojih posebnih 
prirubničkih priključaka stvaraju preduvjete za primjenu tekućih folija, npr . 
Schönox, PCI Augsburg, Schomburg itd.  
Za detaljne informacije o proizvodima vidi poglavlje »Podni odvodi Advantix.

Ugradbena situacija

Brtvljenje iznad estriha 

Modularni element 
od umjetnog 
materijala

 sl. E- 20  sl. E- 21 

 sl. E- 22  sl. E- 23 

Brtvena prirubnica 
od polimernog 
betona
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Usklađivanje zanatskih radova

Kod svih izvedbi podnih odvoda zahtijevaju se prije svega trajno nepro-
pusna rješenja.  
Voditelj gradnje mora koordinirati potrebne zanatske radove jer svaka 
građevinska situacija utječe na redoslijed radova.  
Treba uskladiti sljedeće korake montaže:

Izvedba proboja stropa, odnosno središnjeg provrta za ugradnju odvoda. •
Pozicioniranje i priključak odvodnog tijela •
Dovršenje radova na estrihu •
Brtvljenje modularnih elemenata •
Izvedba gotovog poda •
Prilagodba odvodne rešetke •
Trajno elastično fugiranje svih priključnih mjesta •

Kupaonički i podni odvodi Advantix

Izbor proizvoda

Odvodi Advantix od kvalitetnog polipropilena ili oplemenjenog  
čelika 1.4404 nude specijalizirana rješenja u četiri područja primjene:

Protupožarna zaštita •
Konvencionalna brtvljenja (bitumenske trake) •
Tankoslojna brtvljenja •
Dizajn i uređenje kupaonice •

Prilikom projektiranja i odabira odgovarajućeg odvoda treba uvažiti sljedeće 
kriterije:

Potrebni odvodni kapacitet – uz uvažavanje svih dovoda •
Izvedba odvodnog nastavka – okomiti / vodoravni ispust •
Raspoloživa ugradna visina u podnoj konstrukciji •
Odabir sustava brtvljenja – konvencionalni / tekuća folija •
Veličina i izvedba rešetke – 100, 150 mm / materijal, dizajn •

Primjene

Koordinacija 
zanatskih radova

Kriteriji projektiranja
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Standardne 
dimenzije

Modularni sustav

Mogućnosti 
kombiniranja

Na izboru su dvije linije proizvoda s različitim standardnim dimenzijama:

Kupaonički, krovni i balkonski odvodi te odvodi na terasi  100 mm •
Podni odvodi       150 mm •

Unutar sustava veličina mogu se međusobno kombinirati odvodna tijela, 
brtveni pribor, nasadnici i rešetke. 
Odvodi standardne dimenzije 100 mm se mogu opremiti i rešetkama za 
odvod dimenzija 150 mm.

Kako bi mogla ponuditi sigurna rješenja za navedene slučajeve ugradnje, 
Viega je razvila modularni sustav jednostavan za rukovanje. 
Pregledne tablice na sljedećim stranicama pomoći će pri odabiru 
odgovarajućeg odvoda s pripadajućim priborom.

Kapaciteti odvoda

Odvodi Viega

 Tab. E- 3 

Tip odvoda Kapacitet odvoda oko 
[l / s]

Standardna dimenzija 
[mm]

Odvod za kupaonicu 0,5 – 1,1

100Krovni i balkonski odvod te 
odvod na terasi

2,5 – 3,5

Podni odvod 1,1 – 1,7 150

Definicija

Odvod za kupaonicu 
standardne dimenzije 
100 mm

 sl. E- 24 
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Pregled kupaoničkih i balkonskih odvoda ta odvoda za terasu Advantix

 sl. E- 25 

Razina 1

Nasadnici

Standardna 
dimenzija 
100 mm

Razina 2

– Pribor  
– Brtve

Razina 3

– Odvodi za kupaonicu 
– Odvodi za balkon 
– Odvodi za terasu
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Standardna 
dimenzija 
150 mm

Pregled podnih odvoda Advantix

 sl. E- 26 

Razina 1

Nasadnici

Razina 2

– Pribor  
– Brtve

Razina 3

Podni odvodi
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Odvod za kupaonicu Advantix*

Odvodi za kupaonicu Advantix namijenjeni su za protok manjih do srednjih 
količina vode, npr . u privatnoj stanogradnji. 

Tehnička obilježja

Standardna dimenzija 100 mm •
Kapacitet odvoda maks. 1,1 l/s •
Odvod DN 50 ili DN 70  •
Dovod DN 40 •
Veličina rešetke 100 x 100 mm ili 150 x 150 mm •
Rešetke od oplemenjenog čelika, br. materijala 1.4301 ili 1.4401 •
Brtvena prirubnica za prihvat trake za brtvljenje Ø • vanjski  = 265 mm
Zapor za miris s mogućnošću demontaže •
Klasa zapaljivosti B2 •

Vodoravni odvodni nastavak 
s bočnim dovodom i naglavkom

Odvod za kupaonicu, vrlo plitak, s 
integriranom tankoslojnom prirubnicom

Odvodi za kupaonicu

 sl. E- 27 
 sl. E- 28 



169

Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Primjer ugradnje
Advantix

Primjer ugradnje prema 
normi DIN 18195

 sl. E- 29 

Advantix odvod za 
kupaonicu [l/ s]

Veličina/potrebni kapacitet odvoda [l/s]

 EN 274  EN 1253

DN 50 DN 50 / 0,8 DN 70 / 0,8

Vodoravni i okomiti 
odvod

0,9 1,1

Tuš kanalica 0,5 – 0,7

Plitki 85 mm 0,6

Vrlo plitki 70 mm 0,5

Ne propušta 
neugodne mirise

0,45

Kapacitet odvoda

 Tab. E- 4 
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Odvodi za balkon i terasu Advantix*

Odvodi za balkon i terasu Advantix namijenjeni su za protok većih količina 
vode i ne sadrže zapor za miris. 

Tehnička obilježja

Standardna dimenzija  100 mm •
Veličina rešetke  100 mm ili 150 mm •

Primjer ugradnje

Odvodi za balkon i 
terasu

Odvodni nastavak  
– Okomito s rešetkom 
– Vodoravno s filtrom  
   za krute čestice

Sifon za oborinsku 
vodu

 sl. E- 30  sl. E- 31 

Odvod za terasu 
Advantix [l/s] 

Vodoravni i okomiti 
odvod

Veličina/potrebni kapacitet odvoda prema normi EN 1253 [l/s] 

DN 50 / 0,9 DN 70 / 1,7 DN 100 / 4,5

2,5 3,0
4,5 

s košarom za prihvat 
lišća

Kapacitet odvoda

 Tab. E- 5 

Advantix

Primjer ugradnje s 
konvencionalnim 
brtvljenjem

 sl. E- 32 
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Odvod Advantix koji ne propušta neugodne mirise 

Standardni odvodi za stambene prostorije su većinom opremljeni sustavom 
sifonskog zapora mirisa sa zapornom vodom. On treba spriječiti prodiranje 
kanalizacijskih plinova u stambene i radne prostorije. Ako se odvodi rijetko 
koriste, zaštita izostaje uslijed isparavanja zaporne vode. Dolazi do naku-
pljanja neugodnih mirisa koji mogu uzrokovati probleme, osobito u javnim 
ustanovama.  
Odvodi Advantix koji ne propuštaju neugodne mirise opremljeni su 
dvostrukim zaporom za miris. Uz sifonski zatvarač, oni raspolažu s dvije 
zaklopke u jednom modulu zapora za miris koje pouzdano sprječavaju 
izlazak plina.

Tehnička obilježja

Mogućnost naknadne ugradnje u bilo koji Viega naglavak s Ø 100 mm •
Dva integrirana zaporna sustava za miris – zaporna voda i zaklopke •
Za konvencionalna i tankoslojna brtvljenja •
Kapacitet odvoda oko 0,45 l/s •
Iznimno plitka izvedba •
Visina zaporne vode 30 mm •
Samostalno otvaranje i zatvaranje zaklopki prilikom otjecanja  •
Varijante osnovnog kućišta s vodoravnim i okomitim odvodnim nastavcima •

 sl. E- 33  sl. E- 34 

Odvod za kupaonicu

– Vrlo plitak, 
– S integriranom 
   tankoslojnom  
   prirubnicom

Zapor za miris

Dvostruka zaštita od 
neugodnih mirisa

Naknadno ugradiva
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Podni odvodi Advantix*

Podni odvodi Advantix namijenjeni su za protok većih količina vode, npr. u 
bolnicama, gimnastičkim dvoranama i kupalištima. 

Tehnička obilježja

Standardna dimenzija  150 mm •
Veličina rešetke  150 x 150 mm •

Podni odvodi

Vodoravni odvod s tankoslojnim modularnim 
elementom, ekscentrično podesiv

Vodoravni odvod s rešetkom

 sl. E- 35 
 sl. E- 36 

Okomiti odvod s rešetkom Okomiti odvod s tankoslojnom brtvenom 

prirubnicom od polimernog betona

 sl. E- 37 
 sl. E- 38 

Advantix podni 
odvod [l/s] 

Veličina/potrebni kapacitet odvoda [l/s] 
EN 1253

DN 50 / 0,8 DN 70 / 0,8 DN 100 / 1,4
Vodoravni odvod 1,1

1,7
Okomiti odvod 1,5 1,6

Kapacitet odvoda

 Tab. E- 6 
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Primjeri ugradnje

 sl. E- 39 

Advantix podni 
odvod

S dvostrukim 
brtvljenjem

 sl. E- 40 

Advantix podni 
odvod

S tankoslojnim 
modularnim 
elementom i dotokom 
iz jednog umivaonika
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Brtvena prirubnica Advantix Plus od polimernog betona

Brtvene prirubnice Advantix Plus od polimernog betona namijenjene 
su integraciji u tankoslojne brtvene sustave. Prirubnica od polimernog 
betona, pričvršćena vijčanim spojem na odvodno tijelo, na donjoj strani ima 
rešetku od lijevanog čelika koja se integrira u estrih. Odvod je time stabilno 
integriran u podnu konstrukciju i stvara idealne preduvjete za postavljanje 
tankoslojnog brtvenog sustava.

Tehnička obilježja

Brtvena prirubnica od polimernog betona tvori optimalnu prihvatnu  •
podlogu za prvi brtveni sloj.
Kvalitetno stakleno pletivo osigurava siguran prijelaz s područja odvoda  •
na estrih. Ono se postavlja na element neposredno prije brtvljenja, čime 
se izbjegavaju oštećenja tijekom faze gradnje.
Pomoću rešetke od lijevanog čelika modularni se element stabilno sidri u  •
estrih pa je na taj način isključeno njegovo pomicanje.
Granična zaštita naglavka. •
Mogućnost kombinacije sa svim kupaoničkim, podnim, balkonskim  •
odvodima te odvodima za terasu.

 sl. E- 41  sl. E- 42 

Tankoslojna brtvena 
prirubnica  
Advantix Plus

Od polimernog betona

Primjer ugradnje

Za standardne 
dimenzije 100 i 
150 mm



175

Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Modularni element Advantix Plus od umjetnog materijala

Tankoslojni modularni elementi Advantix Plus namijenjeni su integraciji u 
tankoslojne brtvene sustave. Tanka brtvena prirubnica omogućuje ugradnju 
u podne konstrukcije s osobito niskom ugradnom visinom.

Tehnička obilježja

Osobito plitka konstrukcija. •
Rebrasta unutrašnjost brtvene prirubnice i sloj neupletenog materijala  •
tvore optimalnu prihvatnu podlogu za prvi brtveni sloj. 
Brtvena manžeta Schlüter-KERDI osigurava siguran prijelaz s područja  •
odvoda na estrih. Ona se postavlja na element neposredno prije 
brtvljenja, čime se izbjegavaju oštećenja tijekom faze gradnje.
Ojačanja na rubu prirubnice sidre odvod u estrih. •
Modularni element s jednostavnim rukovanjem i graničnom zaštitom. •
Mogućnost kombinacije sa svim kupaoničkim, podnim, balkonskim  •
odvodima te odvodima za terasu.

 sl. E- 43 

Advantix Plus 
tankoslojni  
modularni element

Od umjetnog materijala

Za standardne 
dimenzije 100 i 
150 mm
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Plitki odvod za tuš-kabinu Advantix*

Ovaj odvod za tuš-kabinu u plitkoj izvedbi, s bočnim odvodom DN 40 / 50, 
osobito je prikladan za niske podne konstrukcije. Tankoslojni modularni 
element od umjetnog materijala jamči siguran prihvat tekućih folija. Donja 
slika prikazuje odvod za tuš-kabinu s dvostrukim brtvljenjem ispod tankog 
sloja ljepila za pločice. 

Tehnička obilježja

Minimalna ugradna visina 85 mm do gornjeg ruba tankoslojne prirubnice •
Kapacitet odvoda 0,55 l/s •
Visina zapora za miris 50 mm sukladno normi EN 274 •
Kombinirani odvodni luk za vod za otpadnu vodu od 40 ili 50 mm •
Bočno podesivi odvodni luk •

 sl. E- 44 

Primjer ugradnje 

– Plitka,  
– Bočni odvod, 
– S tankoslojnim 
   modularnim  
   elementom

 sl. E- 45 

Komplet odvoda 
Advantix

Plitka izvedba
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Vrli plitki odvod za kupaonicu Advantix

Ovaj vrlo plitki odvod za kupaonicu osobito je prikladan za niske podne 
konstrukcije, npr . prilikom sanacije. Tankoslojni modularni element od 
umjetnog materijala jamči siguran prihvat tekućih folija. Donja slika prikazuje 
odvod za tuš-kabinu s dvostrukim tankoslojnim brtvljenjem i Schlüter-KERDI 
brtvenom manžetom za prijelaz s područja odvoda na estrih. Ojačanja na 
rubu prirubnice služe za dodatno, stabilno usidrenje.

Tehnička obilježja

Minimalna ugradbena visina 70 mm do gornjeg ruba prirubnice •
Kapacitet odvoda 0,5 l/s •
Bez prilagodbe visine dodatnih dijelova (jednodijelna izvedba) •
S bočnim dovodom DN 40 •
Podesivi odvodni nastavak s kugličnim zglobom •
Visina zaporne vode 30 mm •

 sl. E- 46 

Primjer ugradnje 

– Vrlo plitak, 
– S bočnim odvodom

 sl. E- 47 

Advantix Superflach
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Dizajnerski odvodi*

Zadatak izrade kvalitetnih proizvoda prvorazrednog dizajna estetski je i 
ambiciozno proveden u »liniji Visign«.

U području »tuš-kabina u razini poda« tuš kanalice i kutni odvodi 
predstavljaju ugodna rješenja u brojnim inačicama dizajna.  
Kutni odvodi Visign isporučivi su u vidu »klasične trokutaste izvedbe« i 
»polukružne izvedbe«.

Želi li se postići cjelovit, ravan pod bez poprečnih rezova u pločicama, to se 
može postići ugradnjom Visign tuš kanalica. On se može smjestiti na ulaz 
(kao razdvajač suhog i mokrog područja), u sredinu tuš-kabine ili na zid.  
Ugradbeni položaj odvodne rešetke može se tijekom montaže mijenjati te 
se tako može točno prilagoditi uzorku pločica.

 sl. E- 48 
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

»Tropski tuševi« s inovativnim idejama i neobičnim oblicima zahtijevaju 
prilagodbu tehnike odvoda i odgovarajuću ponudu geometrijskih oblika i 
uzoraka. U području tuš kanalica i dizajnerskih nasadnika Viega se oslanja 
na devet kvalitetnih inačica dizajn nasadnika sa svim mogućnostima 
individualnog uređenja kupaonice.

Nijansa u nijansi ili svjesno kontrastiranje su uzorci za kojima se, primjerice, 
»Visign« povodi prilikom postavljanja podnih obloga. U tom se slučaju u 
profil od oplemenjenog čelika polažu željene pločice ili prirodni kamen.
Tko voli potpuni minimalizam, poseže za zatvorenim nasadnikom od 
oplemenjenog čelika.

 sl. E- 49 
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Zajednička obilježja tuš kanalica i kutnog odvoda

Kapacitet odvoda preko standarda: maks. 0,7 l/s (prema normi EN 274) •
Visina zapora za miris 50 mm •
Odvodno tijelo od oplemenjenog čelika •
Filtar za prljavštinu koji se može izvaditi •
Odvod se može okretati, ekscentrično namještati i ima mogućnost  •
samoćišćenja
Osnovno kućište odgovara svim inačicama dizajn nasadnika •
Opcionalne podesive noge i pribor za brtvljenje •
Podesivi nasadnik koji se može prilagoditi uzorku pločica i visini gotovog  •
poda

Montaža

Poravnavanje osnovnog 
kućišta

Poravnavanje okvira

 sl. E- 50 

Tuš kanalica i kutni 
odvod

S nasadnikom od 
oplemenjenog čelika

 sl. E- 51 

 sl. E- 52  sl. E- 53 
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Odvodi u polukružnim ili klasičnim, ravnim izvedbama smještaju se u kutove 
tuš-kabine kako bi se nalazili izvan korisnikovog područja hodanja.

Ugradbene situacije

Raspored odvoda

 sl. E- 54  sl. E- 55 

Uređenje kupaonice

Tuš kanalica sa 
staklenim nasadnikom

Kutni odvod

Ravna izvedba s 
nasadnikom od 
oplemenjenog čelika

 sl. E- 56  sl. E- 57 
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Rešetke Visign

Dizajnirane rešetke Viega su, kao kvalitetni pokrovi za podne odvode 
Advantix, izvedene od masivnog, 5 mm debelog oplemenjenog čelika te se 
mogu kombinirati sa svim Viega odvodima. 

Rešetke – okrugle i četvrtaste

Nove rešetke od oplemenjenog čelika odupiru se čak i velikim 
opterećenjima i snažnim sredstvima za čišćenje. Oplemenjeni čelik stvara 
blagi prijelaz s rešetke na pločicu i jamči, čak i nakon mnogo godina, 
potpunu funkcionalnost.  
Četiri inačice dizajna omogućuju savršenu integraciju u podove od pločica 
malog formata ili kamena lomljenca. Okrugli modeli rešetke RS11 do RS14 
osobito odgovaraju kupaonicama u kojima prevladavaju zaobljene konture, 
a četvrtasti se modeli RS1 do RS4 osobito dobro mogu integrirati u raspored 
pločica.

Četvrtaste rešetke

RS 1 do RS 4

Okrugle rešetke

RS 11 do RS 14

 sl. E- 58  sl. E- 59 

 sl. E- 60  sl. E- 61 
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Rešetke od stakla

Dizajn nasadnici, te okrugle i četvrtaste rešetke za kupaoničke i podne 
odvode isporučivi su u izvedbi od crnog ili svijetlo sivog sigurnosnog 
kaljenog stakla s okvirom od oplemenjenog čelika.

Tuš kanalica

Stakleni Dizajn 
nasadnik ER9

 sl. E- 62 

Četvrtasta rešetka

RS5

Okrugla rešetka

RS15

Stakleni Dizajn 
nasadnik ER9

Crna izvedba

 sl. E- 63 

 sl. E- 64  sl. E- 65 
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Protupožarni podni odvod Advantix R 120*

Podni odvodi i cijevne provodnice odvoda, npr . kod tuš-kabina bez barijera, 
moraju se kao sastavni dio cjevovoda u određenim zgradama izvesti tako da 
odolijevaju požaru. Kako bi ovi zahtjevi bili sigurni i ekonomski prihvatljivi, 
razvijena je nova generacija protupožarnih sustava R120.
Svi proizvodi sa sustavom R 120 posjeduju opću dozvolu za ugradnju: 
Njemački institut za građevinsku tehniku u Berlinu br.: Z-19.17-1770. 
Tehnički najbolje rješenje za ugradnju podnih odvoda Advantix R120 u 
stropove etaže, jest postavljanje u središnji provrt.  

Tehnička obilježja
Debljina ploče • min=150 mm

Veličine DN 50, DN 70 i DN 100 •
Jednostavna montaža zahvaljujući izostanku nabacivanja morta  •
Samo jedan građevni dio koji se može lako montirati bez alata •
Pridržavanje svih protupožarno-tehničkih zahtjeva, čak i kod posebnih  •
građevina
Visoka sigurnost •

 sl. E- 66 

Montaža

Odvod za  
kupaonicu R 120

R 120 znači da 
element odolijeva 
požaru 120 minuta

R 120 mm Br. artikla

Odvod za kupaonicu 150 – 162 491642

Podni odvod 180 – 202
491659 
491666

Cijevna provodnica 100 – 122 491673

 Tab. E- 7 

Središnji provrti

Preporučeni promjer 
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Način djelovanja

Protupožarni odvod Advantix R 120 ima zadatak spriječiti širenje vatre 
kroz etažnu ploču na prostorije koje se nalaze iznad nje. To se postiže 
(ekspanzivnom) masom koja se u dodiru s toplinom širi, a koja je integrirana 
u protupožarnu spojnicu.  

U samo nekoliko minuta se ispusna cijev od polipropilena otapa i otječe. 
Ekspanzivna masa počinje zatvarati slobodne prosjeke u području 
provođenja. Ako se donji dio morta za zalijevanje oguli, sidra protupožarne 
spojnice učvršćena cementnim mortom koja sežu daleko iznad osiguravaju 
položaj podnog odvoda u ploči.

Tijek požara

3. Početak požara + 8 min

– Cijevi od umjetnog materijala su  
   rastopljene, materijal se pjeni i počinje  
   ispunjavati čitav središnji provrt

4. Početak požara + 25 min

– Čitav središnji provrt je začepljen, a zaliha 
   vode je ostala sasvim sačuvana

Protupožarni podni 
odvod Advantix

Zaštitna funkcija 
zahvaljujući začepljenju 
stropne provodnice

1. Prije početka požara 2. Početak požara + 4 min

– Cijev od umjetnog materijala omekšava

 sl. E- 67 
 sl. E- 68 

 sl. E- 69 
 sl. E- 70 
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 sl. E- 71 

Podni odvod R 120

Advantix  
podni odvod 
R120

Utična montaža ›bez 
morta‹ u središnje 
provrte sa spojenom 
cijevi od umjetnog 
materijala

 sl. E- 72 

1

2

3

5

4

7 6

8

9

10

11

1 Nasadnik 7 Protupožarna ekspandirajuća 
masa

2 Rešetka 8 Protupožarni pokrov

3 Brtvena prirubnica Ø 380 mm 9 Zaporna voda

4 Betonska ploča ≥ 150 mm 10 Središnji provrt Ø 200 mm

5 Pridržni stremen 11 Otvor u ploči Ø 400 mm

6 Priključni element
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

Ugradnja – cijevna provodnica Advantix R 120

Također se i stropne provodnice kod odvoda za tuš-kade (Tempoplex, 
Domoplex itd.) ili vodoravnih kupaoničkih i podnih odvoda mogu izvesti s 
protupožarnom zaštitom. 

Ugradnja cijevne provodnice Advantix R 120 u unaprijed izvedeni središnji 
provrt obavlja se u par koraka

Napravite središnji provrt. •
Fiksirajte cijevnu provodnicu Advantix R 120. •
Instalirajte ispusnu cijev. •
Šuplji prostor koji se nalazi iznad cijevne provodnice ispunite  •
mineralnom vunom isporučenom s cijevnom provodnicom.

Montaža cijevne 
provodnice R 120

Ispunjavanje šupljeg 
prostora u stropu 
mineralnom vunom  
 
Talište >1000°C

Montaža

 sl. E- 73 

Cijevna provodnica 
R 120

 sl. E- 74 
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Ugradnja u središnji provrt uvijek predstavlja prednost kada je u pitanju 
osobita preciznost prilikom naknadnog pozicioniranja odvoda – npr. kod 
prilagodbe odvoda za tuš u razini poda.

Ugradnja – tehnika polaganja u cijev

Ako se u stropu umjesto središnjeg provrta nalazi nepravilan proboj, koristi 
se tehnika polaganja u cijev. Obična se PP ili PVC cijev mortom učvrsti u 
proboj te se nakon stvrdnjavanja postavlja cijevna provodnica Advantix 
R 120 ili odvod R 120.

Visign tuš kanalica

S priključkom na cijevnu 
provodnicu R120

 sl. E- 75 

 sl. E- 76 

Proboj stropa

Tehnika polaganja 
u cijev s podnim 
odvodom Advantix 
R 120 model 4951.20
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Tehnika odvodnje – Kupaonički i podni odvodi Advantix

 sl. E- 77 

Advantix cijevna 
provodnica R120

Upuštena u strop 
 
S podnim odvodom 
i priključkom lijevane 
cijevi

1

2

3

6

8

7

10

11

9

4

5

1 Nasadnik 7 SML-HT spojnica DN 50

2 Rešetka 8 Nezapaljiva cijev, npr od SML-a

3 Podni odvod 9 Luk od HT-a

4 Dovod 10 Pridržni stremen

5 Betonska ploča ≥ 150 mm 11 Zalijevna masa za mort

6 Advantix  
cijevna provodnica R120
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Odvodi za kade i tuš-kade

Pored klasičnog opremanja kade za kupanje s preljevom, ispusnim ventilom 
i miješalicom, etablirala se i kombinirana dovodno-preljevna armatura.  
Već 2006 je modelima »Multiplex Trio« i »Rotaplex Trio« dodijeljena nagrada 
»red dot design award« za uspješan spoj funkcionalnosti i dizajna.

Na stranicama koje slijede opisane su varijante dotičnih modela

Model Odvod Ø [mm] Oprema

Multiplex Trio
52

Integrirani dovod i preljev

Multiplex Zasebni dovod, odvod i preljev

Rotaplex Trio
90

Integrirani dovod i preljev 

Rotaplex Zasebni dovod, odvod i preljev

Slijede opisi odvoda za tuš-kadu »Tempoplex«
»Domoplex«.

 Tab. E- 8 
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Tehnika odvodnje – Odvodi za kade i tuš-kade

Multiplex Trio

Armature za kade za kupanje s ispusnim otvorom od 52 mm te integriranim 
dovodom i preljevom.

Tehnička obilježja

Minimalni prostorni zahtjevi iza kade i ispod •
Mali trošak montaže zahvaljujući unaprijed montiranim dijelovima •
Kromirani gornji dio ventila od mjedi •
Duljine Bowdenovih povlaka 540 / 725 ili 1070 mm •
Odvodni luk s Ø 40 i Ø 50 mm •
Jednostavno pričvršćivanje s pomoćnim elementima za montažu i imbus  •
vijcima 

Kapacitet odvoda / preljeva

Kapacitet odvoda  0,87 l/s pri 300 mm visine uspora •
Kapacitet preljeva 0,63 l/s pri 60 mm visine uspora  •
   mjereno od sredine otvora preljeva

Kapacitet dovoda

S prekidačem cijevi

 sl. E- 78 

Hidraulički tlak [bar]
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Kompleti opreme Visign MT1 – MT2

Zakretni dovod vode s aeratorom – odgovara svim oblicima kada.

Komplet opreme 
Visign MT1  
Visign MT2

Varijante okretne rozete

 sl. E- 79 

Dovod

 sl. E- 80 
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Tehnika odvodnje – Odvodi za kade i tuš-kade

Pregled komponenti

 sl. E- 81 

1 Preljevna cijev 12 Šuplji vijak M12
2 Zapor za miris 13 Ventilski stožac
3 Preljev, odnosno dovod 14 Pomaknuti tekst jedno mjesto ulijevo!
4 Spojnica za preljevnu cijev 15 Pomoćni elementi za montažu
5 Bowdenova povlaka 16 Imbus vijak M4 na ulaznom elementu
6 Preturna matica na odvodu 17 Imbus ključ SW 3
7 Ispusni luk 45° 18 Priključni kutni profil
8 Profilna brtva na odvodu 19 Pokrivna rozeta za dovod

9 Profilna brtva na preljevu, odnosno 
dovodu

20 Okretna rozeta

10 Brtva za preljev 21 Protumatica
11 Gornji dio ventila 22 Vijak za namještanje
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Kompleti opreme Visign MT3 – MT4

Iznimno plitak dovod vode od 20 mm – plosnati mlaz.

Nagrađeni dizajn

Komplet opreme 
Visign MT3  
Visign MT4

Varijante okretne rozete

 sl. E- 82 

 sl. E- 83 
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Tehnika odvodnje – Odvodi za kade i tuš-kade

Pregled komponenti

 sl. E- 84 

1 Preljevna cijev 12 Šuplji vijak M12
2 Zapor za miris 13 Ventilski stožac
3 Preljev, odnosno dovod 14 Ulazni element
4 Spojnica za preljevnu cijev 15 Pričvrsni vijak

5 Bowdenova povlaka 16 Pomoćni elementi za 
montažu

6 Preturna matica na odvodu 17 Priključni kutni profil
7 Ispusni luk 45° 18 Pokrivna rozeta za dovod
8 Profilna brtva na odvodu 19 Okretna rozeta

9 Profilna brtva na preljevu, odnosno 
dovodu

20 Protumatica

10 Brtva za preljev 21 Vijak za namještanje
11 Gornji dio ventila
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Multiplex

Armature za kade za kupanje s ispusnim otvorom od 52 mm.

Tehnička obilježja

Minimalni prostorni zahtjevi iza kade i ispod •
Mali trošak montaže zahvaljujući unaprijed montiranim dijelovima •
Kromirani gornji dio ventila od mjedi •
Duljine Bowdenovih povlaka 540 / 725 ili 1070 mm •
Veličine odvodnih lukova 40 i 50 mm •
Jednostavno pričvršćivanje na kadu za kupanje •

Kapacitet odvoda / preljeva

Kapacitet odvoda  0,87 l/s pri 300 mm visine uspora •
Kapacitet preljeva 0,63 l/s pri 60 mm visine uspora  •
   mjereno od sredine otvora preljeva
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Tehnika odvodnje – Odvodi za kade i tuš-kade

Kompleti opreme M1 do M4

 sl. E- 85 

Kompleti opreme

Visign M 1 
Visign M2  
Visign M3 
Visign M4

Varijante okretne rozete

Dovod

 sl. E- 86 
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Multiplex komponente

 sl. E- 87 

1 Preljevna cijev 10 Gornji dio ventila
2 Zapor za miris 11 Šuplji vijak M12
3 Preljev 12 Brtveni prsten
4 Spojnica za preljevnu cijev 13 Prirubnica na preljevu
5 Bowdenova povlaka 14 Okretna rozeta
6 Preturna matica na odvodu 15 Ventilski stožac
7 Ispusni luk 45° 16 Vijak za namještanje
8 Profilna brtva na odvodu 17 Protumatica
9 Profilna brtva na preljevu
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Tehnika odvodnje – Odvodi za kade i tuš-kade

Rotaplex Trio

Armature za kade za kupanje s ispusnim otvorom od 90 mm te integriranim 
dovodom i preljevom.

Tehnička obilježja

Minimalni prostorni zahtjevi iza kade i samo 95 mm ispod •
Zaporu za miris se može pristupiti odozgo  •
Mali trošak montaže zahvaljujući tvorničkoj montaži svih dijelova •
Učvršćenje odvoda i pokrovne kape sa samo tri vijka •
Duljina Bowdenove povlake 725 ili 1070 mm •
Odvod s prirubnicom od oplemenjenog čelika – veličine odvodnih  •
lukova 40 i 50 mm
Jednostavno pričvršćivanje s pomoćnim elementima za montažu i imbus  •
vijcima

Kapacitet odvoda / preljeva 

Kapacitet odvoda 1,25 l/s pri 300 mm visine uspora •
Kapacitet preljeva 0,63 l/s pri 60 mm visine uspora  •
   mjereno od sredine otvora preljeva

 sl. E- 88 

Kapacitet dovoda

S prekidačem cijevi

Hidraulički tlak [bar]
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Kompleti opreme RT1 – RT2

Zakretni dovod vode s aeratorom – odgovara svim oblicima kada.

 sl. E- 89 

Komplet opreme

Visign RT 1 
Visign RT2 

Varijante okretne rozete

 sl. E- 90 

Dovod
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Tehnika odvodnje – Odvodi za kade i tuš-kade

Pregled komponenti

 sl. E- 91 

1 Preljevna cijev 12 Pričvrsni vijci
2 Zapor za miris 13 Ventilski stožac
3 Preljev, odnosno dovod 14 Pomaknuti tekst jedno mjesto ulijevo!
4 Spojnica za preljevnu cijev 15 Pomoćni elementi za montažu
5 Bowdenova povlaka 16 Imbus vijak M4 na ulaznom elementu
6 Preturna matica na odvodu 17 Imbus ključ SW 3
7 Ispusni luk 45° 18 Priključni kutni profil
8 Profilna brtva na odvodu 19 Pokrivna rozeta za dovod

9 Profilna brtva na preljevu, odnosno 
dovodu

20 Okretna rozeta

10 Brtva za preljev 21 Pokrovna kapa
11 Pričvrsna prirubnica na odvodu
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Kompleti opreme RT3 – RT4

Iznimno plitak dovod vode od 20 mm – plosnati mlaz.

Tehnička obilježja

Minimalni prostorni zahtjevi iza kade i ispod  •
Zaporu za miris se može pristupiti odozgo  •
Jednostavna montaža zbog unaprijed montiranih dijelova •
Učvršćenje odvoda i pokrovne kape sa samo tri vijka •
Odvod s prirubnicom od oplemenjenog čelika – veličine odvodnih  •
lukova 40 i 50 mm
Kromirani gornji dio ventila od mjedi •
Duljine Bowdenovih povlaka 540 / 730 ili 1070 mm •

 sl. E- 92 

Za kade za kupanje s 
ispusnim otvorom od 
90 mm

Komplet opreme 
Visign R1  
Visign R2 
Visign R3 
Visign R4

Varijante okretne rozete
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Tehnika odvodnje – Odvodi za kade i tuš-kade

Pregled komponenti

 sl. E- 93 

1 Preljevna cijev 12 Pričvrsni vijci
2 Zapor za miris 13 Ventilski stožac
3 Preljev, odnosno dovod 14 Ulazni element
4 Spojnica za preljevnu cijev 15 Pričvrsni vijak

5 Bowdenova povlaka 16 Pomoćni elementi za 
montažu

6 Preturna matica na odvodu 17 Priključni kutni profil
7 Ispusni luk 45° 18 Pokrivna rozeta za dovod
8 Profilna brtva na odvodu 19 Okretna rozeta

9 Profilna brtva za preljev, odnosno 
dovod

20 Pokrovna kapa

10 Brtva za preljev
11 Pričvrsna prirubnica na odvodu
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Simplex

Armature za kade za kupanje s ispusnim otvorom od 52 mm.

Tehnička obilježja

Minimalni prostorni zahtjevi iza kade i ispod •
Mali trošak montaže zahvaljujući unaprijed montiranim dijelovima •
Fleksibilna preljevna cijev •
Gornji dio ventila od plemenitog čelika •
Duljina Bowdenovih povlaka 540 / 725 •
Veličine odvodnih lukova 40 i 50 mm •
Jednostavno pričvršćivanje na kadu za kupanje •

Kapacitet odvoda / preljeva

Kapacitet odvoda  0,87 l/s pri 300 mm visine uspora •
Kapacitet preljeva 0,63 l/s pri 60 mm visine uspora  •
   mjereno od sredine otvora preljeva

Komplet opreme

Komplet opreme

 sl. E- 94 
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Tehnika odvodnje – Odvodi za kade i tuš-kade

Pregled komponenti

 sl. E- 95 

1 Fleksibilna preljevna cijev 9 Gornji dio ventila
2 Zapor za miris 10 Šuplji vijak M12
3 Preljev 11 Brtveni prsten
4 Bowdenova povlaka 12 Prirubnica na preljevu
5 Preturna matica na odvodu 13 Okretna rozeta
6 Ispusni luk 45° 14 Ventilski stožac
7 Profilna brtva na odvodu 15 Vijak za namještanje
8 Profilna brtva na preljevu 16 Protumatica
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Tempoplex*

Za plitke tuš-kade s ispusnim otvorom od 90 mm

Tehnička obilježja

Laka montaža s prirubnicom i tri vijka, sve od oplemenjenog čelika •
Dvostruko brtvljenje ispod i iznad kade •
Dostatni pad zahvaljujući visokom smještaju odvodnog luka  •
Sigurno nasjedanje pokrovne kape na vijke i prirubnicu •
Zapor za miris se može izvaditi odozgo  •
Može se isporučiti okomiti ispust •

Kapacitet odvoda prema normi EN 274

Odvodi premašuju standardne kapacitete za odvode od 0,4 l/s pri 15 mm 
visine uspora:

Tempoplex   0,64 l/s •
Tempoplex Plus   0,85 l/s •
Tempoplex 60 mm 0,55 l/s •

Tempoplex

Ugradna visina 80 mm

Tempoplex Plus

Ugradna visina 90 mm
Veliki kapacitet odvoda

 sl. E- 96  sl. E- 97 

Tempoplex 60 mm

Ugradna visina 60 mm

 sl. E- 98 
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Tehnika odvodnje – Odvodi za kade i tuš-kade

Domoplex*

Za tuš-kade s ispusnim otvorom od 52 mm

Tehnička obilježja

Laka montaža s prirubnicom i tri vijka, sve od oplemenjenog čelika •
Dvostruko brtvljenje ispod i iznad kade •
Mala ugradna visina od 80 mm ispod kade •
Dostatni pad zahvaljujući visokom smještaju odvodnog luka 40 i 50 mm  •
Sigurno nasjedanje pokrovne kape na vijke i prirubnicu •
Zapor za miris se može izvaditi odozgo  •
Može se isporučiti okomiti ispust •

Kapacitet odvoda prema normi EN 274

Sa 0,53 l/s (standard 0,4 l/s) pri 120 mm visine uspora odvodi premašuju 
standardne kapacitete odvoda.

Domoplex

 sl. E- 99 
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Odvodi za umivaonike i bidee

Prednosti na prvi pogled

Odvojivi zaporni čep za čišćenje •
Dugačke prilagodne i ispusne cijevi •
Velike zidne priključne rozete •
Kutni regulacijski ventili •

Dizajnirani zapori za 
miris

Eleganta Set 1

Eleganta Set 2

Eleganta Set 3

 sl. E- 100  sl. E- 101 

 sl. E- 102 
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Tehnika odvodnje – Odvodi za umivaonike i bidee

Oprema - dizajnirani ispusni ventili

Pokrovna kapa koja se može odviti •
Može se zatvoriti tehnikom pritiska •

Odvod umivaonika

Varijabilna razina vode od   •
0 do 90 mm
Potpuno kromiran •
S rozetom •

Zapori za miris

Za umivaonike bez 
preljeva

Odvod umivaonika

Varijabilna razina vode od   •
0 do 90 mm
Nadzemna cijev i pokrovna  •
kapa kromirani, mogućnost 
demontaže

 sl. E- 103  sl. E- 104 

Dizajnirani ispusni 

ventili

Za umivaonike sa i bez 
preljeva

Univerzalni ventil V1 i V2

Modeli 5438 i 5440 

Ispusni ventil V1 i V2

Modeli 5432 i 5435

 sl. E- 105  sl. E- 106 
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Zapori za miris

Podžbukna montaža

Podžbukni zapor za miris

Stvara slobodan prostor ispod umivaonika •
Za podžbuknu i nadžbuknu montažu •
Odvodni luk 50 mm, podesiv po visini •
Jednostavan za održavanje i montažu •
Kompaktan način ugradnje •
Odvodni luk kromiran ili bijeli •

 sl. E- 107 

Zapori za miris

Umivaonik

Bide

Bidei

Od bijelog umjetnog materijala  •
Dugačka prilagodna i ispusna  •
cijev
Velika zidna priključna rozeta •

Umivaonici

Od bijelog umjetnog materijala •
Dugačka prilagodna i ispusna  •
cijev
Velika zidna priključna rozeta  •

 sl. E- 108  sl. E- 109 
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Tehnika odvodnje – Nepovratni ventili

Nepovratni ventili

Kriteriji za odabir proizvoda*

Kod uspora u sustavu odvodnje otpadnih voda voda se podiže sve do 
preljeva na prvom mogućem mjestu. Ova se razina – većinom gornji rub 
ulice – naziva visina uspora.

Uspor nastaje uslijed

jakih oborina, •
neplanskih ispuštanja otpadnih voda, •
preopterećenja u kanalima zbog priključivanja novih stambenih objekata, •
suženja poprečnog presjeka i / ili •
prekida u radu pumpi. •

Prema normi EN 12056-4 se ispusna mjesta ispod visine uspora pod 
određenim uvjetima moraju nepovratnim ventilima sukladnim normi  
EN 13564-1 osigurati od uspora iz kanala.

Ugradbena situacija

Nepovratni ventil 
Grundfix Plus

 sl. E- 110 

Nepovratni ventili
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Ako se ispod visine uspora ne nalaze osigurana ispusna mjesta, posljedice 
mogu biti poplavljeni podrumi s materijalnom štetom, onečišćenja i njima 
prouzročeno ugrožavanje zdravlja. Za postavljanje objekta odvodnje ispod ili 
iznad visine uspora odlučujuća je razina stajaće vode u njegovom zaporu za 
miris. Ispusnim mjestima koja se nalaze iznad visine uspora ne prijeti uspor. 
Ispod visine uspora se trebaju nalaziti samo oni objekti odvodnje koji su 
neizostavno potrebni na tom mjestu. Upravo se ovim mjerama ograničava 
rizik nastanka štete.

Prilikom izbora nepovratnih ventila odlučujuća je vrsta otpadne vode koja 
otječe preko zaštite od uspora u smjeru kanala.

Otpadna voda bez fekalija naziva se i »siva voda«, kad sadržava vodu od 
tuširanja ili iz stroja za pranje rublja. O fekalnoj otpadnoj vodi (crna voda) 
se govori kad su priključene cijevi kojima se provode fekalije iz pisoara ili 
toaleta.

Nije važno koja se vrsta otpadne vode potiskuje u slučaju uspora  
(dakle od kanala u smjeru zaštite od uspora)!

 Tab. E- 9 

Tipovi nepovratnog 
ventila i uvjeti 
primjene

Područje primjene 
nepovratnih ventila

Dozvoljeni tipovi prema 
normi EN 13564-1

Prikladni Viega nepovratni 
ventili

Otpadna voda bez fekalija 2, 3, 5

Grundfix, Grundfix Plus 
Optifix 3  
Sperrfix 3 

Sperrfix »Neu«

Fekalna otpadna voda
3  

S oznakom ›F‹
Grundfix Plus

Instalacije za 
iskorištavanje oborinske 

vode
0, 1, 2 Grundfix 

Sprječavanje 
nastanka štete 

Kriteriji za odabir 
nepovratnih ventila
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Tehnika odvodnje – Nepovratni ventili

Sperrfix Neu

Novi Sperrfix je dizajnirani nepovratni ventil isporučiv u vodoravnoj izvedbi 
ili kao sifon. 

Može se koristiti kao:

Pojedinačni sigurnosni element za zaštitu sudopera, slivnika i umivaonika  •
ispod visine uspora
Skupni sigurnosni element za istovremenu zaštitu više objekata •
Protupovratna zaštita u postojećim objektima u svrhu zaštite od izljeva  •
strane prljave vode iz kada za kupanje ili tuš-kada. 

Tehnička obilježja

Sigurna tehnika s dvije zaklopke – zatvorene u stanju mirovanja •
Zapor u slučaju nužde za sigurno zatvaranje 2. zaklopke •
Optički prikaz položaja zatvaranja •
Može se u potpunosti rastaviti, sistemskim se dijelovima može lako  •
pristupiti postrance

Novina

 sl. E- 111  sl. E- 112 

Sperrfix Neu

Izvedba u obliku sifona

Vodoravna izvedba, 
s dvostrukom 
protupovratnom 
zaštitom i ručnim 
upravljanjem drugom 
zaklopkom
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Optifix 3 – podni odvod

Podni odvod Optifix 3 ima ručno pokretanje i dva automatska pogonska 
zapora. Održavanje i čišćenje se mogu lako obavljati na način da se izvade 
unutarnji dijelovi. Preko dovoda DN 70 se mogu priključiti daljnji objekti bez 
opasnosti od uspora.
Optifix 3 je malen i nudi sljedeće prednosti:

Naglavak se može okretati i nagnuti do 3° –   •
izjednačavanje neravnina u podu i manjih pogrešaka prilikom ugradnje
Namještanje po visini 30 mm – s elementom za izjednačavanje visine   •
100 mm
Kapacitet odvoda 1,6l/s •

 sl. E- 113 

Optifix 3 

Osobito jednostavna 
montaža i održavanje

 sl. E- 114 

Optifix 3

Situacija uspora
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Tehnika odvodnje – Nepovratni ventili

Grundfix – otpadna voda bez fekalija

Zaštita od uspora Grundfix ima ručno pokretanje i dva automatska 
pogonska zapora.  
Nepovratne se zaklopke automatski zatvaraju zbog nastalog tlaka uspora te 
tako štite objekte odvodnje koji se nalaze iza njih.
Moguća je naknadna modifikacija na Grundfix Plus za fekalnu otpadnu vodu.

Grundfix 

Za ugradnju u 
podzemne vodove

 sl. E- 115 

Grundfix

Središnja zaštita za više 
objekata

 sl. E- 116 
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Grundfix Plus – fekalna otpadna voda

Senzor raspoznaje nastali uspor i aktivira motorno zatvaranje nepovratne 
zaklopke. Otvaranje nakon nestanka uspora također se odvija automatski.  
Vizualno se prikazuje trenutno pogonsko stanje. Prilikom zatvaranja zaklopke 
se također oglašava zvučni signal. Grundfix Plus je zaštićen od poplavljivanja 
te se stoga može koristiti i u vanjskim prostorima. 

Funkcije elektronike:

Automatsko prepoznavanje uspora •
Automatsko otvaranje i zatvaranje nepovratne zaklopke •
Prikaz pogonskog stanja •
Funkcija probnog pogona •
Mogućnost deblokiranja •
Prikaz napajanja •
Kontrola stanja baterije  •

Grundfix Plus

zaštićen od 
poplavljivanja te se 
stoga može koristiti u 
vlažnom okružju

 sl. E- 117 

 sl. E- 118 

Grundfix Plus

Pogonsko stanje

Grundfix Plus

Siguran od 
poplavljivanja,

S upravljačkom 
jedinicom




